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说    明    书    摘    要

本实用新型公开了一种使用寿命长的灭茬机用刀片，包括刀柄、安装孔、切削刃口、刀头、铁红酚醛防锈涂层、碳化钨涂层和锆钛合金涂层，所述刀柄的右侧开设有切削刃口，且刀柄的底部焊接有刀头。本实用新型由刀柄和刀头两部分组成，并在刀柄的右侧开设了切削刃口，可使本刀片在旋耕过程中，刀头先与地面接触，减少刀柄所承受的力，且切削刃口可使刀柄更容易的旋入地面中，在刀柄和刀头的外表面从内向外均依次涂设了铁红酚醛防锈涂层、碳化钨涂层和锆钛合金涂层，可有效提高刀柄和刀头的防锈、整体硬度以及耐磨性，从而延长了本刀片的使用寿命，解决了现有的刀片，其整体结构设计不合理，从而降低了刀片使用寿命的问题。
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1． 一种使用寿命长的灭茬机用刀片，包括刀柄（1）、安装孔（2）、切削刃口（3）、刀头（4）、铁红酚醛防锈涂层（5）、碳化钨涂层（6）和锆钛合金涂层（7），其特征在于：所述刀柄（1）的右侧开设有切削刃口（3），且刀柄（1）的底部焊接有刀头（4），同时，刀柄（1）和刀头（4）的外表面从内向外均依次涂设有铁红酚醛防锈涂层（5）、碳化钨涂层（6）和锆钛合金涂层（7）。

2．根据权利要求1所述的一种使用寿命长的灭茬机用刀片，其特征在于：所述刀柄（1）为“S”型结构，且刀柄（1）内表面的右端开设有安装孔（2）。

3．根据权利要求1所述的一种使用寿命长的灭茬机用刀片，其特征在于：所述刀柄（1）的底部与刀头（4）的右侧均开设有四十五度斜槽，且刀头（4）的左侧为斜向上结构设置，同时，刀柄（1）和刀头（4）的材质均包括锰钢。

4．根据权利要求1所述的一种使用寿命长的灭茬机用刀片，其特征在于：所述铁红酚醛防锈涂层（5）的厚度为80-120微米，碳化钨涂层（6）的厚度为75-115微米，锆钛合金涂层（7）的厚度为90-130微米。

一种使用寿命长的灭茬机用刀片
技术领域

本实用新型涉及灭茬机技术领域，具体为一种使用寿命长的灭茬机用刀片。
背景技术

灭茬机又叫旋耕灭茬机，是专用于配后动力输出拖拉机的一种旋耕机械，有两种作业速度，通过高低档变换速度，对农田进行作业，人们可在传动轴上安装刀片或灭茬刀盘，实现旋耕作业或灭茬作业，但现有的刀片，其整体结构设计不合理，从而降低了刀片的使用寿命，为此，我们提出一种使用寿命长的灭茬机用刀片。
实用新型内容

本实用新型的目的在于提供一种使用寿命长的灭茬机用刀片，具备使用寿命长的优点，解决了现有的刀片，其整体结构设计不合理，从而降低了刀片使用寿命的问题。

为实现上述目的，本实用新型提供如下技术方案：一种使用寿命长的灭茬机用刀片，包括刀柄、安装孔、切削刃口、刀头、铁红酚醛防锈涂层、碳化钨涂层和锆钛合金涂层，所述刀柄的右侧开设有切削刃口，且刀柄的底部焊接有刀头，同时，刀柄和刀头的外表面从内向外均依次涂设有铁红酚醛防锈涂层、碳化钨涂层和锆钛合金涂层。
优选的，所述刀柄为“S”型结构，且刀柄内表面的右端开设有安装孔。

优选的，所述刀柄的底部与刀头的右侧均开设有四十五度斜槽，且刀头的左侧为斜向上结构设置，同时，刀柄和刀头的材质均包括锰钢。

优选的，所述铁红酚醛防锈涂层的厚度为80-120微米，碳化钨涂层的厚度为75-115微米，锆钛合金涂层的厚度为90-130微米。

与现有技术相比，本实用新型的有益效果如下：
本实用新型由刀柄和刀头两部分组成，并在刀柄的右侧开设了切削刃口，可使本刀片在旋耕过程中，刀头先与地面接触，减少刀柄所承受的力，且切削刃口可使刀柄更容易的旋入地面中，在刀柄和刀头的外表面从内向外均依次涂设了铁红酚醛防锈涂层、碳化钨涂层和锆钛合金涂层，可有效提高刀柄和刀头的防锈、整体硬度以及耐磨性，从而延长了本刀片的使用寿命，解决了现有的刀片，其整体结构设计不合理，从而降低了刀片使用寿命的问题。
附图说明

图1为本实用新型结构示意图；

图2为本实用新型涂层结构示意图。

图中：1刀柄、2安装孔、3切削刃口、4刀头、5铁红酚醛防锈涂层、6碳化钨涂层、7锆钛合金涂层。
具体实施方式

下面将结合本实用新型实施例中的附图，对本实用新型实施例中的技术方案进行清楚、完整地描述，显然，所描述的实施例仅仅是本实用新型一部分实施例，而不是全部的实施例。基于本实用新型中的实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他实施例，都属于本实用新型保护的范围。

本实用新型的刀柄1、安装孔2、切削刃口3、刀头4、铁红酚醛防锈涂层5、碳化钨涂层6和锆钛合金涂层7部件均为通用标准件或本领域技术人员知晓的部件，其结构和原理都为本技术人员均可通过技术手册得知或通过常规实验方法获知。
请参阅图1-2，一种使用寿命长的灭茬机用刀片，包括刀柄1、安装孔2、切削刃口3、刀头4、铁红酚醛防锈涂层5、碳化钨涂层6和锆钛合金涂层7，刀柄1为“S”型结构，且刀柄1内表面的右端开设有安装孔2，刀柄1的右侧开设有切削刃口3，且刀柄1的底部焊接有刀头4，可使本刀片在旋耕过程中，刀头4先与地面接触，减少刀柄1所承受的力，且切削刃口3可使刀柄1更容易的旋入地面中，刀柄1的底部与刀头4的右侧均开设有四十五度斜槽，且刀头4的左侧为斜向上结构设置，同时，刀柄1和刀头4的材质均包括锰钢，同时，刀柄1和刀头4的外表面从内向外均依次涂设有铁红酚醛防锈涂层5、碳化钨涂层6和锆钛合金涂层7，可有效提高刀柄1和刀头4的防锈、整体硬度以及耐磨性，从而延长了本刀片的使用寿命，铁红酚醛防锈涂层5的厚度为80-120微米，碳化钨涂层6的厚度为75-115微米，锆钛合金涂层7的厚度为90-130微米。
使用时，刀片由刀柄1和刀头4两部分组成，并在刀柄1的右侧开设了切削刃口3，可使本刀片在旋耕过程中，刀头4先与地面接触，减少刀柄1所承受的力，且切削刃口3可使刀柄1更容易的旋入地面中，在刀柄1和刀头4的外表面从内向外均依次涂设了铁红酚醛防锈涂层5、碳化钨涂层6和锆钛合金涂层7，可有效提高刀柄1和刀头4的防锈、整体硬度以及耐磨性，从而延长了本刀片的使用寿命，解决了现有的刀片，其整体结构设计不合理，从而降低了刀片使用寿命的问题。
综上所述：该使用寿命长的灭茬机用刀片，由刀柄1和刀头4两部分组成，并在刀柄1的右侧开设了切削刃口3，可使本刀片在旋耕过程中，刀头4先与地面接触，减少刀柄1所承受的力，且切削刃口3可使刀柄1更容易的旋入地面中，在刀柄1和刀头4的外表面从内向外均依次涂设了铁红酚醛防锈涂层5、碳化钨涂层6和锆钛合金涂层7，可有效提高刀柄1和刀头4的防锈、整体硬度以及耐磨性，从而延长了本刀片的使用寿命，解决了现有的刀片，其整体结构设计不合理，从而降低了刀片使用寿命的问题。
尽管已经示出和描述了本实用新型的实施例，对于本领域的普通技术人员而言，可以理解在不脱离本实用新型的原理和精神的情况下可以对这些实施例进行多种变化、修改、替换和变型，本实用新型的范围由所附权利要求及其等同物限定。
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