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一种电机绕组 

 

技术领域 

本实用新型属于电机领域，具体地说，涉及一种电机绕组。 

 

背景技术 

随着社会的发展及科技的进步，机器设备的稳定性和可靠性越来越得到人

们的重视，机器设备的电机的可靠性也成为一项重要指标。 

电机中的电机绕组到接线柱之间的绕线直接缠绕在接线柱上，这种结构存

在绕线和接线柱之间绕线拉直时处于紧绷状态，绕线受到较大的预紧力，极易

断路。由绕组断路问题导致的电机故障在售后和生产线占很大比例。 

然而，现有的电机没有绕组失效控制，一旦驱动器或电机一绕组外部出现

短路等失效情况，电机将不能正常转动，同时，影响另一绕组的正常工作，将

会容易引起难以预料的安全事故。 

所以，对于技术人员来说，开发一种电机绕组，设计合理，多个线圈包互

为备份，设置的多个线圈包能够保证当其中一个或者一部分绕组损坏时，在其

他的线圈包作用下电机转子能够正常的转动，电机正常工作，从而提高电机的

可靠性。 

 

实用新型内容 

本实用新型要解决的技术问题是克服上述缺陷，提供一种电机绕组，设计

合理，多个线圈包互为备份，设置的多个线圈包能够保证当其中一个或者一部

分绕组损坏时，在其他的线圈包作用下电机转子能够正常的转动，电机正常工

作，从而提高电机的可靠性。 

为解决上述问题，本实用新型所采用的技术方案是： 



在本实用新型中，与电机本体相对应，电机本体包括定子、与定子相配合

的电机绕组和转子；本实用新型的改进之处主要在于电机绕组。 

具体的，一种电机绕组，包括安装套，所述安装套上设置有两个以上的安

装缺口，至少两个安装缺口上安装有绕线包；所述安装套上固定连接套接装

置，所述套接装置包括内套件及外套件，所述内套件和外套件之间形成与安装

缺口一一对应的安装腔。 

作为一种优化的技术方案，所述安装套是由塑料材料制成的套体，套体与

内套件和外套件固定连接。 

作为一种优化的技术方案，所述安装缺口的数目为三个，均匀分布在安装

套的外圆周上。 

作为一种优化的技术方案，所述套接装置通过连接装置与安装套连接。 

作为一种优化的技术方案，所述连接装置包括螺杆，螺杆的外侧端部设置

有十字缺口，外套件、内套件、安装套均与螺杆螺纹连接。  

本实用新型的有益效果在于：由于采用了上述技术方案，与现有技术相

比，本实用新型结构简单，设计合理，多个线圈包互为备份，设置的多个线圈

包能够保证当其中一个或者一部分绕组损坏时，在其他的线圈包作用下电机转

子能够正常的转动，电机正常工作，从而提高电机的可靠性。 

 

附图说明 

图 1 为实施例电机绕组的结构示意图。 

附图标记如下：1、内套件，2、螺杆，3、安装腔,4、绕线包，5、外套

件，6、安装套。  

 

具体实施方式 

下面结合附图对本实用新型的具体实施方式进行说明： 

实施例 

如图 1所示，为解决上述问题，本实用新型所采用的技术方案是： 



一种电机绕组，与电机本体相对应，电机本体包括定子、与定子相配合的

电机绕组和转子。上述陈述中的定子和转子为现有技术，其结构不再赘述。 

在本实施例中，电机绕组包括与定子对应的安装套 6，安装套 6 上设置有

两个以上的安装缺口，其中的至少两个安装缺口上安装有绕线包 4。所述安装

套 6上固定连接有包括内套件 1和外套件 5的套接装置。所述内套件 1和外套

件 5之间形成与安装缺口一一对应的安装腔 3。 

在本实施例中，所述安装套 6 是由塑料材料制成的套体，套体与内套件 1

和外套件 5固定连接。一般情况下，外套件和内套件均是由塑料材质制成的。 

按照设计的需要，通常情况下设计人员会设计三个安装缺口，均匀分布在

安装套上。 

考虑到固定的需要，所述套接装置通过连接装置与安装套连接。 

所述连接装置包括螺杆 2，螺杆 2 的外侧端部设置有十字缺口，且螺杆 2

螺纹连接外套件、内套件和安装套。 

本实用新型结构简单，设计合理，多个线圈包互为备份，设置的多个线圈

包能够保证当其中一个或者一部分绕组损坏时，在其他的线圈包作用下电机转

子能够正常的转动，电机正常工作，从而提高电机的可靠性。 

以上所述是本实用新型的优选实施方式，应当指出，对于本技术领域的

普通技术人员来说，在不脱离本实用新型所述原理的前提下，还可以作出若

干改进和润饰，这些改进和润饰也应视为本实用新型的保护范围。 


