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一种新型茶叶采摘机 

    技术领域 

本实用新型涉及茶叶采摘技术领域，具体涉及一种新型茶叶采摘机。 

背景技术 

我国是茶叶生产和消费大国，茶叶作为一种天然绿色饮品，在我国有着悠

久的文化传统，中国绿茶不仅名品最多，而且品质优异、造型独特优美，还具

有很好的艺术欣赏价值，越来越受到人们的喜爱。 

茶叶生产工艺主要是包括采摘、摊晾、杀青、揉捻和烘干等步骤，在传统

加工方式中，对于上述这些步骤通常都是采用人工手工方式进行，例如对于采

摘步骤，都是采用人工逐根采摘的方式，这样的方式虽然采摘精度高，能够实

现可靠的分级采摘，而且也能够保证良好的采摘品质。但是却因为采摘速度较

慢而不能适用于大型茶园的茶叶采摘工作。 

为了提高茶叶的采摘速度，减少劳动强度，茶叶采摘机被设计出来，并且

被广泛的使用。但申请人发现，目前的茶叶采摘机依然还存在着不足。目前的

茶叶采摘机都是采用刀片组件对茶叶从茶树上切断，以此实现茶叶的采摘，刀

片组件通常是包括两个刀片，两个刀片相对运动实现对茶叶的剪切动作，这样

的方式，使茶叶的切断断口面呈不平整的毛刺状，特别是随着使用时间的增长，

刀片的刀刃变钝，以及茶叶采摘机的两个刀片相对松动，导致剪切动作时，两

个刀片的刀刃之间存在缝隙，这些都会加剧茶叶断口面的毛刺程度，严重时，

甚至出现茶叶断口段出现碎裂的情况。 

对于茶叶采摘而言，鲜叶在断裂时，在断口处会析出浆液，采用人工采摘

时，采摘方式是通过食指和拇指夹持叶芽并向上提拉使其断裂分离，这种方式

形成的茶叶断口面光滑平整，断裂创伤面积小，析出的浆液也少，所以能够快

速干燥封闭断口；而茶叶断口面呈毛刺状或者断口段出现破裂情况时，使茶叶

断口处敞露面积增大，以及受损组织增加，进而导致浆料析出量增多，难以快

速干燥封闭断口，也进一步的增加了浆液析出时长，增加了断口处浆液汇集量，

这些浆液汇集在断口处，由于不能快速干燥而被空气氧化，饮用时，与沸水接

触即显出褐红色，其中部分还会溶于水中，不仅影响饮用者的视觉欣赏还会影

响茶汤口感；与上述原因相同，在茶树上的断口由于难以快速干燥封闭断口，

浆液析出过多也不利于茶树的生长，影响茶树来年的成茶品质。 



  说 明 书  
 

基于上述技术问题，申请人提出一款新型的茶叶采摘机。 

实用新型内容 

本实用新型的目的在于：针对目前茶叶采摘机采茶存在茶叶断口面不平整

以及断口段碎裂的问题，提供一种既能够提高采茶效率，又能够确保茶叶断口

具有良好平整性，进而保证茶叶品质的采茶装置。 

为了实现上述实用新型目的，本实用新型提供了以下技术方案： 

一种茶叶采摘机，包括采集盒、设置在所述采集盒内的采摘组件，还包括

用于驱动所述采摘组件的驱动部件，所述采集盒沿水平方向的一端为用于茶叶

鲜叶进入的进入端，所述进入端为敞开状，在所述采集盒上还设置有收集组件，

所述收集组件用于收集所述采集盒内被采摘下茶叶， 

所述采摘组件包括挤压部件和第一回转轴，所述挤压部件与所述采集盒底

板之间为间隙配合，所述驱动部件驱动所述第一回转轴回转，所述第一回转轴

上设置有若干挤压臂，所述挤压臂对应的所述采集盒底板上设置有导向槽，当

所述挤压臂转动至所述导向槽内时，所述挤压臂与导向槽之间为间隙配合，所

述导向槽一端朝所述进入端方向延伸并贯通所述进入端处的底板，另一端延伸

至所述挤压部件下方， 

所述挤压臂包括与所述第一回转轴相连的连接段和用于与所述挤压部件配

合对茶叶鲜叶施予向上提拉力的挤压段，所述提拉力用于使茶叶鲜叶的芽茎被

拉断。 

所述每一个导向槽都对应有若干根挤压臂，同一导向槽对应的挤压臂呈放

射状布置在所述第一回转轴上，并在所述第一回转轴的圆周方向上均布。 

本申请的茶叶采摘机，在使用时，驱动装置驱动第一回转轴回转，人工手

持采集盒在茶树树梢上行走，将采集盒的进入端迎向茶树顶端的待采叶芽，茶

芽和芽下嫩叶进入到采集盒内，芽茎进入导向槽中，第一回转轴与所述采集盒

底板之间隔开，隔开的距离确保不阻碍叶芽进入采集盒内，在采集盒移动和挤

压臂推动下，芽茎移动至挤压臂与挤压部件之间受到挤压臂与挤压部件的压力，

在第一回转轴进一步的回转，该挤压臂越过挤压部件的过程中，叶芽以及芽茎

受到挤压臂和挤压部件的压力形成向上的摩擦力，同时，叶芽还受到挤压臂施

予的向上的顶推力，这些力的合力即形成对叶芽的向上提拉力，在进行采集前，

先进行机器调试，调整挤压臂与挤压部件之间形成的压力大小，确保该提拉力
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能够将芽茎拉断的同时，又不至于压力过大而将芽茎压裂。相较于传统结构采

用剪切形式的茶叶采摘机，采用本申请的茶叶采摘机，叶芽被向上提拉使芽茎

断裂，这样形成的断口表面光滑，并且断口段不破裂，使得断口析出浆液量少，

能够快速干燥封闭断面，如此，避免了茶叶饮用时断口呈褐红色的问题和过多

浆液溶解入水中的问题，确保了茶叶外观的美观和茶汤口感；进一步的，在茶

树上留下的断口平整光滑不破裂，也能够快速被浆液闭合，避免茶树浆液流出

过多，如此，也确保了茶树来年的产茶品质。 

进一步的，采用本申请的茶叶采摘机，在使用时，人工手持采集盒在茶树

树梢上行走，每个导向槽都对应有若干根挤压臂，这些挤压臂在旋转过程中，

逐根划过导向槽，与挤压部件配合，在该过程中芽茎在导向槽内朝挤压部件移

动，挤压臂越过挤压部件时，即完成采摘，采摘速度远远高于传统人工单根选

取采摘的速度。 

再一方面，本申请的茶叶采摘机，由于是通过挤压臂和挤压部件挤压叶芽

和叶茎，以及挤压臂对叶芽的向上推力，进而形成向上提拉的合力，当端部无

叶芽的枝梗进入导向槽，被推至挤压臂与挤压部件之间时，由于枝梗硬度和强

度都更高好，挤压臂与挤压部件施予的向上提拉力通常难以将枝梗拉断，所以，

相较于传统剪切式茶叶采摘机而言，还大幅减少了枝梗的采集量，降低后续筛

选难度，提高茶叶品质的同时，也进一步降低了对茶树的损伤，进一步确保了

茶树来年的产茶品质。 

作为优选的技术方案，所述第一回转轴设置在所述采集盒的进入端，使所

述挤压臂在转动时，先自上而下的划过采集盒前进方向上的茶叶。 

大量的茶园位于雨雾较多的山区，茶树上常有雨滴和露珠，这些雨滴露珠

进入茶叶采摘机后，不仅影响茶叶采摘机使用可靠性，而且被采摘的叶芽被水

浸泡也会对降低茶叶品质，所以在本申请的方案中，在进行采摘工作时，挤压

臂先划过前方的待采集茶叶，使这些茶叶上的雨水和露水掉落，减少被采摘茶

叶上的水量，进而降低后续工艺处理难度，以及提高茶叶采摘机使用可靠性，

而且还确保了茶叶品质；同时，对于晴天的茶叶，挤压臂先划过前方的待采集

茶叶，茶叶上的灰尘和杂物也随之掉落，使用也减少了机采茶叶的异物数量；

再一方面，挤压臂自上而下的挤压前方茶叶，叶芽具有良好的弹性，而老叶等

被下压，使叶芽更加凸出于树梢，进一步方便叶芽进入采集盒的同时，也进一
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步的减少了老叶进入导向槽，减小老叶对采摘工作的影响。 

作为一种优选的技术方案，所述挤压臂的长度小于所述第一回转轴至所述

挤压部件之间的距离。采用该种方式时，当挤压臂转动至挤压部件时，挤压臂

与挤压部件之间为间隙配合，该间隙的宽度小于茶叶的芽茎，进而实现挤压臂

与挤压部件配合对芽茎施与挤压而向上的提拉作用。 

作为另一种优选的技术方案，所述挤压臂的长度大于或者等于所述第一回

转轴至所述挤压部件之间的距离，所述挤压臂和/或挤压部件具有弹性，使所挤

压臂转动至所述挤压部件时，所述挤压臂和/或挤压部件能够产生弹性变形而使

所述挤压臂越过所述挤压部件。采用该种方式，是通过挤压臂和/或挤压部件的

弹性形变对茶叶芽茎施予压力，通过这样的方式，选择不同弹性强度的挤压臂

和/或挤压部件即可实现对芽茎挤压力调整，进而实现对叶芽提拉力调整，确保

芽茎被拉断的同时，又不至于芽茎被压裂。 

作为优选的技术方案，所述挤压臂包括与所述第一转轴固定连接的连接段

和与所述挤压部件相配合的挤压段，所述挤压段具有弹性。在该方案中，使挤

压段能够产生弹性变形时，在其变形时能够增大与芽茎之间的接触面积，增大

挤压臂转动过程中对芽茎施予的向上摩擦力，进而增大对芽茎的向上提拉力，

一方面是确保芽茎能够被拉断，另一方面，当需要形成相同大小提拉力是，可

以降低挤压臂的长度，即减小挤压臂对芽茎施予的压力值，如此进一步的降低

芽茎被挤压碎裂的风险。 

作为优选的技术方案，所述挤压段的端部套设在连接段的端部内，所述挤

压段与所述连接段之间为回转配合。挤压段与连接段为回转配合，在实际采摘

过程中，挤压段能够根据受力情况自动旋转调整姿态，避免局部位置施力过大

而造成芽茎局部破碎。 

作为优选的技术方案，所述连接段的长度可调。在该方案中，将连接段的

长度设置为可调结构，该长度可调的结构可以是多种方式，只要实现长度可调

即可，例如可以将连接段设置为两段式结构，其中一段套设在另外一段内，并

且螺纹配合，相对旋转两段，即可实现长度的调整，通过这样的方式，实现茶

叶采摘机提拉力大小的调节，在使用前，使用人员可以先进行试采调试，确保

良好的采茶品质，另一方面也适用于不同等级茶叶的采集，例如，对于一芽一

叶的茶叶，其芽茎处的抗拉强度要低于一芽两叶、一芽三叶这些芽茎处的抗拉
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强度，所以，还可以通过对连接段长度的调整实现茶叶的分级采摘，例如在需

要采集一芽一叶的茶叶时，先试采，调整连接段具有合适的长度，当进入采集

盒的茶叶为一芽两叶或者一芽三叶时，挤压臂施予的提拉力大小不足以使该芽

茎断裂，如此实现筛选而只采集下一芽一叶的茶叶鲜叶；再一方面，各个品种

茶叶芽茎尺寸以及抗拉强度存在诧异，采用本申请的茶叶采摘机，通过连接段

长度的调整，也能够适用于不同品种茶树的采集工作。 

作为优选的技术方案，所述挤压段与所述连接段之间为可拆卸的连接，在

所述挤压段远离所述连接件的端部设置有一凸棱，所述凸棱位于所述挤压段上

与所述挤压部件发生挤压的一侧。采用这种具有凸棱的挤压段，在挤压段挤压

芽茎时，叶芽收到提拉力作用时，由于凸棱的存在，凸棱处的芽茎先出现一裂

口，进而方便芽茎的断裂，这种方式尤其适用于，对茶叶采摘分级要求不高的

大宗茶采摘，不仅采摘效率高，而且茶树采净率也大幅提高。  

作为优选的技术方案，同一导向槽对应的挤压臂中，相邻挤压臂端部之间

的距离为 1cm～3cm。挤压臂端部距离为该尺寸，首先是确保了存在足够的距离

空间供也有进入到两根挤压臂之间，确保挤压臂顺利的挤压芽茎，同时，又不

至于挤压臂之间距离过大而导致多根芽茎同时进入到同一挤压臂与挤压部件之

间而导致不能拉断的问题，再一方面，挤压臂设置为多根，在相同行进速度下，

可以使第一转轴转速处于较低状态，避免挤压臂转速过快而损坏叶芽。 

作为优选的技术方案，相邻所述导向槽对应的挤压臂在沿所述第一回转轴

的轴向方向上相错开。通过这样的方式，相邻回转槽内的挤压臂并不同时对芽

茎进行挤压，使被挤压的芽茎能够存在较大空间，避免叶芽被相邻导向槽内的

挤压臂挤压损坏的问题。 

作为优选的技术方案，相邻所述导向槽对应的挤压臂在沿所述第一回转轴

的轴向方向上相错开，错开角度为同一导向槽对应的相邻挤压臂之间夹角的一

半。通过这样的方式，一方面是如上述的使被挤压的芽茎能够存在较大空间，

另一方面也避免所有挤压臂同时挤压挤压部件而造成抖动过大，以及对挤压部

件施力过大而出现完全的问题。 

作为优选的技术方案，所述挤压段的端部在挤压臂的转动平面内弯曲，弯

曲方向与挤压臂的旋转方向相反。挤压段的弯曲，大幅提高了挤压过程中，挤

压段与芽茎的接触面积，大幅增加摩擦力大小，进而增加提拉力，确保在拉断
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芽茎的同时，又不压裂芽茎。 

作为优选的技术方案，所述挤压段采用具有弹性的橡胶材料制得。 

作为优选的技术方案，所述挤压部件包括第二回转轴和套设在所述第二回

转轴外的护筒，所述第二回转轴可绕自身轴向回转。挤压部件可以回转，在挤

压臂连通芽茎对挤压部件进行挤压时，挤压部件也随之转动，当芽茎断裂时，

挤压部件的翻动也带动被采摘下的叶芽上行，这样的方式，一方面是进一步方

便了叶芽的断裂，另一方面也降低了对叶芽的磨损，确保良好的采摘品质。 

作为优选的技术方案，所述护筒采用具有弹性的橡胶材料制得。通过橡胶

材料弹性变形提供更多向上提拉力的同时也因为产生的变形，降低芽茎被压裂

风险。 

作为优选的技术方案，所述护筒包括若干的护筒单元，每一个所述护筒单

元对应一个导向槽，相邻护筒单元之间存在有间隙，所述护筒单元可绕所述第

二回转轴回转。使不同导向槽对应的挤压臂对应不同护筒单元，各个导向槽内

在挤压芽茎时，独立的发生转动，降低不同挤压程度时导致的不利影响。 

作为优选的技术方案，在所述护筒单元中部设置有环形凹陷，损伤环形凹

槽为 V 形状或者 U 形状，所述环形凹陷的边缘与所述护筒侧壁之间为平滑过渡

连接。环形凹陷的设置，在挤压芽茎时，芽茎陷入环形凹槽内，进一步增大芽

茎与挤压部件接触面积，增大向上提拉力的同时，还避免了挤压臂与挤压部件

挤压芽茎时，芽茎发生横向滑动而损伤。 

作为优选的技术方案，位于相邻导向槽之间的底板为导向板，所述导向板

迎向待采茶叶的一端为半圆弧状。如此，降低导向板迎向茶叶时，划伤茶叶的

风险。 

作为优选的技术方案，所述导向槽的宽度为 3mm～5mm，所述导向板的宽

度为 10 mm～20mm。将导向板设置为该宽度，首先是确保相邻导向槽隔开足够

距离，同时导向板还起到待采茶叶叶芽分流作用，采用该尺寸距离，又不至距

离过大而使过多待采茶叶叶芽同时进入同一导向槽内影响采摘工作。 

作为优选的技术方案，所述导向槽靠近所述挤压部件的一端侧壁外扩，形

成宽度大于所述导向槽宽度的缺口。当出现枝梗或者叶芽进入收集盒长度过长，

导致挤压臂越过挤压部件，所提供向上提拉力不能够将芽茎拉断时，这些未被

拉断的枝梗或者叶芽在采集盒行进过长中，能够从该缺口滑出，避免卡止采集
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盒行进的同时，也减少对被拉断叶芽的损伤。 

作为优选的技术方案，在所述采集盒上与所述进入端相对一侧的侧板上设

置有出料口，所述收集组件包括进料管和与所述进料管可拆卸连接的袋体，所

述进料管与所述出料口相连。人工手持采集盒在茶树树梢上以一定速度行进，

被采摘下的叶芽位于采集盒内，当存在一定存量时，工人上扬采集盒的进入端，

使采集盒底板朝向进料管倾斜，即将采集盒内的叶芽导入袋体内，进一步的，

本申请的袋体也可以采用目前茶叶采摘机上常见的负压抽吸装置替代，通过抽

气管道将采集盒内的叶芽抽入到收集装置内。 

作为优选的技术方案，所述进料管朝向所述采集盒的一端与所述采集盒的

内壁相平齐。 

作为优选的技术方案，所述出料口为两个，包括位于上方的第一出料口和

位于所述第一出料口下方的第二出料口，所述第一出料口和第二出料口都各自

设置有收集组件，在所述采集盒内还设置有鲜叶分级装置，所述鲜叶分级装置

包括分级筛，所述分级筛上设置有若干的筛孔，所述筛孔尺寸与一芽一叶的茶

叶鲜叶相适配，所述分级筛倾斜设置，所述分级筛较低的一端与所述挤压部件

的下缘间隙配合，较高的一端设置在所述第一出料口的下缘。 

在本申请的方案中，通过设置第一出料口和第二出料口，在第一出料口和

第二出料口之间设置倾斜的分级筛，人工手持采集盒在茶树树梢上以一定速度

行进，被采摘下的叶芽位于采集盒内的分级筛上方，当采集盒内存在一定存量

的叶芽时，上扬采集盒的进入端，使采集盒底板朝向第一出料口倾斜，叶芽沿

分级筛翻滚，在该过程中，尺寸较小的叶芽从分级筛的筛孔落下至采集盒底板

上，如此实现被采摘茶叶鲜叶在采摘过程中能够实现的初步分级，大幅方便了

后续的分级工作。 

作为优选的技术方案，所述筛孔为由所述分级筛较低一端向较高一端延伸

的长条状，相邻筛孔之间相隔开，各个所述筛孔在沿筛孔的宽度方向上均匀布

置。在本申请的方案中，将筛孔设置为长条状，并由分级筛低端向高端延伸，

筛孔不仅起到筛选分级的作用，同时也还起到导向作用，避免茶叶鲜叶卡在筛

孔内，而且，相较于传统筛孔，传统筛孔通常为方孔或者圆孔等形状，这些形

状的筛孔虽然也能够起到筛选分级作用，但是由于在各筛孔的圆周方向上都存

在阻挡，所以当用于茶叶鲜叶分级时，会在鲜叶行进方向上形成阻挡，容易折
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断茶叶鲜叶而影响茶叶品质，所以在本申请中，将筛孔设置为长条状，以此避

免茶叶收到的横向阻挡，进而确保鲜叶叶芽的完整率。 

作为优选技术方案，所述筛孔的宽度在沿所述筛孔自低向高的方向上逐渐

增大。 

作为优选的技术方案，所述筛孔较小一端的宽度为 3～5mm，较大一端的宽

度为 8～10mm。 

在本申请的方案中，筛孔较高的端部宽度最大，采用该种方式，一方面是

能够进一步避免鲜叶在分级筛上行进时发生卡止，另一方面，因为即使同样式

一芽一叶的茶叶鲜叶在外形尺寸上也存在差距，所以在本申请，将筛孔宽度在

鲜叶行进方向上逐渐增大，使穿过筛网的鲜叶能够分部较为均匀，避免在起始

段形成大量堆积而影响筛选效果。 

作为优选的技术方案，所述鲜叶分级装置还包括推动部件，所述推动部件

用于将位于分级筛上较低位置茶叶鲜叶向较高位置推动。 

作为优选的技术方案，所述推动部件包括第三回转轴，所述第三回转轴位

于所述分级筛上方，并与所述筛孔的长度方向相垂直，所述第三回转轴与驱动

装置传动连接，在所述第三回转轴上布满有刷毛，所述刷毛的长度确保在第三

回转轴转动时，所述刷毛扫过挤压部件上缘和筛网的下半部分。所述第三回转

轴的转动方向确保刷毛自低向高的沿所述分级筛扫动。本申请的方案中，通过

设置推动装置，在推动装置沿分级筛自低向高的推动茶叶鲜叶时，即实现茶叶

鲜叶的筛分，相较于不设置推动部件，采用茶叶堆积到一定量再仰起采集盒的

技术方案而言，对茶叶的筛分更加充分，而采用刷毛的形式进行扫动，首先是

确保了避免的叶芽的划伤，而且刷毛扫过挤压部件上缘，也避免了叶芽堆积在

挤压部件处对后续采摘工作造成的不便。 

作为优选的技术方案，所述分级筛包括若干倾斜设置的导向杆，相邻导线

杆之间隔开形成所述筛孔，所述导向杆为圆柱形状。通过隔开设置的导向杆形

成筛孔，导向杆截面为圆形，一方面是方便选材制造，另一方面也进一步的确

保茶叶鲜叶不被筛孔边缘划伤。 

作为优选的技术方案，所述分级筛还下横梁和上横梁，所述下横梁和上横

梁的两端与所述采集盒内壁相连接，所述下横梁与所述挤压部件间隙配合，所

述上横梁设置在所述第一出料口和第二出料口之间，所述导向杆下端设置在所
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述下横梁上，所述导向杆上端设置在所述上横梁上。 

本实用新型的有益效果： 

（一）本申请的茶叶采摘机，在使用时，驱动装置驱动第一回转轴回转，

人工手持采集盒在茶树树梢上行走，将采集盒的进入端迎向茶树顶端的待采叶

芽，茶芽和芽下嫩叶进入到采集盒内，芽茎进入导向槽中，第一回转轴与所述

采集盒底板之间隔开，隔开的距离确保不阻碍叶芽进入采集盒内，在采集盒移

动和挤压臂推动下，芽茎移动至挤压臂与挤压部件之间受到挤压臂与挤压部件

的压力，在第一回转轴进一步的回转，该挤压臂越过挤压部件的过程中，叶芽

以及芽茎受到挤压臂和挤压部件的压力形成向上的摩擦力，同时，叶芽还受到

挤压臂施予的向上的顶推力，这些力的合力即形成对叶芽的向上提拉力，在进

行采集前，先进行机器调试，调整挤压臂与挤压部件之间形成的压力大小，确

保该提拉力能够将芽茎拉断的同时，又不至于压力过大而将芽茎压裂。相较于

传统结构采用剪切形式的茶叶采摘机，采用本申请的茶叶采摘机，叶芽被向上

提拉使芽茎断裂，这样形成的断口表面光滑，并且断口段不破裂，使得断口析

出浆液量少，能够快速干燥封闭断面，如此，避免了茶叶饮用时断口呈褐红色

的问题和过多浆液溶解入水中的问题，确保了茶叶外观的美观和茶汤口感；进

一步的，在茶树上留下的断口平整光滑不破裂，也能够快速被浆液闭合，避免

茶树浆液流出过多，如此，也确保了茶树来年的产茶品质。 

（二）采用本申请的茶叶采摘机，在使用时，人工手持采集盒在茶树树梢

上行走，每个导向槽都对应有若干根挤压臂，这些挤压臂在旋转过程中，逐根

划过导向槽，与挤压部件配合，在该过程中芽茎在导向槽内朝挤压部件移动，

挤压臂越过挤压部件时，即完成采摘，采摘速度远远高于传统人工单根选取采

摘的速度。 

（三）本申请的茶叶采摘机，由于是通过挤压臂和挤压部件挤压叶芽和叶

茎，以及挤压臂对叶芽的向上推力，进而形成向上提拉的合力，当端部无叶芽

的枝梗进入导向槽，被推至挤压臂与挤压部件之间时，由于枝梗硬度和强度都

更高好，挤压臂与挤压部件施予的向上提拉力通常难以将枝梗拉断，所以，相

较于传统剪切式茶叶采摘机而言，还大幅减少了枝梗的采集量，降低后续筛选

难度，提高茶叶品质的同时，也进一步降低了对茶树的损伤，进一步确保了茶

树来年的产茶品质。 
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附图说明： 

图 1 为本申请其中一种具体实施方式茶叶采摘机的结构示意图； 

图 2 为图 1 茶叶采摘机去除袋体后另一视角的结构示意图； 

图 3 为茶叶采摘机去除袋体和采集盒顶板后的结构示意图； 

图 4 为茶叶采摘机去除袋体后的剖视图； 

图 5 为其中一种实施方式中挤压臂与挤压部件配合挤压芽茎的示意图； 

图 6 为其中一种实施方式中导向槽处的局部结构示意图； 

图 7 为挤压段存在弯曲时与挤压部件配合挤压芽茎时的结构示意图； 

图 8 为挤压段存在弯曲时挤压臂的局部结构示意图； 

图 9 为护筒单元设置环形凹陷的局部结构示意图； 

图中：1-采集盒，2-驱动部件，3-进入端，4-收集组件，5-挤压部件，6-

第一回转轴，7-挤压臂，8-导向槽，9-底板，10-连接段，11-挤压段，12-缺口，

13-凸棱，14-第二回转轴，15-护筒单元，16-环形凹陷，17-第一出料口，18-

第二出料口，19-第三回转轴，20-刷毛，21-分级筛，22-筛孔，23-下横梁，24-

上横梁，25-导向杆。 

具体实施方式 

下面结合附图及具体实施方式对本实用新型作进一步的详细描述，但不应

将此理解为本实用新型上述主题的范围仅限于以下的实施例，凡基于本实用新

型内容所实现的技术均属于本实用新型的范围。 

实施例 1，如图 1-5 所示： 

一种茶叶采摘机，包括采集盒 1、设置在所述采集盒 1 内的采摘组件，还包

括用于驱动所述采摘组件的驱动部件 2，在本实施例中，驱动部件 2 采用常规小

型电机，设置在采集盒 1 外，并与采集盒 1 固定连接，电机供电采用电瓶供电，

方便在茶园移动，所述采集盒 1 沿水平方向的一端为用于茶叶鲜叶进入的进入

端 3，所述进入端 3 为敞开状，在所述采集盒 1 上还设置有收集组件 4，所述收

集组件 4 用于收集所述采集盒 1 内被采摘下茶叶， 

所述采摘组件包括挤压部件 5 和第一回转轴 6，所述挤压部件 5 与所述采集

盒 1 底板 9 之间为间隙配合，所述驱动部件 2 驱动所述第一回转轴 6 回转，所

述第一回转轴 6 上设置有若干挤压臂 7，所述挤压臂 7 对应的所述采集盒 1 底板

9 上设置有导向槽 8，当所述挤压臂 7 转动至所述导向槽 8 内时，所述挤压臂 7
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与导向槽 8 之间为间隙配合，所述导向槽 8 一端朝所述进入端 3 方向延伸并贯

通所述进入端 3 处的底板 9，另一端延伸至所述挤压部件 5 下方， 

所述挤压臂 7 包括与所述第一回转轴 6 相连的连接段 10 和用于与所述挤压

部件 5 配合对茶叶鲜叶施予向上提拉力的挤压段 11，所述提拉力用于使茶叶鲜

叶的芽茎被拉断。每一个所述导向槽 8 都对应有若干根挤压臂 7，同一导向槽 8

对应的挤压臂 7 呈放射状布置在所述第一回转轴 6 上，并在所述第一回转轴 6

的圆周方向上均布。 

本实施方式的茶叶采摘机，在使用时，驱动装置驱动第一回转轴 6 回转，

人工手持采集盒 1 在茶树树梢上行走，将采集盒 1 的进入端 3 迎向茶树顶端的

待采叶芽，茶芽和芽下嫩叶进入到采集盒 1 内，芽茎进入导向槽 8 中，第一回

转轴 6 与所述采集盒 1 底板 9 之间隔开，隔开的距离确保不阻碍叶芽进入采集

盒 1 内，在采集盒 1 移动和挤压臂 7 推动下，芽茎移动至挤压臂 7 与挤压部件 5

之间受到挤压臂 7 与挤压部件 5 的压力，在第一回转轴 6 进一步的回转，该挤

压臂 7 越过挤压部件 5 的过程中，叶芽以及芽茎受到挤压臂 7 和挤压部件 5 的

压力形成向上的摩擦力，同时，叶芽还受到挤压臂 7 施予的向上的顶推力，这

些力的合力即形成对叶芽的向上提拉力，在进行采集前，先进行机器调试，调

整挤压臂 7 与挤压部件 5 之间形成的压力大小，确保该提拉力能够将芽茎拉断

的同时，又不至于压力过大而将芽茎压裂。相较于传统结构采用剪切形式的茶

叶采摘机，采用本实施方式的茶叶采摘机，叶芽被向上提拉使芽茎断裂，这样

形成的断口表面光滑，并且断口段不破裂，使得断口析出浆液量少，能够快速

干燥封闭断面，如此，避免了茶叶饮用时断口呈褐红色的问题和过多浆液溶解

入水中的问题，确保了茶叶外观的美观和茶汤口感；进一步的，在茶树上留下

的断口平整光滑不破裂，也能够快速被浆液闭合，避免茶树浆液流出过多，如

此，也确保了茶树来年的产茶品质。 

进一步的，采用本实施方式的茶叶采摘机，在使用时，人工手持采集盒 1

在茶树树梢上行走，每个导向槽 8 都对应有若干根挤压臂 7，这些挤压臂 7 在旋

转过程中，逐根划过导向槽 8，与挤压部件 5 配合，在该过程中芽茎在导向槽 8

内朝挤压部件 5 移动，挤压臂 7 越过挤压部件 5 时，即完成采摘，采摘速度远

远高于传统人工单根选取采摘的速度。 

再一方面，本实施方式的茶叶采摘机，由于是通过挤压臂 7 和挤压部件 5
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挤压叶芽和叶茎，以及挤压臂 7 对叶芽的向上推力，进而形成向上提拉的合力，

当端部无叶芽的枝梗进入导向槽 8，被推至挤压臂 7 与挤压部件 5 之间时，由于

枝梗硬度和强度都更高好，挤压臂 7 与挤压部件 5 施予的向上提拉力通常难以

将枝梗拉断，所以，相较于传统剪切式茶叶采摘机而言，还大幅减少了枝梗的

采集量，降低后续筛选难度，提高茶叶品质的同时，也进一步降低了对茶树的

损伤，进一步确保了茶树来年的产茶品质。 

作为优选的实施方式，在上述基础上，进一步的，所述第一回转轴 6 设置

在所述采集盒 1 的进入端 3，使所述挤压臂 7 在转动时，先自上而下的划过采集

盒 1 前进方向上的茶叶。 

大量的茶园位于雨雾较多的山区，茶树上常有雨滴和露珠，这些雨滴露珠

进入茶叶采摘机后，不仅影响茶叶采摘机使用可靠性，而且被采摘的叶芽被水

浸泡也会对降低茶叶品质，所以在本实施方式的方案中，在进行采摘工作时，

挤压臂 7 先划过前方的待采集茶叶，使这些茶叶上的雨水和露水掉落，减少被

采摘茶叶上的水量，进而降低后续工艺处理难度，以及提高茶叶采摘机使用可

靠性，而且还确保了茶叶品质；同时，对于晴天的茶叶，挤压臂 7 先划过前方

的待采集茶叶，茶叶上的灰尘和杂物也随之掉落，使用也减少了机采茶叶的异

物数量；再一方面，挤压臂 7 自上而下的挤压前方茶叶，叶芽具有良好的弹性，

而老叶等被下压，使叶芽更加凸出于树梢，进一步方便叶芽进入采集盒 1 的同

时，也进一步的减少了老叶进入导向槽 8，减小老叶对采摘工作的影响。 

作为一种优选的实施方式，所述挤压臂 7 的长度小于所述第一回转轴 6 至

所述挤压部件 5 之间的距离。采用该种方式时，当挤压臂 7 转动至挤压部件 5

时，挤压臂 7 与挤压部件 5 之间为间隙配合，该间隙的宽度小于茶叶的芽茎，

进而实现挤压臂 7 与挤压部件 5 配合对芽茎施与挤压而向上的提拉作用。 

作为另一种优选的技术方案，所述挤压臂 7 的长度大于或者等于所述第一

回转轴 6 至所述挤压部件 5 之间的距离，所述挤压臂 7 和/或挤压部件 5 具有弹

性，使所挤压臂 7 转动至所述挤压部件 5 时，所述挤压臂 7 和/或挤压部件 5 能

够产生弹性变形而使所述挤压臂 7 越过所述挤压部件 5。采用该种方式，是通过

挤压臂 7 和/或挤压部件 5 的弹性形变对茶叶芽茎施予压力，通过这样的方式，

选择不同弹性强度的挤压臂 7 和/或挤压部件 5 即可实现对芽茎挤压力调整，进

而实现对叶芽提拉力调整，确保芽茎被拉断的同时，又不至于芽茎被压裂。 
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作为优选的实施方式，在上述基础上，进一步的，所述挤压臂 7 包括与所

述第一转轴固定连接的连接段 10 和与所述挤压部件 5 相配合的挤压段 11，所述

挤压段 11 具有弹性。在该方案中，使挤压段 11 能够产生弹性变形时，在其变

形时能够增大与芽茎之间的接触面积，增大挤压臂 7 转动过程中对芽茎施予的

向上摩擦力，进而增大对芽茎的向上提拉力，一方面是确保芽茎能够被拉断，

另一方面，当需要形成相同大小提拉力是，可以降低挤压臂 7 的长度，即减小

挤压臂 7 对芽茎施予的压力值，如此进一步的降低芽茎被挤压碎裂的风险。 

作为优选的实施方式，在上述基础上，进一步的，所述挤压段 11 的端部套

设在连接段 10 的端部内，所述挤压段 11 与所述连接段 10 之间为回转配合。挤

压段 11 与连接段 10 为回转配合，在实际采摘过程中，挤压段 11 能够根据受力

情况自动旋转调整姿态，避免局部位置施力过大而造成芽茎局部破碎。 

作为优选的实施方式，在上述基础上，进一步的，所述连接段 10 的长度可

调。在该方案中，将连接段 10 的长度设置为可调结构，该长度可调的结构可以

是多种方式，只要实现长度可调即可，例如可以将连接段 10 设置为两段式结构，

其中一段套设在另外一段内，并且螺纹配合，相对旋转两段，即可实现长度的

调整，通过这样的方式，实现茶叶采摘机提拉力大小的调节，在使用前，使用

人员可以先进行试采调试，确保良好的采茶品质，另一方面也适用于不同等级

茶叶的采集，例如，对于一芽一叶的茶叶，其芽茎处的抗拉强度要低于一芽两

叶、一芽三叶这些芽茎处的抗拉强度，所以，还可以通过对连接段 10 长度的调

整实现茶叶的分级采摘，例如在需要采集一芽一叶的茶叶时，先试采，调整连

接段 10 具有合适的长度，当进入采集盒 1 的茶叶为一芽两叶或者一芽三叶时，

挤压臂 7 施予的提拉力大小不足以使该芽茎断裂，如此实现筛选而只采集下一

芽一叶的茶叶鲜叶；再一方面，各个品种茶叶芽茎尺寸以及抗拉强度存在诧异，

采用本实施方式的茶叶采摘机，通过连接段 10 长度的调整，也能够适用于不同

品种茶树的采集工作。 

作为优选的实施方式，在上述基础上，进一步的，所述挤压段 11 与所述连

接段 10 之间为可拆卸的连接，在所述挤压段 11 远离所述连接件的端部设置有

一凸棱 13，如图 8 所示，所述凸棱 13 位于所述挤压段 11 上与所述挤压部件 5

发生挤压的一侧，凸棱 13 高度为 1mm，截面为三角形状。采用这种具有凸棱

13 的挤压段 11，在挤压段 11 挤压芽茎时，叶芽收到提拉力作用时，由于凸棱
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13 的存在，凸棱 13 处的芽茎先出现一裂口，进而方便芽茎的断裂，这种方式尤

其适用于，对茶叶采摘分级要求不高的大宗茶采摘，不仅采摘效率高，而且茶

树采净率也大幅提高。  

作为优选的实施方式，在上述基础上，进一步的，同一导向槽 8 对应的挤

压臂 7 中，相邻挤压臂 7 端部之间的距离为 1cm～3cm。挤压臂 7 端部距离为该

尺寸，首先是确保了存在足够的距离空间供也有进入到两根挤压臂 7 之间，确

保挤压臂 7 顺利的挤压芽茎，同时，又不至于挤压臂 7 之间距离过大而导致多

根芽茎同时进入到同一挤压臂 7 与挤压部件 5 之间而导致不能拉断的问题，再

一方面，挤压臂 7 设置为多根，在相同行进速度下，可以使第一转轴转速处于

较低状态，避免挤压臂 7 转速过快而损坏叶芽。 

作为优选的实施方式，在上述基础上，进一步的，相邻所述导向槽 8 对应

的挤压臂 7 在沿所述第一回转轴 6 的轴向方向上相错开。通过这样的方式，相

邻回转槽内的挤压臂 7 并不同时对芽茎进行挤压，使被挤压的芽茎能够存在较

大空间，避免叶芽被相邻导向槽 8 内的挤压臂 7 挤压损坏的问题。 

作为优选的实施方式，在上述基础上，进一步的，相邻所述导向槽 8 对应

的挤压臂 7 在沿所述第一回转轴 6 的轴向方向上相错开，错开角度为同一导向

槽 8 对应的相邻挤压臂 7 之间夹角的一半。通过这样的方式，一方面是如上述

的使被挤压的芽茎能够存在较大空间，另一方面也避免所有挤压臂 7 同时挤压

挤压部件 5 而造成抖动过大，以及对挤压部件 5 施力过大而出现完全的问题。 

作为优选的实施方式，在上述基础上，进一步的，所述挤压段 11 的端部在

挤压臂 7 的转动平面内弯曲，如图 7 和 8 所示，弯曲方向与挤压臂 7 的旋转方

向相反。挤压段 11 的弯曲，大幅提高了挤压过程中，挤压段 11 与芽茎的接触

面积，大幅增加摩擦力大小，进而增加提拉力，确保在拉断芽茎的同时，又不

压裂芽茎。 

作为优选的实施方式，在上述基础上，进一步的，所述挤压段 11 采用具有

弹性的橡胶材料制得。 

作为优选的实施方式，在上述基础上，进一步的，所述挤压部件 5 包括第

二回转轴 14 和套设在所述第二回转轴 14 外的护筒，所述第二回转轴 14 可绕自

身轴向回转。挤压部件 5 可以回转，在挤压臂 7 连通芽茎对挤压部件 5 进行挤

压时，挤压部件 5 也随之转动，当芽茎断裂时，挤压部件 5 的翻动也带动被采
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摘下的叶芽上行，这样的方式，一方面是进一步方便了叶芽的断裂，另一方面

也降低了对叶芽的磨损，确保良好的采摘品质。 

作为优选的实施方式，在上述基础上，进一步的，所述护筒采用具有弹性

的橡胶材料制得。通过橡胶材料弹性变形提供更多向上提拉力的同时也因为产

生的变形，降低芽茎被压裂风险。 

作为优选的实施方式，在上述基础上，进一步的，所述护筒包括若干的护

筒单元 15，如图 9 所示，每一个所述护筒单元 15 对应一个导向槽 8，相邻护筒

单元 15 之间存在有间隙，所述护筒单元 15 可绕所述第二回转轴 14 回转。使不

同导向槽 8 对应的挤压臂 7 对应不同护筒单元 15，各个导向槽 8 内在挤压芽茎

时，独立的发生转动，降低不同挤压程度时导致的不利影响。 

作为优选的实施方式，在上述基础上，进一步的，在所述护筒单元 15 中部

设置有环形凹陷 16，损伤环形凹槽为 V 形状或者 U 形状，所述环形凹陷 16 的

边缘与所述护筒侧壁之间为平滑过渡连接。环形凹陷 16 的设置，在挤压芽茎时，

芽茎陷入环形凹槽内，进一步增大芽茎与挤压部件 5 接触面积，增大向上提拉

力的同时，还避免了挤压臂 7 与挤压部件 5 挤压芽茎时，芽茎发生横向滑动而

损伤。 

作为优选的实施方式，在上述基础上，进一步的，位于相邻导向槽 8 之间

的底板 9 为导向板，所述导向板迎向待采茶叶的一端为半圆弧状。如此，降低

导向板迎向茶叶时，划伤茶叶的风险。 

作为优选的实施方式，在上述基础上，进一步的，所述导向槽 8 的宽度为

3mm～5mm，所述导向板的宽度为 10 mm～20mm。将导向板设置为该宽度，首

先是确保相邻导向槽 8 隔开足够距离，同时导向板还起到待采茶叶叶芽分流作

用，采用该尺寸距离，又不至距离过大而使过多待采茶叶叶芽同时进入同一导

向槽 8 内影响采摘工作。 

作为优选的实施方式，在上述基础上，进一步的，所述导向槽 8 靠近所述

挤压部件 5 的一端侧壁外扩，形成宽度大于所述导向槽 8 宽度的缺口 12，如图

6 所示。当出现枝梗或者叶芽进入收集盒长度过长，导致挤压臂 7 越过挤压部件

5，所提供向上提拉力不能够将芽茎拉断时，这些未被拉断的枝梗或者叶芽在采

集盒 1 行进过长中，能够从该缺口 12 滑出，避免卡止采集盒 1 行进的同时，也

减少对被拉断叶芽的损伤。 
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作为优选的实施方式，进一步的，在所述采集盒 1 上与所述进入端 3 相对

一侧的侧板上设置有出料口，所述收集组件 4 包括进料管和与所述进料管可拆

卸连接的袋体，所述进料管与所述出料口相连。人工手持采集盒 1 在茶树树梢

上以一定速度行进，被采摘下的叶芽位于采集盒 1 内，当存在一定存量时，工

人上扬采集盒 1 的进入端 3，使采集盒 1 底板 9 朝向进料管倾斜，即将采集盒 1

内的叶芽导入袋体内，进一步的，本实施方式的袋体也可以采用目前茶叶采摘

机上常见的负压抽吸装置替代，通过抽气管道将采集盒 1 内的叶芽抽入到收集

装置内。 

作为优选的实施方式，在上述基础上，进一步的，所述进料管朝向所述采

集盒 1 的一端与所述采集盒 1 的内壁相平齐。 

作为优选的实施方式，在上述基础上，进一步的，所述出料口为两个，包

括位于上方的第一出料口 17 和位于所述第一出料口 17 下方的第二出料口 18，

所述第一出料口 17 和第二出料口 18 都各自设置有收集组件 4，在所述采集盒 1

内还设置有鲜叶分级装置，所述鲜叶分级装置包括分级筛 21，所述分级筛 21 上

设置有若干的筛孔 22，所述筛孔 22 尺寸与一芽一叶的茶叶鲜叶相适配，所述分

级筛 21 倾斜设置，所述分级筛 21 较低的一端与所述挤压部件 5 的下缘间隙配

合，较高的一端设置在所述第一出料口 17 的下缘。 

在本实施方式的方案中，通过设置第一出料口 17 和第二出料口 18，在第一

出料口 17 和第二出料口 18 之间设置倾斜的分级筛 21，人工手持采集盒 1 在茶

树树梢上以一定速度行进，被采摘下的叶芽位于采集盒 1 内的分级筛 21 上方，

当采集盒 1 内存在一定存量的叶芽时，上扬采集盒 1 的进入端 3，使采集盒 1 底

板 9 朝向第一出料口 17 倾斜，叶芽沿分级筛 21 翻滚，在该过程中，尺寸较小

的叶芽从分级筛 21 的筛孔 22 落下至采集盒 1 底板 9 上，如此实现被采摘茶叶

鲜叶在采摘过程中能够实现的初步分级，大幅方便了后续的分级工作。 

作为优选的实施方式，进一步的，所述筛孔 22 为由所述分级筛 21 较低一

端向较高一端延伸的长条状，相邻筛孔 22 之间相隔开，各个所述筛孔 22 在沿

筛孔 22 的宽度方向上均匀布置。在本实施方式的方案中，将筛孔 22 设置为长

条状，并由分级筛 21 低端向高端延伸，筛孔 22 不仅起到筛选分级的作用，同

时也还起到导向作用，避免茶叶鲜叶卡在筛孔 22 内，而且，相较于传统筛孔 22，

传统筛孔 22 通常为方孔或者圆孔等形状，这些形状的筛孔 22 虽然也能够起到
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筛选分级作用，但是由于在各筛孔 22 的圆周方向上都存在阻挡，所以当用于茶

叶鲜叶分级时，会在鲜叶行进方向上形成阻挡，容易折断茶叶鲜叶而影响茶叶

品质，所以在本实施方式中，将筛孔 22 设置为长条状，以此避免茶叶收到的横

向阻挡，进而确保鲜叶叶芽的完整率。 

作为优选技术方案，所述筛孔 22 的宽度在沿所述筛孔 22 自低向高的方向

上逐渐增大。 

作为优选的实施方式，进一步的，所述筛孔 22 较小一端的宽度为 3～5mm，

较大一端的宽度为 8～10mm。 

在本实施方式的方案中，筛孔 22 较高的端部宽度最大，采用该种方式，一

方面是能够进一步避免鲜叶在分级筛 21 上行进时发生卡止，另一方面，因为即

使同样式一芽一叶的茶叶鲜叶在外形尺寸上也存在差距，所以在本实施方式，

将筛孔 22 宽度在鲜叶行进方向上逐渐增大，使穿过筛网的鲜叶能够分部较为均

匀，避免在起始段形成大量堆积而影响筛选效果。 

作为优选的实施方式，在上述基础上，进一步的，所述鲜叶分级装置还包

括推动部件，所述推动部件用于将位于分级筛 21 上较低位置茶叶鲜叶向较高位

置推动。 

作为优选的实施方式，在上述基础上，进一步的，所述推动部件包括第三

回转轴 19，所述第三回转轴 19 位于所述分级筛 21 上方，并与所述筛孔 22 的长

度方向相垂直，所述第三回转轴 19 与驱动装置传动连接，在所述第三回转轴 19

上布满有刷毛 20，所述刷毛 20 的长度确保在第三回转轴 19 转动时，所述刷毛

20 扫过挤压部件 5 上缘和筛网的下半部分。所述第三回转轴 19 的转动方向确保

刷毛 20 自低向高的沿所述分级筛 21 扫动。本实施方式的方案中，通过设置推

动装置，在推动装置沿分级筛 21 自低向高的推动茶叶鲜叶时，即实现茶叶鲜叶

的筛分，相较于不设置推动部件，采用茶叶堆积到一定量再仰起采集盒 1 的技

术方案而言，对茶叶的筛分更加充分，而采用刷毛 20 的形式进行扫动，首先是

确保了避免的叶芽的划伤，而且刷毛 20 扫过挤压部件 5 上缘，也避免了叶芽堆

积在挤压部件 5 处对后续采摘工作造成的不便。 

进一步的，所述分级筛 21 包括若干倾斜设置的导向杆 25，相邻导线杆之间

隔开形成所述筛孔 22，所述导向杆 25 为圆柱形状。通过隔开设置的导向杆 25

形成筛孔 22，导向杆 25 截面为圆形，一方面是方便选材制造，另一方面也进一
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步的确保茶叶鲜叶不被筛孔 22 边缘划伤。 

作为优选的实施方式，在上述基础上，进一步的，所述分级筛 21 还下横梁

23 和上横梁 24，所述下横梁 23 和上横梁 24 的两端与所述采集盒 1 内壁相连接，

所述下横梁 23 与所述挤压部件 5 间隙配合，所述上横梁 24 设置在所述第一出

料口 17 和第二出料口 18 之间，所述导向杆 25 下端设置在所述下横梁 23 上，

所述导向杆 25 上端设置在所述上横梁 24 上。 

作为优选的实施方式，在上述基础上，进一步的，所述下横梁 23 和上横梁

24 与所述采集盒 1 之间为可拆卸的连接。 

以上实施例仅用以说明本实用新型而并非限制本实用新型所描述的技术方

案，尽管本说明书参照上述的各个实施例对本实用新型已进行了详细的说明，

但本实用新型不局限于上述具体实施方式，因此任何对本实用新型进行修改或

等同替换；而一切不脱离实用新型的精神和范围的技术方案及其改进，其均涵

盖在本实用新型的权利要求范围当中。 


