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权   利   要   求   书 

 

1．一种多功能秸秆还田残膜回收一体机，其特征在于，包括机架以

及沿纵向方向依次设置在所述机架上的秸秆粉碎装置、秸秆还田装置、松

土装置、提土装置、碎土装置、分离装置和收集装置； 5 

所述秸秆粉碎装置横向设置在所述机架的前端，所述秸秆粉碎装置被

配置为用于粉碎秸秆； 

所述秸秆还田装置包括输送风机以及横向设置的秸秆侧移装置、秸秆

铺放装置，所述秸秆侧移装置设置在所述秸秆粉碎装置后方用于汇集粉碎

后的秸秆，所述秸秆铺放装置设置在所述提土装置、碎土装置或分离装置10 

的后方，所述秸秆铺放装置用于铺设所述秸秆侧移装置收集到的秸秆，所

述输送风机的输入端与所述秸秆侧移装置连接，所述输送风机的输出端与

所述秸秆铺放装置连接，所述输送风机被配置为用于输送所述秸秆侧移装

置粉碎刀轴收集到的秸秆至所述秸秆铺放装置； 

所述松土装置横向设置在所述秸秆侧移装置的后方，所述松土装置被15 

配置为用于翻动收集了秸秆后的土壤； 

所述提土装置横向设置在所述松土装置的后方，所述提土装置被配置

为用于收集所述松土装置翻动的土壤并向后纵向输送； 

所述碎土装置设置在所述提土装置的后方，所述碎土装置被配置为用

于收集并粉碎所述提土装置输送过来的土壤； 20 

所述分离装置设置在所述碎土装置的下方，所述分离装置被配置为用

于筛分粉碎后的土壤； 

所述收集装置设置在所述机架的后端，所述收集装置被配置为用于收

集所述分离装置的筛上物。 

2．根据权利要求 1 所述的多功能秸秆还田残膜回收一体机，其特征25 

在于，还包括动力输入轴和换向变速箱Ⅰ，所述动力输入轴的前端被配置

为用于与拖拉机的动力输出轴连接，所述动力输入轴的后端通过万向节连

接在换向变速箱Ⅰ上，用于输送动力。 

3．根据权利要求 2 所述的多功能秸秆还田残膜回收一体机，其特征
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在于，所述秸秆粉碎装置包括横向设置的粉碎刀轴以及均匀设置在粉碎刀

轴上的多个粉碎刀片，所述粉碎刀片被配置为随着所述粉碎刀轴转动以粉

碎秸秆；所述粉碎刀轴通过传动齿轮箱Ⅰ、十字轴万向节Ⅰ与换向变速箱

Ⅰ连接。 

4．根据权利要求 2 所述的多功能秸秆还田残膜回收一体机，其特征5 

在于，所述松土装置包括横向设置的旋耕刀轴以及均匀设置在旋耕刀轴上

的旋耕刀片，所述旋耕刀片被配置为随着所述旋耕刀轴转动以翻动土壤；

所述旋耕刀轴通过传动齿轮箱Ⅱ、十字轴万向节Ⅳ与换向变速箱Ⅱ连接，

所述换向变速箱Ⅱ与所述换向变速箱Ⅰ传动连接。 

5．根据权利要求 1 所述的多功能秸秆还田残膜回收一体机，其特征10 

在于，所述秸秆侧移装置包括横向设置的螺旋式输送器和输送器壳，所述

螺旋式输送器固定在输送器壳上，所述输送器壳的前端为敞口型。 

6．根据权利要求 1 所述的多功能秸秆还田残膜回收一体机，其特征

在于，所述秸秆铺放装置包括横向设置的铺放螺旋和设置在所述铺放螺旋

上的防堵装置。 15 

7．根据权利要求 1 所述的多功能秸秆还田残膜回收一体机，其特征

在于，所述提土装置包括输送链板和设置在所述输送链板上的输送料斗，

所述输送链板向后方倾斜输送，所述输送料斗上设有分离孔。 

8．根据权利要求 1 所述的多功能秸秆还田残膜回收一体机，其特征

在于，所述分离装置包括振动筛，所述振动筛的后端通过吊杆安装在机架20 

上，所述振动筛的前端与偏心轴连接，通过偏心轴的转动实现振动；所述

振动筛正上方设有钢刷组件，所述钢刷组件上设有钢刷，所述钢刷组件能

够旋转且旋转方向与前进方向相反，将所述筛上物向后清理。 

9．根据权利要求 1 所述的多功能秸秆还田残膜回收一体机，其特征

在于，还包括车桥和与所述车桥传动连接的升降油缸，所述车桥铰接安装25 

在机架下部，能够通过升降油缸升高整机高度。 

10．根据权利要求 1 所述的多功能秸秆还田残膜回收一体机，其特征

在于，所述收集装置包括卸料板和卸料油缸，所述卸料板铰接在所述机架

上，能够通过卸料油缸实现卸料板的开合。 
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说     明     书 

 

一种多功能秸秆还田残膜回收一体机 

 

技术领域 5 

本实用新型属于农业机械技术领域，更具体地，涉及一种多功能秸秆

还田残膜回收一体机。 

 

背景技术 

新疆是我国优质棉花生产基地，近年来棉花产量大幅增加，由于地膜10 

栽培技术在棉花生产中的大面积推广使用，农田受残膜污染日趋严重，越

来越多的残膜得不到及时、有效回收，引起了土质板结、退化，妨碍作物

出芽，造成土地品质迅速下降、使用效率降低，更给环境带来严重的白色

污染，面对新疆本来就比较脆弱的生态环境，残膜污染已然成为目前环保

的一大公害。 15 

为解决残膜污染问题，国内外研制出多种残膜回收机，但多为表层残

膜回收机，残膜中含秸秆量大，作业效率低，功能比较单一，而且不能很

好的实现边膜和耕层残膜的回收。 

因此，研制一种作业效率高，功能齐全，可一次性完成秸秆粉碎、还

田、残膜回收的多功能残膜回收机具有重要意义。 20 

 

实用新型内容 

本实用新型的一个目的是提供一种多功能秸秆还田残膜回收一体机

的新技术方案。 

根据本实用新型的第一方面，提供了一种多功能秸秆还田残膜回收一25 

体机，包括机架以及沿纵向方向依次设置在所述机架上的秸秆粉碎装置、

秸秆还田装置、松土装置、提土装置、碎土装置、分离装置和收集装置； 

所述秸秆粉碎装置横向设置在所述机架的前端，所述秸秆粉碎装置被

配置为用于粉碎秸秆； 
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所述秸秆还田装置包括输送风机以及横向设置的秸秆侧移装置、秸秆

铺放装置，所述秸秆侧移装置设置在所述秸秆粉碎装置后方用于汇集粉碎

后的秸秆，所述秸秆铺放装置设置在所述提土装置、碎土装置或分离装置

的后方，所述秸秆铺放装置用于铺设所述秸秆侧移装置收集到的秸秆，所

述输送风机的输入端与所述秸秆侧移装置连接，所述输送风机的输出端与5 

所述秸秆铺放装置连接，所述输送风机被配置为用于输送所述秸秆侧移装

置粉碎刀轴收集到的秸秆至所述秸秆铺放装置； 

所述松土装置横向设置在所述秸秆侧移装置的后方，所述松土装置被

配置为用于翻动收集了秸秆后的土壤； 

所述提土装置横向设置在所述松土装置的后方，所述提土装置被配置10 

为用于收集所述松土装置翻动的土壤并向后纵向输送； 

所述碎土装置设置在所述提土装置的后方，所述碎土装置被配置为用

于收集并粉碎所述提土装置输送过来的土壤； 

所述分离装置设置在所述碎土装置的下方，所述分离装置被配置为用

于筛分粉碎后的土壤； 15 

所述收集装置设置在所述机架的后端，所述收集装置被配置为用于收

集所述分离装置的筛上物。 

可选地，还包括动力输入轴和换向变速箱Ⅰ，所述动力输入轴的前端

被配置为用于与拖拉机的动力输出轴连接，所述动力输入轴的后端通过万

向节连接在换向变速箱Ⅰ上，用于输送动力。 20 

可选地，所述秸秆粉碎装置包括横向设置的粉碎刀轴以及均匀设置在

粉碎刀轴上的多个粉碎刀片，所述粉碎刀片被配置为随着所述粉碎刀轴转

动以粉碎秸秆；所述粉碎刀轴通过传动齿轮箱Ⅰ、十字轴万向节Ⅰ与换向

变速箱Ⅰ连接。 

可选地，所述松土装置包括横向设置的旋耕刀轴以及均匀设置在旋耕25 

刀轴上的旋耕刀片，所述旋耕刀片被配置为随着所述旋耕刀轴转动以翻动

土壤；所述旋耕刀轴通过传动齿轮箱Ⅱ、十字轴万向节Ⅳ与换向变速箱Ⅱ

连接，所述换向变速箱Ⅱ与所述换向变速箱Ⅰ传动连接。 

可选地，所述秸秆侧移装置包括横向设置的螺旋式输送器和输送器
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壳，所述螺旋式输送器固定在输送器壳上，所述输送器壳的前端为敞口型。 

可选地，所述秸秆铺放装置包括横向设置的铺放螺旋和设置在所述铺

放螺旋上的防堵装置。 

可选地，所述提土装置包括输送链板和设置在所述输送链板上的输送

料斗，所述输送链板向后方倾斜输送，所述输送料斗上设有分离孔。 5 

可选地，所述分离装置包括振动筛，所述振动筛的后端通过吊杆安装

在机架上，所述振动筛的前端与偏心轴连接，通过偏心轴的转动实现振动；

所述振动筛正上方设有钢刷组件，所述钢刷组件上设有钢刷，所述钢刷组

件能够旋转且旋转方向与前进方向相反，将所述筛上物向后清理。 

可选地，还包括车桥和与所述车桥传动连接的升降油缸，所述车桥铰10 

接安装在机架下部，能够通过升降油缸升高整机高度。 

可选地，所述收集装置包括卸料板和卸料油缸，所述卸料板铰接在所

述机架上，能够通过卸料油缸实现卸料板的开合。 

根据本实用新型的一个方面，本实用新型的多功能秸秆还田残膜回收

一体机功能齐全，能连续完成秸秆粉碎、秸秆还田、秸秆覆盖、残膜回收15 

等功能。此外本实用新型的多功能秸秆还田残膜回收一体机能够实现表层

残膜的回收，还能够实现耕层残膜的回收，回收率高；实现了秸秆全部还

田，边进行秸秆铺放，边进行秸秆覆盖，有利于促进秸秆腐化并转变为肥

力；克服了逐项作业成本高，效率低下等问题，能够促进农民增收，农业

高效、优质发展。 20 

通过以下参照附图对本实用新型的示例性实施例的详细描述，本实用

新型的其它特征及其优点将会变得清楚。 

 

附图说明 

被结合在说明书中并构成说明书的一部分的附图示出了本实用新型25 

的实施例，并且连同其说明一起用于解释本实用新型的原理。 

图 1 是本实用新型的结构示意图； 

图 2 是本实用新型秸秆粉碎装置和松土装置的结构示意图； 

图 3 是本实用新型收集箱的结构示意图； 
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图 4 是本实用新型行走装置的结构示意图； 

图 5 是本实用新型提土装置和分离装置的结构示意图； 

图 6 是本实用新型秸秆还田装置的结构示意图。 

图中各标号：1-机架，2-粉碎刀片，3-十字轴万向节Ⅰ，4-传动齿轮

箱Ⅰ，5-秸秆侧移装置，6-传动齿轮箱Ⅱ，7-传动轴Ⅰ，8-传动齿轮箱Ⅲ，5 

9-传动轴Ⅱ，10-传动轴Ⅲ，11-传动轴Ⅳ，12-行走轮，13-偏心轴，14-

碎土轴，15-振动筛，16-固定板，17-传动轴Ⅴ，18-卸料油缸，19-卸料板，

20-传动轴Ⅵ，21-输送料斗，22-换向变速箱Ⅱ，23-十字轴万向节Ⅱ，24-

换向变速箱Ⅰ，25-输送风机，26-送风管，27-动力输入轴，28-十字轴万

向节Ⅲ，29-十字轴万向节Ⅳ，30-旋耕刀轴，31-旋耕刀片，32-铰接销，10 

33-车桥，34-限位块，35-升降油缸，36-吊杆，37-钢刷组件，38-传动轴

Ⅶ，39-碎土刀片，40-传动轴Ⅷ，41-导流板，42-输送螺旋，43-粉碎刀轴，

44-输送管路，45-铺放螺旋，46-防堵装置，47-输送链板。 

 

具体实施方式 15 

现在将参照附图来详细描述本实用新型的各种示例性实施例。应注意

到：除非另外具体说明，否则在这些实施例中阐述的部件和步骤的相对布

置、数字表达式和数值不限制本实用新型的范围。 

以下对至少一个示例性实施例的描述实际上仅仅是说明性的，决不作

为对本实用新型及其应用或使用的任何限制。 20 

对于相关领域普通技术人员已知的技术、方法和设备可能不作详细讨

论，但在适当情况下，所述技术、方法和设备应当被视为说明书的一部分。 

在这里示出和讨论的所有例子中，任何具体值应被解释为仅仅是示例

性的，而不是作为限制。因此，示例性实施例的其它例子可以具有不同的

值。 25 

应注意到：相似的标号和字母在下面的附图中表示类似项，因此，一

旦某一项在一个附图中被定义，则在随后的附图中不需要对其进行进一步

讨论。 
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根据本实用新型的一个方面，在一些实施例中，参考图 1-6，本实用

新型提供的一种多功能秸秆还田残膜回收一体机，包括：机架 1 以及沿纵

向方向依次设置在所述机架 1 上的秸秆粉碎装置、秸秆还田装置、松土装

置、提土装置、碎土装置、分离装置和收集装置。所述机架 1 的后端具有

车轮，使得机架 1 能够被牵引移动；或者所述机架 1 前端和后端均具有车5 

轮，本实用新型对此并不限制。 

所述秸秆粉碎装置横向设置在所述机架 1 的前端，所述秸秆粉碎装置

用于粉碎秸秆。 

所述秸秆还田装置包括输送风机 25 以及横向设置的秸秆侧移装置 5、

秸秆铺放装置。所述秸秆侧移装置 5 设置在所述秸秆粉碎装置后方用于汇10 

集粉碎后的秸秆,将粉碎后的秸秆预收集。所述输送风机 25 的输入端与所

述秸秆侧移装置 5 连接，所述输送风机 25 的输出端与所述秸秆铺放装置连

接，所述输送风机 25 用于采用风力强制输送所述秸秆侧移装置 5 收集到的

秸秆。所述秸秆铺放装置用于铺设所述秸秆侧移装置 5 收集到的秸秆。所

述秸秆铺放装置设置在所述提土装置、碎土装置或分离装置的后方，防止15 

被松土装置作业后与土壤混合，增大后续分离的工作量，若分理不够彻底，

有可能造成秸秆的损失，使得秸秆不能够充分还田。 

所述松土装置横向设置在所述秸秆侧移装置 5 的后方，所述松土装置

用于翻动收集了秸秆后的土壤，进行松土作业，将残留在农田表层和耕层

的残膜旋松并将大部分残膜带到表层。 20 

所述提土装置横向设置在所述松土装置的后方，所述提土装置用于收

集所述松土装置翻动的土壤并向后纵向输送，将表层土壤以及残膜同时提

升并向后输送、 

所述碎土装置设置在所述提土装置的后方，所述碎土装置用于收集并

粉碎所述提土装置输送过来的土壤，将大块的土壤粉碎成合适粒径的细微25 

土壤，便于通过后续的筛分；残膜具有柔性，不会被碎土装置粉碎。所述

碎土装置可以是现有的具有碎土机构的装置，也可以是对辊式碎土装置，

也可以是不具有筛网的锤片式粉碎机等类型的能够将土块打碎的装置，本

申请对此并不限制，能够将土壤打碎至合适的粒径即可。 
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所述分离装置设置在所述碎土装置的下方，所述分离装置被用于筛分

粉碎后的土壤，细微土壤作为筛下物直接下落至机架 1 下方的田地中还田；

残膜作为筛上物被分离出来，实现土膜分离。通过碎土装置打碎的土壤的

和粒径即能够通过分离装置的筛网的粒径。 

所述收集装置设置在所述机架 1 的后端，所述收集装置用于收集所述5 

分离装置的筛上物，提供暂存空间，保障本实用新型能够持续性作业。 

本实用新型的多功能秸秆还田残膜回收一体机功能齐全，能连续完成

秸秆粉碎、秸秆还田、秸秆覆盖、残膜回收等功能。此外本实用新型的多

功能秸秆还田残膜回收一体机能够实现表层残膜的回收，还能够实现耕层

残膜的回收，回收率高；实现了秸秆全部还田，边进行秸秆铺放，边进行10 

秸秆覆盖，有利于促进秸秆腐化并转变为肥力；克服了逐项作业成本高，

效率低下等问题，能够促进农民增收，农业高效、优质发展。 

在一些实施例中，参考图 2，本实用新型还包括动力输入轴 27 和换向

变速箱Ⅰ24，所述动力输入轴 27 的前端被配置为用于与拖拉机的动力输出

轴连接，所述动力输入轴 27 的后端通过万向节连接在换向变速箱Ⅰ24 上，15 

用于输送动力。 

在一些实施例中，参考图 1 和图 2，所述秸秆粉碎装置包括横向设置

的粉碎刀轴 43 以及均匀设置在粉碎刀轴 43 上的多个粉碎刀片 2，所述粉

碎刀片 2 被配置为随着所述粉碎刀轴 43 转动以粉碎秸秆；所述粉碎刀轴

43 通过传动齿轮箱Ⅰ4、十字轴万向节Ⅰ3 与换向变速箱Ⅰ24 连接。 20 

在一些实施例中，参考图 1 和图 2，所述松土装置包括横向设置的旋

耕刀轴 30 以及均匀设置在旋耕刀轴 30 上的旋耕刀片 31，所述旋耕刀片 31

被配置为随着所述旋耕刀轴 30 转动以翻动土壤；所述旋耕刀轴 30 通过传

动齿轮箱Ⅱ6、十字轴万向节Ⅳ29 与换向变速箱Ⅱ22 连接，所述换向变速

箱Ⅱ22 与所述换向变速箱Ⅰ24 传动连接。 25 

在一些实施例中，参考图 1 和图 6，所述秸秆侧移装置 5 包括横向设

置的螺旋式输送器和输送器壳，所述螺旋式输送器固定在输送器壳上，所

述输送器壳的前端为敞口型。 

在一些实施例中，参考图 1 和图 6，所述秸秆铺放装置包括横向设置
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的铺放螺旋 45 和设置在所述铺放螺旋上的防堵装置 46。 

在一些实施例中，参考图 1 和图 5，所述提土装置包括输送链板 47

和设置在所述输送链板 47 上的输送料斗 21，所述输送链板 47 向后方倾斜

输送，所述输送料斗 21 上设有分离孔，使得土壤和残膜能够预先粗分离，

降低后续的作业强度。 5 

在一些实施例中，参考图 1 和图 5，所述分离装置包括振动筛 15，所

述振动筛 15 的后端通过吊杆安装在机架 1 上，所述振动筛 15 的前端与偏

心轴 13 连接，通过偏心轴 13 的转动实现振动；所述振动筛 15 正上方设有

钢刷组件 37，所述钢刷组件 37 上设有钢刷，所述钢刷组件 37 能够旋转且

旋转方向与前进方向相反，将所述筛上物向后清理。 10 

在一些实施例中，参考图 1 和图 4，还包括车桥和与所述车桥传动连

接的升降油缸 35，所述车桥铰接安装在机架 1 下部，能够通过升降油缸 35

升高整机高度。 

在一些实施例中，参考图 1 和图 3，所述收集装置包括卸料板 19 和卸

料油缸 18，所述卸料板 19 铰接在所述机架 1 上，能够通过卸料油缸 18 实15 

现卸料板 19 的开合。 

本实用新型的一个工作过程是：工作时，先接合拖拉机动力，使整机

处于工作状态，调整拖拉机挂接机构，使整机与地面间隙处于最佳位置，

驾驶拖拉机牵引整机行进，拖拉机输出的动力由动力输入轴 27 输入换向变

速箱Ⅰ24 进行换向，一部分动力通过十字轴万向节Ⅰ3、传动齿轮箱Ⅰ4 传20 

递到粉碎刀轴 43，带动粉碎刀片 2 粉碎秸秆，被粉碎的秸秆进入秸秆侧移

装置 5，并被侧移到一侧，在输送风机 25 的风力作用下，通过输送管道输

送到秸秆铺放装置进行铺放；另一部分动力动过十字轴万向节Ⅲ28 将动力

传递到换向变速箱Ⅱ22，换向变速箱Ⅱ22 通过十字轴万向节Ⅳ29、传动齿

轮箱Ⅱ6 将动力传递到旋耕刀轴 30，带动旋耕刀片 31 旋转，进行松土作业，25 

残留在农田表层和耕层的残膜被旋耕刀片 31 旋松并将大部分残膜带到表

层，随着整机行进，输送料斗 21 在输送链板 47 的带动作用下，将表层近

20cm 深度的残膜和土的混合物一边分离一边提升，后经碎土装置进一步碎

土，经导流板 41 进入分离装置，在振动筛 15 的振动作用下，实现土和残
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膜的分离，为了提升分离效果，钢刷组件 37 逆时针旋转，不断将混杂在土

壤中的残膜刷起，分离出的残膜最后进入收集箱，透过振动筛 15 的土壤掉

落地面，刚好实现铺放秸秆的覆盖，当收集箱集满残膜后，通过控制卸料

油缸 18 打开卸料板 19 实现卸膜。 

本实用新型的有益效果是：（1）该机功能齐全，能连续完成秸秆粉5 

碎、秸秆还田、秸秆覆盖、残膜回收等功能；（2）该机不但能够实现表层

残膜的回收，还能够实现耕层残膜的回收，回收率高；（3）实现了秸秆全

部还田，边进行秸秆铺放，边进行秸秆覆盖，有利于促进秸秆腐化并转变

为肥力；（4）克服了逐项作业成本高，效率低下等问题，能够促进农民增

收，农业高效、优质发展。 10 

在一个具体的实施例 1 中：如图 1-6 所示，一种多功能秸秆还田残膜

回收一体机，包括机架 1、秸秆粉碎装置、秸秆还田装置、松土装置、提

土装置、碎土装置、分离装置和收集装置，所述秸秆粉碎装置位于该机前

端，包括粉碎刀轴 43、粉碎刀片 2；所述秸秆还田装置包括秸秆侧移装置

5、输送风机 25、送风管 26、输送管路 44、秸秆铺放装置，位于秸秆粉碎15 

装置后部；所述松土装置包括旋耕刀轴 30、旋耕刀片 31；所述提土装置位

于松土装置后部，包括输送料斗 21、输送链板 47、传动轴Ⅵ20、传动轴Ⅷ

40；所述碎土装置包括碎土刀片 39、碎土轴 14，安装在分离装置的前上方；

所述分离装置位于提土装置后部，包括振动筛 15、偏心轴 13、钢刷组件

37；所述分离装置后部设有收集装置，包括卸料板 19、固定板 16、卸料油20 

缸 18。 

所述动力输入轴 27 前端与拖拉机的动力输出轴连接，后部通过万向

节连接在换向变速箱Ⅰ24 上，为整机输送动力。 

所述秸秆粉碎装置位于整机前端，包括粉碎刀轴 43、粉碎刀片 2，所

述粉碎刀片 2 通过螺栓固定在粉碎刀轴 43 上，粉碎刀轴 43 分别过传动齿25 

轮箱Ⅰ4、十字轴万向节Ⅰ3 与换向变速箱Ⅰ24 连接。 

所述秸秆侧移装置 5 包括螺旋式输送器、输送器壳，所述螺旋式输送

器固定在输送器壳上，前端为敞口型；所述秸秆铺放装置包括铺放螺旋 45、

防堵装置 46；所述秸秆侧移装置 5 通过输送管路 44 与秸秆铺放装置连接，
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在输送管路 44中有输送风机 25产生的风力通过送风管 26进行粉碎秸秆的

强制输送。 

所述松土装置包括旋耕刀轴 30、旋耕刀片 31，旋耕刀片 31 通过螺栓

固定在旋耕刀轴 30 上，旋耕刀轴 30 通过传动齿轮箱Ⅱ6、十字轴万向节Ⅳ

29 与换向变速箱Ⅱ22 连接。 5 

所述输送料斗 21 通过螺栓固定在输送链板 47 上，输送链板 47 通过

链条安装在传动轴Ⅵ20 和传动轴Ⅷ40 上；所述输送料斗 21 上设有分离小

孔，用于实现残膜和土的初步分离；所述传动轴Ⅵ20 通过链传动与传动齿

轮箱Ⅲ8 连接。 

所述振动筛 15 后端通过吊杆安装在机架 1上，前端与偏心轴 13连接，10 

通过偏心轴 13 的转动实现振动，振动筛 15 正上方设有钢刷组件 37，所述

钢刷组件 37 上设有钢刷，通过链条固定在传动轴Ⅴ17 和传动轴Ⅶ38 上，

工作时钢刷组件 37 旋转方向与前进方向相反。 

所述车桥铰接安装在机架 1 下部，机具运输时通过升降油缸 35 可升

高整机高度，便于道路运输，工作时，限位块 34 可限制整机的工作高度，15 

保持整机的稳定性。 

所述卸料板 19 铰接在机架 1 上，可通过卸料油缸 18 实现卸料板 19

的开合。 

在一个具体的实施例 2 中：如图 1-6 所示，一种多功能秸秆还田残膜

回收一体机，包括机架 1、秸秆粉碎装置、秸秆还田装置、松土装置、提20 

土装置、碎土装置、分离装置和收集装置，所述秸秆粉碎装置位于该机前

端，包括粉碎刀轴 43、粉碎刀片 2；所述秸秆还田装置包括秸秆侧移装置

5、输送风机 25、送风管 26、输送管路 44、秸秆铺放装置，位于秸秆粉碎

装置后部；所述松土装置包括旋耕刀轴 30、旋耕刀片 31；所述提土装置位

于松土装置后部，包括输送料斗 21、输送链板 47、传动轴Ⅵ20、传动轴Ⅷ25 

40；所述碎土装置包括碎土刀片 39、碎土轴 14，安装在分离装置的前上方；

所述分离装置位于提土装置后部，包括振动筛 15、偏心轴 13、钢刷组件

37；所述分离装置后部设有收集装置，包括卸料板 19、固定板 16、卸料油

缸 18。 
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所述动力输入轴 27 前端与拖拉机的动力输出轴连接，后部通过万向

节连接在换向变速箱Ⅰ24 上，为整机输送动力。 

所述秸秆粉碎装置位于整机前端，包括粉碎刀轴 43、粉碎刀片 2，所

述粉碎刀片 2 通过螺栓固定在粉碎刀轴 43 上，粉碎刀轴 43 分别过传动齿

轮箱Ⅰ4、十字轴万向节Ⅰ3 与换向变速箱Ⅰ24 连接。 5 

所述秸秆侧移装置 5 包括螺旋式输送器、输送器壳，所述螺旋式输送

器固定在输送器壳上，前端为敞口型；所述秸秆铺放装置包括铺放螺旋 45、

防堵装置 46；所述秸秆侧移装置 5 通过输送管路 44 与秸秆铺放装置连接，

在输送管路 44中有输送风机 25产生的风力通过送风管 26进行粉碎秸秆的

强制输送。 10 

所述松土装置包括旋耕刀轴 30、旋耕刀片 31，旋耕刀片 31 通过螺栓

固定在旋耕刀轴 30 上，旋耕刀轴 30 通过传动齿轮箱Ⅱ6、十字轴万向节Ⅳ

29 与换向变速箱Ⅱ22 连接。 

所述输送料斗 21 通过螺栓固定在输送链板 47 上，输送链板 47 通过

链条安装在传动轴Ⅵ20 和传动轴Ⅷ40 上；所述输送料斗 21 上设有分离小15 

孔，用于实现残膜和土的初步分离；所述传动轴Ⅵ20 通过链传动与传动齿

轮箱Ⅲ8 连接。 

所述振动筛 15 后端通过吊杆安装在机架 1上，前端与偏心轴 13连接，

通过偏心轴 13 的转动实现振动，振动筛 15 正上方设有钢刷组件 37，所述

钢刷组件 37 上设有钢刷，通过链条固定在传动轴Ⅴ17 和传动轴Ⅶ38 上，20 

工作时钢刷组件 37 旋转方向与前进方向相反。 

在一个具体的实施例 3 中：如图 1-6 所示，一种多功能秸秆还田残膜

回收一体机，包括机架 1、秸秆粉碎装置、秸秆还田装置、松土装置、提

土装置、碎土装置、分离装置和收集装置，所述秸秆粉碎装置位于该机前

端，包括粉碎刀轴 43、粉碎刀片 2；所述秸秆还田装置包括秸秆侧移装置25 

5、输送风机 25、送风管 26、输送管路 44、秸秆铺放装置，位于秸秆粉碎

装置后部；所述松土装置包括旋耕刀轴 30、旋耕刀片 31；所述提土装置位

于松土装置后部，包括输送料斗 21、输送链板 47、传动轴Ⅵ20、传动轴Ⅷ

40；所述碎土装置包括碎土刀片 39、碎土轴 14，安装在分离装置的前上方；
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所述分离装置位于提土装置后部，包括振动筛 15、偏心轴 13、钢刷组件

37；所述分离装置后部设有收集装置，包括卸料板 19、固定板 16、卸料油

缸 18。 

所述动力输入轴 27 前端与拖拉机的动力输出轴连接，后部通过万向

节连接在换向变速箱Ⅰ24 上，为整机输送动力。 5 

所述秸秆粉碎装置位于整机前端，包括粉碎刀轴 43、粉碎刀片 2，所

述粉碎刀片 2 通过螺栓固定在粉碎刀轴 43 上，粉碎刀轴 43 分别过传动齿

轮箱Ⅰ4、十字轴万向节Ⅰ3 与换向变速箱Ⅰ24 连接。 

所述秸秆侧移装置 5 包括螺旋式输送器、输送器壳，所述螺旋式输送

器固定在输送器壳上，前端为敞口型；所述秸秆铺放装置包括铺放螺旋 45、10 

防堵装置 46；所述秸秆侧移装置 5 通过输送管路 44 与秸秆铺放装置连接，

在输送管路 44中有输送风机 25产生的风力通过送风管 26进行粉碎秸秆的

强制输送。 

所述松土装置包括旋耕刀轴 30、旋耕刀片 31，旋耕刀片 31 通过螺栓

固定在旋耕刀轴 30 上，旋耕刀轴 30 通过传动齿轮箱Ⅱ6、十字轴万向节Ⅳ15 

29 与换向变速箱Ⅱ22 连接。 

所述输送料斗 21 通过螺栓固定在输送链板 47 上，输送链板 47 通过

链条安装在传动轴Ⅵ20 和传动轴Ⅷ40 上；所述输送料斗 21 上设有分离小

孔，用于实现残膜和土的初步分离；所述传动轴Ⅵ20 通过链传动与传动齿

轮箱Ⅲ8 连接。 20 

所述振动筛 15后端通过吊杆安装在机架 1上，前端与偏心轴 13连接，

通过偏心轴 13 的转动实现振动，振动筛 15 正上方设有钢刷组件 37，所述

钢刷组件 37 上设有钢刷，通过链条固定在传动轴Ⅴ17 和传动轴Ⅶ38 上，

工作时钢刷组件 37 旋转方向与前进方向相反。 

所述车桥铰接安装在机架 1 下部，机具运输时通过升降油缸 35 可升25 

高整机高度，便于道路运输，工作时，限位块 34 可限制整机的工作高度，

保持整机的稳定性。 

 

虽然已经通过例子对本实用新型的一些特定实施例进行了详细说明，
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但是本领域的技术人员应该理解，以上例子仅是为了进行说明，而不是为

了限制本实用新型的范围。本领域的技术人员应该理解，可在不脱离本实

用新型的范围和精神的情况下，对以上实施例进行修改。本实用新型的范

围由所附权利要求来限定。 

 5 


