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权 利 要 求 书   

1、一种间歇式铁核桃粉碎仁壳分离装置，其特征在于，包括粉碎室壳

体（2），粉碎室壳体（2）内设置有粉碎室（6）；粉碎室壳体（2）包括上

下连接的上壳体（3）和下壳体（4），所述下壳体（4）的顶端设置有向下

弯曲的半圆形筛板（5），所述上壳体（3）和筛板（5）围合所述粉碎室（6）；5 

所述粉碎室（6）内设置有与所述筛板（5）同轴线的旋转轴（9），所述旋

转轴（9）上沿周向均匀设置有三组旋转刀（7），在所述下壳体（4）固定

所述筛板（5）的位置设置有与所述旋转轴（9）轴向平行的固定刀（8），

所述旋转刀（7）相对于固定刀（8）倾斜，三组旋转刀（7）被配置为在转

动轴旋转轴（9）的带动下均能够与所述固定刀（8）相配合粉碎铁核桃；所10 

述上壳体（3）的一侧设置有出壳口（13），所述出壳口（13）设置在固定

刀（8）的上方；所述下壳体（4）上与所述出壳口（13）背离的一侧设置有

出仁口（12），所述出仁口（12）位于所述筛板（5）下方且通过筛板（5）

与所述粉碎室（6）连通。 

2、根据权利要求 1 所述的装置，其特征在于，所述旋转刀（7）相对于15 

固定刀（8）倾斜 3°，所述旋转刀（7）与所述固定刀（8）相对时，旋转

刀（7）和固定刀（8）之间的间隙≤1mm，旋转刀的转速为 400r/min。 

3、根据权利要求 1 所述的装置，其特征在于，所述筛板（5）上筛孔的

孔径为 5mm。 

4、根据权利要求 1 所述的装置，其特征在于，所述上壳体（3）的一侧20 

设置有进料斗（1），所述的进料斗（1）的顶部设置有进料口（14），所述

的进料斗（1）与上壳体（3）之间的连接处设置有软塑料材质的门帘（15）。 

5、根据权利要求 4 所述的装置，其特征在于，所述进料斗（1）与所述

出壳口（13）设置在上壳体（3）的同一侧。 

6、根据权利要求 1 所述的装置，其特征在于，所述的出壳口（13）与25 

上壳体（3）的连接处设置有电动插板（17）。 

7、根据权利要求 1 所述的装置，其特征在于，所述的旋转轴（9）上设

置有三个第一固定板（18），第一固定板（18）在旋转轴（9）上呈 120°
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间隔设置，每个第一固定板（18）上设置有一个旋转刀（7）。 

8、根据权利要求 1 所述的装置，其特征在于，所述上壳体（3）和所述

下壳体（4）通过耳板（19）和螺栓连接；所述的下壳体（4）顶端的侧面上

设置有第二固定板（20），所述第二固定板（20）上与筛板（5）的一端相

连接，所述固定刀（8）通过腰圆孔（11）和螺栓固定在第二固定板（20）5 

上。 

9、根据权利要求 1 所述的装置，其特征在于，装置的底部设置有支撑

装置的支架（21），所述下壳体（4）设置在支架（21）上。 

10、根据权利要求 9 所述的装置，其特征在于，所述旋转轴（9）的一

端与电机（10）传动连接，所述电机（10）设置在支架（21）内。  10 
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说 明 书   

 

一种间歇式铁核桃粉碎仁壳分离装置 

 

技术领域 5 

本实用新型属于核桃油加工技术领域，具体地说，涉及一种间歇式铁核

桃粉碎仁壳分离装置。 

 

背景技术 

铁核桃属胡桃科，落叶乔木，树高 10～20 米，寿命可达百年以上。分10 

布于中国西南等地；果实的外壳坚硬，可用来制作各种美观耐久的工艺品；

有的地方还挑选个大形奇的铁核桃做健身球用。 

铁核桃平均含壳约 80%，平均含仁约 20%，平均含油约 13%。铁核桃

壳多仁少含油低，利用现有的粉碎和筛分设备进行壳仁分离，壳中的含仁率

较高，通常在 5%以上，造成了资源的浪费。榨油机生产厂家用铁核桃只粉15 

碎不分壳直接压榨，不论是液压榨油机，还是螺旋榨油机都很难榨出油。还

有另一种方法是采用水煮法制取铁核桃油，其加工工艺为：铁核桃→粉碎→

水煮→毛油→过滤→干燥脱水→成品核桃油，该工艺原始落后，人工费用高，

劳动强度大，加热水煮能耗高，难以实现流水线规模化生产，核桃油得率低。

还有一种方法铁核桃粉碎脱壳，液压榨制油工艺，其工艺如图 1 所示，该工20 

艺是在铁核桃粉碎、人工仁壳分离得到铁核桃纯仁（不含壳或微量壳）后，

对铁核桃纯仁采用液压榨油机压榨，但是人工费用高，劳动强度大，不能实

现自动化、规模化生产，生产效率低。  

 

实用新型内容 25 

本实用新型的一个目的在于提供一种间歇式铁核桃粉碎仁壳分离装置。 

根据本实用新型的一个方面，本实用新型提供了一种间歇式铁核桃粉碎

仁壳分离装置，包括粉碎室壳体，粉碎室壳体内设置有粉碎室；粉碎室壳体

包括上下连接的上壳体和下壳体，所述下壳体的顶端设置有向下弯曲的半圆
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形筛板，所述上壳体和筛板围合所述粉碎室；所述粉碎室内设置有与所述筛

板同轴线的旋转轴，所述旋转轴上沿周向均匀设置有三组旋转刀，在所述下

壳体固定所述筛板的位置设置有与所述旋转轴轴向平行的固定刀，所述旋转

刀相对于固定刀倾斜，三组旋转刀被配置为在转动轴旋转轴的带动下均能够

与所述固定刀相配合粉碎铁核桃；所述上壳体的一侧设置有出壳口，所述出5 

壳口设置在固定刀的上方；所述下壳体上与所述出壳口背离的一侧设置有出

仁口，所述出仁口位于所述筛板下方且通过筛板与所述粉碎室连通。 

可选地，所述旋转刀相对于固定刀倾斜 3°，所述旋转刀与所述固定刀

相对时，旋转刀和固定刀之间的间隙≤1mm，旋转刀的转速为 400r/min。 

可选地，所述筛板上筛孔的孔径为 5mm。 10 

可选地，所述上壳体的一侧设置有进料斗，所述的进料斗的顶部设置有

进料口，所述的进料斗与上壳体之间的连接处设置有软塑料材质的门帘。 

可选地，所述进料斗与所述出壳口设置在上壳体的同一侧。 

可选地，所述的出壳口与上壳体的连接处设置有电动插板。 

可选地，所述的旋转轴上设置有三个第一固定板，第一固定板在旋转轴15 

上呈 120°间隔设置，每个第一固定板上设置有一个旋转刀。 

可选地，所述上壳体和所述下壳体通过耳板和螺栓连接；所述的下壳体

顶端的侧面上设置有第二固定板，所述第二固定板上与筛板的一端相连接，

所述固定刀通过腰圆孔和螺栓固定在第二固定板上。 

可选地，装置的底部设置有支撑装置的支架，所述下壳体设置在支架上。 20 

可选地，所述旋转轴的一端与电机传动连接，所述电机设置在支架内。  

本实用新型的一个技术效果在于能够更好的将铁核桃的壳和仁进行分

离，有效的降低分离后的壳中含仁率。 

通过以下参照附图对本实用新型的示例性实施例的详细描述，本实用新

型的其它特征及其优点将会变得清楚。 25 

 

附图说明 
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此处所说明的附图用来提供对本实用新型的进一步理解，构成本实用新

型的一部分，本实用新型的示意性实施例及其说明用于解释本实用新型，并

不构成对本实用新型的不当限定。在附图中： 

图 1 是本实用新型背景技术中的液压榨制油工艺的工艺流程图； 

图 2 是本实用新型铁核桃粉碎仁壳分离装置的结构示意图； 5 

图 3 是本实用新型铁核桃粉碎仁壳分离装置的粉碎室固定刀、旋转刀分

布图的结构示意图； 

图中，1.进料斗，2.粉碎室壳体，3.上壳体，4.下壳体，5.筛板，6.粉碎

室，7.旋转刀，8.固定刀，9.旋转轴，10.电机，11.腰圆孔，12.出仁口，13.

出壳口，14.进料口，15.门帘，16.法兰，17.电动插板，18.第一固定板，19.10 

耳板，20.第二固定板，21.支架，22.铁核桃。 

 

具体实施方式 

以下将配合实施例来详细说明本实用新型的实施方式，藉此对本实用新

型如何应用技术手段来解决技术问题并达成技术功效的实现过程能充分理15 

解并据以实施。 

本实用新型公开了一种间歇式铁核桃粉碎仁壳分离装置，参考图 2 和图

3，包括粉碎室壳体 2，粉碎室壳体 2 内设置有粉碎室 6。 

粉碎室壳体 2 包括上下连接的上壳体 3 和下壳体 4。上壳体 3 和下壳体

4 可以通过耳板 19、螺栓固定连接；进一步的，还可以在上壳体 3 和下壳体20 

4 连接处的一侧设置铰链转动连接，使得在拆卸检修时上壳体 3 相对于下壳

体 4 能够反转；进一步的，可以在上壳体 3 和下壳体 4 的连接处设置密封垫

片以实现密封。在一些其他的实施例中，上壳体 3 和下壳体 4 也可以通过卡

扣等其他形式进行固定连接，本实用新型对此并不限制。 

所述下壳体 4 的顶端设置有向下弯曲的半圆形筛板 5，半圆形筛板 5 相25 

对于下壳体 4 固定，所述上壳体 3 和筛板 5 围合粉碎室 6，即粉碎室 6 的外

壁包括上壳体 3 的侧壁以及筛板 5。 

参考图 2 和图 3，粉碎室 6 内设置有与所述筛板 5 同轴线的旋转轴 9，
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所述旋转轴 9 能够转动。所述旋转轴 9 上沿周向均匀设置有三组旋转刀 7。

本领域技术人员可以理解，在本装置的纵截面（未示出）上，旋转刀 7 与筛

板 5 的有效筛分面通常等长设置。在所述下壳体 4 固定所述筛板 5 的位置设

置有与所述旋转轴 9 轴向平行的固定刀 8，固定刀 8 位于筛板 5 一侧的上沿，

刀刃方向朝向筛板 5 内侧，位于筛板 5 半圆形的边沿或略微伸入半圆形内，5 

以便于旋转刀 7 相配合。三组旋转刀 7 在转动轴旋转轴 9 的带动下均能够与

所述固定刀 8 相配合粉碎铁核桃，如图 2 中所示的方向，转动轴旋转轴顺时

针转动。所述旋转刀 7 相对于固定刀 8 倾斜设置，所述旋转刀 7 与固定刀 8

之间形成夹角，形成剪切效果，能够更好的将铁核桃的壳和仁进行分离。 

所述上壳体 3 的一侧设置有出壳口 13，所述出壳口 13 设置在固定刀 810 

的上方，使得在本装置工作时，旋转刀 7 能够将分离后的壳体带动抛至出壳

口 13。所述下壳体 4 上与所述出壳口 13 背离的一侧设置有出仁口 12，所述

出仁口 12 位于所述筛板 5 下方且通过筛板 5 与所述粉碎室 6 连通，通过筛

分后的铁核桃仁能够在重力作用下下落至出仁口 12 离开本装置。自重下落

排出的铁核桃仁将作为榨油的原料。 15 

使用本装置对铁核桃进行粉碎分离，能够更好的将铁核桃的壳和仁进行

分离，有效的降低分离后的壳中含仁率。 

在一些实施例中，旋转刀 7 相对于固定刀 8 之间的夹角为 3°，在该角

度下能够减小剪切粉碎阻力，提高粉碎效率，进行有效的壳仁分离；旋转刀

与固定刀间隙≤1mm，防止旋转刀与固定刀卡碰，间隙大了会降低粉碎效率；20 

旋转刀的转速为 400r/min，以满足铁核桃粉碎要求，转速太高功率消耗大，

噪音也大，分离效果变化不大；筛板 5 采用筛孔的孔径为 5mm，能够有效

的对粉碎后的壳和仁进行筛分，孔径小于 5mm 时，壳的分离量大，且壳中

含仁率陡然增高，孔径大于 5mm 时，仁中的含壳率增高，壳仁分离效果不

显著，不能满足后续的生产工艺要求，在孔径为 5mm 时效果最优，分离出25 

的仁满足工艺的生产需求，可以直接用于后续的生产加工；分离后的壳中含

仁率＜1%（分离壳计），能够满足企业的生产需求。 

在一些实施例中，筛板 5 的材质通常选用不锈钢材质，固定刀 8 和旋转

刀 7 宜选用碳钢材质，其它耗损件也可以选用不锈钢材质，也可以选用成本
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更低的碳钢材质，本实用新型对此并不限制。 

在一些实施例中，参考图 2，所述上壳体 3 的一侧设置有进料斗 1，所

述的进料斗 1 的顶部设置有进料口 14。在生产时，为了实现企业的机械化

生产，在进料口 14 的正上方，通常配套有自动下料装置，该装置采用电动

插板容积式计量法对铁核桃进行计量后落入铁核桃粉碎仁壳分离机，容积式5 

计量法是经自动控制系统自动开启、关闭电动插板来实现的，本领域技术人

员可以理解，自动下料装置和自动控制系统为现有企业中通用的生产设备，

与本申请可以组合形成自动化生产线，并不是本申请的结构特征，在此仅在

于描述工作原理。 

所述的进料斗 1 与上壳体 3 之间的连接处设置有软塑料材质的门帘 15，10 

在开始粉碎时，可阻止粉碎产生的碎屑沿进料斗 1 飞出。在加料时，铁核桃

滑入粉碎室 6 内，门帘 15 能够控制铁核桃的堆积方向，参考图 2，进料斗 1

与出壳口 13 位于装置的同一侧，在排出壳后，关闭出壳口 13，进行进料，

上壳体 3 能够容纳进入的铁核桃，并且在门帘 15 的作用下，铁核桃在粉碎

腔 6 内靠近出壳口 13，随着转动轴旋转轴 9 的转动，进行粉碎分离，仁和15 

不大于仁直径的小壳通过筛板 5 下落至出壳口，大部分壳被旋转刀 7 推至粉

碎腔 6 内的另一侧，堆积的未粉碎的铁核桃能够阻碍剥离部分随旋转刀 7 推

出的壳，从而避免大部分的壳被反复粉碎而导致出仁（夹带小壳）率的上升，

通过上述设置，使得本装置的出仁（夹带小壳）率可以控制到 35%左右，相

比较于设置在相对侧和其他位置，能够下降 8%左右，进一步的保证了本装20 

置的壳仁分离效率。在全部铁核桃被粉碎分离后，打开出壳口 13，利用壳

的自重、旋转刀 7 的推动和抛离作用进行排壳，然后进行下一次加料进行往

复操作。 

在一些实施例中，参考图 2，所述的出壳口 13 与上壳体 3 的连接处设

置有电动插板 17，排壳时，经自动控制系统自动开启、关闭电动插板，实25 

现自动排壳。为了配合企业生产线中的自动控制系统，插板通常设置为电动

插板 17，以使得其能够在控制系统的预设程序下实现自动开启和关闭。在

一些其他的实施例中，也可以是手动插板或者是气动插板，本申请对此并不

限制。 
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在一些实施例中，参考图 2 和图 3，所述的旋转轴 9 上设置有三个第一

固定板 18，第一固定板 18 以旋转轴 9 为轴呈 120°间隔设置，每个第一固

定板 18 上设置有一个旋转刀 7，第一固定板 18 和旋转刀 7 的形状相配合，

沿轴向倾斜设置，使得旋转刀 7 能够保持与固定刀 8 具有夹角，且随着转动，

能够保持剪切效果。 5 

在一些实施例中，参考图 2 和图 3，所述的下壳体 4 顶端的侧面上设置

有第二固定板 20，所述第二固定板 20 上与筛板 5 的一端相连接，用于固定

筛板 5。所述固定刀 8 通过腰圆孔 11 和螺栓固定在第二固定板 20 上，腰圆

孔 11 可用于调节旋转刀 7 和固定刀 8 之间的间隙。进一步的，筛板 5 位于

固定刀 8 和第二固定板 20 之间，使得固定刀 8 对筛板 5 能够起到压合固定10 

的作用，提高固定的结构稳固性。 

在一些实施例中，参考图 2，该装置的底部设置有制成该装置的支架 21，

所述下壳体 4 设置在支架 21 上。进一步的，旋转轴 9 的一端与电机 10 传动

连接，所述电机 10 可以设置在支架 21 内，节省空间，使得本装置结构布局

紧凑。进一步的，旋转轴 9 的一端与电机 10 进行带传动或链传动。 15 

本实用新型的铁核桃粉碎仁壳分离装置具有粉碎和仁壳分离两种功能，

是间歇式加料工作的。粉碎铁核桃时用∮5mm 不锈钢筛板。参考图 2 和图 3，

在一些实施例中，筛板 5 的半圆形直径 254mm 以及纵面长度 400mm，在使

用时，每次通过进料口 14 加铁核桃 7kg～8kg，每次加料经容积式计量自动

下料，自动下料装置经自动控制系统自动开启、关闭电动插板阀来实现的；20 

粉碎出仁时间≤1 分钟，出壳时间 1.5～2 分钟，排壳时，经自动控制系统自

动开启、关闭电动插板 17，实现自动排壳。排壳插板是电动自动控制，间

歇进行的。在加料时，转动轴旋转轴 9 连续匀速旋转。该机每小时可粉碎

140kg～160kg 铁核桃。粉碎过程中，仁和小壳穿过筛板 5 自粉碎机下部背

面排出，壳从粉碎室正面排出。铁核桃粉碎后，出仁（夹带小壳）率 35%25 

（铁核桃重计）左右，出壳率 65%（铁核桃重计）左右，壳中含仁率＜1%

（分离壳计）。夹带小壳的仁去榨油。 

铁核桃粉碎仁壳分离装置的工作原理：电动自动或者手动插上排壳插板

17，启动开机按钮，铁核桃由进料口 14 加入，自流入该机粉碎室 6，铁核
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桃受到粉碎室固定刀 8、旋转刀 7 的剪切和旋转刀 7 的惯性打击而粉碎，同

时粉碎后的仁和小壳穿过半圆形筛板 5，自出仁口 12 排出；壳留在粉碎室 6，

打开插板 17，壳随旋转刀 7 旋转甩出机外。排完壳，重新插上插板 17，再

进料后进行粉碎和仁壳分离。 

本实用新型插板可以采用人工打开或者关闭，也可以采用电动开启、关5 

闭，设定好开启、关闭时间，就可自动控制，实现排壳自动化，提高工作效

率，降低操作工的劳动强度；电动插板做往复直线运动，实现排壳口的打开

和关闭。 

上述说明示出并描述了实用新型的若干优选实施例，但如前所述，应当

理解实用新型并非局限于本文所披露的形式，不应看作是对其他实施例的排10 

除，而可用于各种其他组合、修改和环境，并能够在本文所述实用新型构想

范围内，通过上述教导或相关领域的技术或知识进行改动。而本领域人员所

进行的改动和变化不脱离实用新型的精神和范围，则都应在实用新型所附权

利要求的保护范围内。 

 15 

 


