
说明书

1

一种天然气净化厂管道带压焊接用引流盖板

技术领域

本实用新型涉及管道维修技术领域，特别涉及一种天然气管道在线维修

装置，具体为一种天然气净化厂管道带压焊接用引流盖板。

背景技术

在天然气净化站中，有众多天然气管道，其中部分管道由于长期疲劳、

腐蚀等原因，可能会产生裂缝导致天然气泄漏，必须进行管道维修或更换作

业，由于净化站工作对连续作业要求较高，如果停机整修，会造成较大经济

损失，因此，常用带压焊接的方式来进行修复，其所需时间仅为更换管道所

需时间的 5-10%，且所需设备简单，成本较低。

引流盖板修复是使用尺寸与管道相配合的修复盖板，将泄漏处盖住，焊

接后再封闭球阀。但目前市面上存在的引流盖板，其结构一般都是固定式结

构，由于带压焊接是权宜之计，在一定时间后还是会更换相应管线，因此引

流盖板就完全浪费了，而且目前的引流盖板是采用球阀关闭，一旦发生误触

会再次打开，不利于安全使用。

实用新型内容

针对上述问题，本实用新型的目的在于提供一种天然气净化厂管道带压

焊接用引流盖板，能够实现引流盖板球阀的回收利用，同时能够保证球阀在

未使用状态下的安全稳定。

本实用新型提供如下技术方案：

一种天然气净化厂管道带压焊接用引流盖板，包括盖板本体、球阀、盖

板接头、引流管，所述盖板本体为圆弧形的圆板，中部设有通孔，所述通孔

上焊接有盖板接头，所述盖板接头上部连接所述球阀，所述球阀上部连接所

述引流管；
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所述球阀，包括阀体，所述阀体上部和下部分别设有上接头和下接头，

所述阀体内部设有阀芯，所述阀芯设有开关转轴，并通过所述转轴穿过所述

阀体侧面，连接到所述阀体外部，并设置转动机构带动所述开关转轴旋转；

所述下接头和所述盖板接头，通过螺纹连接。

进一步的，所述下接头底部设有外螺纹，所述盖板接头顶部内侧设有一

段台阶，台阶上部的盖板接头段内径小于盖板接头主体段内径，且台阶上部

设有内螺纹，并与下接头底部的外螺纹相配合，在台阶上设有密封圈槽，内

部安装有密封圈。

进一步的，所述下接头侧面设有刻度线，包括垂直刻度线和水平刻度线，

所述盖板接头顶部设有沿轴向标准线。当盖板接头顶部的标准线与下接头侧

面的垂直刻度线处于一条直线，且垂直刻度线与盖板接头顶部接触后，球阀

与盖板接头连接到密封位置。

进一步的，所述转动机构包括转轴套和转轴把手，所述转轴套为矩形结

构的盒体，开关转轴穿过转轴套并与转轴套连接，转轴套一侧设有开口；所

述转轴把手为长方体结构，宽度与转轴套开口的高度相同，其一端设有开口，

开口的高度大于转轴的直径，便于插入。

进一步的，所述转轴把手为人工磁铁，且转轴把手内部设有矩形的空心

段。以便减少转轴把手的重量。

进一步的，在阀体上设有开启挡块和关闭挡块，分别对应球阀的开启位

置和关闭位置时转轴把手的转动极限。

进一步的，所述引流管包括波纹管、连接接头、配重管，所述连接接头

内部设有内螺纹，在上接头顶部设有与连接接头的内螺纹相匹配的外螺纹，

所述配重管为金属管体。波纹管可以延伸，便于远离焊接端，配重管具有一

定重量，便于放置和固定。

与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：
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1、本实用新型通过设置可拆卸的球阀，使其在后期更换天然气管道的时

候，能够直接回收可拆卸球阀，再次安装到新的引流盖板上使用；或者当球

阀本身出现问题的时候，也可以直接更换球阀，而无需如现有技术一样增加

一个球阀；

2、在盖板接头和下接头上设置刻度线和标准线，便于在组装的时候安装

连接到位；

3、将球阀的转轴把手和转轴套拆开，便于在安装到位后取出，避免误触，

额转轴把手设计成人工磁铁材料，可以使其在不使用的时候，吸附于天然气

管道或其他钢材上，其空心段能减少重量，避免吸附后掉落；

4、波纹管可以延伸更大的长度，让焊接过程更加安全。

附图说明

图 1为本实用新型整体结构示意图；

图 2为球阀的下接头和盖板接头的连接结构剖视图；

图 3为球阀的转轴套的内部结构示意图；

图 4为转轴把手的结构示意图。

图中：

1 盖板本体、2球阀、3 盖板接头、4 引流管、

20阀体、21 上接头、22 下接头、23 关闭挡块、24开启挡块、25转轴套、

26 转轴把手、27开关转轴

221 刻度线、

31 密封圈、32 标准线、

40 波纹管、41 连接接头、42配重管。

具体实施方式

下面将结合本实用新型实施例中的附图，对本实用新型实施例中的技术

方案进行清楚、完整地描述，显然，所描述的实施例仅仅是本实用新型一部
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分实施例，而不是全部的实施例。基于本实用新型中的实施例，本领域普通

技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他实施例，都属于本

实用新型保护的范围。

如图 1-4 所示，一种天然气净化厂管道带压焊接用引流盖板，包括盖板

本体 1、球阀 2、盖板接头 3、引流管 4，所述盖板本体 1 为圆弧形的圆板，

盖板本体 1底部设有密封圈 31槽，内部设置有 O 型圈，盖板本体 1 中部设有

通孔，所述通孔上焊接有盖板接头 3，所述盖板接头 3 上部连接所述球阀 2，

所述球阀 2 上部连接所述引流管 4；所述球阀 2，包括阀体 20，所述阀体 20

上部和下部分别设有上接头 21和下接头 22，所述阀体 20 内部设有阀芯（其

结构与目前市面上常见球阀 2结构一致，如诺冠球阀 2、新达球阀 2 等），所

述阀芯设有开关转轴 27，并通过所述转轴穿过所述阀体 20侧面，连接到所述

阀体 20外部，并设置转动机构带动所述开关转轴 27旋转；如图 3（方向为图

1的右视图）和 4所示，所述转动机构包括转轴套 25和转轴把手 26，所述转

轴套 25为矩形结构的盒体，开关转轴 27穿过转轴套 25并与转轴套 25连接，

转轴套 25一侧设有开口；所述转轴把手 26为长方体结构，宽度与转轴套 25

开口的高度相同，其一端设有开口，开口的高度大于转轴的直径，所述转轴

把手 26 为人工磁铁，当然也可以是天然磁铁，且转轴把手 26 内部设有矩形

的空心段。以便减少转轴把手 26 的重量，在不用转轴把手 26 的时候，将其

吸附在天然气管道底部，以避免误触。在阀体 20 上设有开启挡块 24 和关闭

挡块 23，开启挡块 24和关闭挡块 23连接在阀体 20侧面，并且分别对应球阀

2的开启位置和关闭位置时转轴把手 26的转动极限，在转轴把手 26转动到与

其接触的时候实现限位。

所述下接头 22和所述盖板接头 3，通过螺纹连接，所述下接头 22底部设

有外螺纹，所述盖板接头 3 顶部内侧设有一段台阶，台阶上部的盖板接头 3

段内径小于盖板接头 3主体段内径，且台阶上部设有内螺纹，并与下接头 22
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底部的外螺纹相配合，在台阶上设有密封圈 31槽，内部安装有密封圈 31。

如图 1和 4所示，所述下接头 22侧面设有刻度线 221，包括垂直刻度线

221 和水平刻度线 221，所述盖板接头 3顶部设有沿轴向标准线 32。当盖板接

头 3 顶部的标准线 32 与下接头 22 侧面的垂直刻度线 221 处于一条直线，且

垂直刻度线 221 与盖板接头 3 顶部接触后，球阀 2 与盖板接头 3 连接到密封

位置，当然，为了增加密封强度，可以适当昂垂直刻度线 221 进一步移动到

标准线 32的后面，提高密封效果。

所述引流管 4包括波纹管 40（波纹管太长，图 1 中采用省略画法）、连

接接头 41、配重管 42，所述连接接头 41内部设有内螺纹，在上接头 21顶部

设有与连接接头 41 的内螺纹相匹配的外螺纹，所述配重管 42 为金属管体。

波纹管 40的最大延伸长度为 2，便于远离焊接端，配重管 42是具有一定重量

的管状结构，便于放置和固定，且配重管 42外壁设有外螺纹，与连接接头 41

的内螺纹相同，可以串联连接多个引流管 4。

本实用新型的工作方式如下：

将引流盖板的各部件连接到位，特别要注意让球阀 2 实现与盖板接头 3

的密封，然后将盖板本体 1 压在净化厂内的天然气管道的泄漏处，此时将引

流管 4 拉伸到最长，然后通过压紧链条或千斤顶等方式，将引流盖板压紧在

管道上，开始焊接，完成焊接后，将球阀 2关闭到位，然后取出转轴把手 26，

通过磁力吸附，待下次使用的时候取下。

尽管已经示出和描述了本实用新型的实施例，对于本领域的普通技术人

员而言，可以理解在不脱离本实用新型的原理和精神的情况下可以对这些实

施例进行多种变化、修改、替换和变型，本实用新型的范围由所附权利要求

及其等同物限定。


