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说 明 书   

 

一种适用于公园城市的柔性混凝土仿木纹板及其制备方法 

 

技术领域 5 

本发明属于仿木纹板制造技术领域，具体地说，涉及一种适用于公园城

市的柔性混凝土仿木纹板及其制备方法。 

 

背景技术 

随着生活水平的提高，人们对装修装饰材料要求愈来愈高，实木地10 

板因树木生长周期长、资源贫匮、价格昂贵、加工复杂、利用率低且严

重损害自然生态环境，中国和国际社会已全面禁止采伐或限制采伐，趋

向于大幅度收缩木质地板的生产，造成了实木地板的严重短缺的趋势，

所以出现了各种替代木材的仿木质产品，目前市面上流行木纹板按材质

主要分为：实木板、金属木纹板、普通水泥基仿木纹板、硅酸钙材料仿15 

木纹板、PVC 仿木纹板。其中，他们各自有各自的缺点，实木板的缺点

是吸水率大，易老化、霉变、易燃、易被沾污腐蚀，同时耗用森林木材

资源；金属木纹板的缺点是易锈蚀，质感坚硬，缺乏木材温润柔和的触

感；普通水泥基仿木纹板的缺点是自重大，易翘曲变形，可加工组装性

差；硅酸钙材料仿木纹板的缺点是自重大，吸水率大，抗弯强度低，生20 

产能耗高；PVC 仿木纹板的缺点是易老化、易燃。 

同时，随着《成都建设践行新发展理念的公园城市示范区总体方案》

推进，未来要将成都建设成全国示范性公园城市，也需要更加环保节能

的材料来生产一种新型的混泥土仿木纹板，因此，有必要提供一种新的

使用方便、韧性强度高的仿木纹板。 25 

 

发明内容 

有鉴于此，本发明针对上述的问题，提供了一种适用于公园城市的柔性

混凝土仿木纹板及其制备方法。 
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为了解决上述技术问题，本发明公开了一种适用于公园城市的柔性混凝

土仿木纹板，按照质量份由以下组分构成：普通硅酸盐水泥 25-35 份，硫铝

酸盐低碱水泥 5-8 份，木屑 5-10 份，20-40 目玄武岩砂 20-30 份，矿物外加

剂 20-30 份，偶联剂 0.5-1 份，耐碱玄武岩纤维 1-5 份，碳纳米纤维 0.001-0.01

份，纳米二氧化硅 0.01-0.02 份，PE 纤维 1-3 份，竹纤维 2-5 份，木质纤维5 

1-3 份，水 15-25 份。 

可选地，所述的矿物外加剂为高性能聚羧酸减水剂。 

可选地，所述的偶联剂为 KH560。 

本发明还公开了一种适用于公园城市的柔性混凝土仿木纹板的制备方

法，包括以下步骤： 10 

步骤 1、称量：按照质量份称量以下组分：普通硅酸盐水泥 25-35 份，

硫铝酸盐低碱水泥 5-8 份，木屑 5-10 份，20-40 目玄武岩砂 20-30 份，矿物

外加剂 20-30 份，偶联剂 0.5-1 份，耐碱玄武岩纤维 1-5 份，碳纳米纤维

0.001-0.01 份，纳米二氧化硅 0.01-0.02 份，PE 纤维 1-3 份，竹纤维 2-5 份，

木质纤维 1-3 份，水 15-25 份； 15 

步骤 2、干料预混：将称量好的普通硅酸盐水泥、硫铝酸盐低碱水泥、

矿物外加剂、木屑、玄武岩砂预先干拌； 

步骤 3、加水搅拌：然后加入称量好的水、偶联剂和纳米二氧化硅湿拌，

至拌合物接近目标流动性，然后缓慢加入称量好的耐碱玄武岩纤维、碳纳米

纤维、纳米二氧化硅、PE 纤维、竹纤维、木质纤维，待纤维完全加入后继20 

续搅拌，至纤维在拌合物中分散均匀； 

步骤 4、料浆抽真空：将拌合物加入真空室中进行抽真空，至室内压力

达到一定压力，稳压保持一段时间； 

步骤 5、一次辊压：将抽真空后的拌合物均匀铺装在流水线模板上，进

行辊压处理； 25 

步骤 6、二次辊压：将经过定厚辊压的板坯进行纹理辊压； 

步骤 7、保湿养护：板坯板坯带模进入 RH=90%~95%的常温保湿养护室，

24h 后脱模； 

步骤 8、切割：脱模后的板材，使用无齿锯按设计尺寸进行切割； 
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步骤 9、开槽：使用开槽机进行板边切割安装卡槽。 

可选地，所述步骤 2 中的干拌时间为 1min~2min。 

可选地，所述步骤 3 中的湿拌时间为 4min~5min，继续搅拌时间为

1min~2min。 

可选地，所述步骤 4 中的至室内压力达到 100Pa~150Pa，稳压保持5 

1min~2min。 

与现有技术相比，本发明可以获得包括以下技术效果： 

本发明的适用于公园城市的柔性混凝土仿木纹板质量轻，强度高，超高

韧性，防火防潮，可钉可锯；且在生产过程中节能利废，免蒸养、零排放，

效率高。 10 

当然，实施本发明的任一产品并不一定需要同时达到以上所述的所有技

术效果。 

 

具体实施方式 

以下将配合实施例来详细说明本发明的实施方式，藉此对本发明如何应15 

用技术手段来解决技术问题并达成技术功效的实现过程能充分理解并据以

实施。 

本发明提供了一种适用于公园城市的柔性混凝土仿木纹板，按照质量份

由以下组分构成：普通硅酸盐水泥 25-35 份，硫铝酸盐低碱水泥 5-8 份，木

屑 5-10 份，20-40 目玄武岩砂 20-30 份，矿物外加剂 20-30 份，偶联剂 0.5-120 

份，耐碱玄武岩纤维1-5份，碳纳米纤维0.001-0.01份，纳米二氧化硅 0.01-0.02

份，PE 纤维 1-3 份，竹纤维 2-5 份，木质纤维 1-3 份，水 15-25 份。 

其中，矿物外加剂为高性能聚羧酸减水剂；偶联剂为 KH560。 

本发明还公开了一种适用于公园城市的柔性混凝土仿木纹板的制备方

法，包括以下步骤： 25 

步骤 1、称量：按照质量份称量以下组分：普通硅酸盐水泥 25-35 份，

硫铝酸盐低碱水泥 5-8 份，木屑 5-10 份，20-40 目玄武岩砂 20-30 份，矿物

外加剂 20-30 份，偶联剂 0.5-1 份，耐碱玄武岩纤维 1-5 份，碳纳米纤维
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0.001-0.01 份，纳米二氧化硅 0.01-0.02 份，PE 纤维 1-3 份，竹纤维 2-5 份，

木质纤维 1-3 份，水 15-25 份； 

步骤 2、干料预混：将称量好的普通硅酸盐水泥、硫铝酸盐低碱水泥、

矿物外加剂、木屑、玄武岩砂预先干拌 1min~2min； 

步骤 3、加水搅拌：然后加入称量好的水、偶联剂和纳米二氧化硅湿拌，5 

湿拌时间 4min~5min，至拌合物接近目标流动性，然后缓慢加入称量好的耐

碱玄武岩纤维、碳纳米纤维、纳米二氧化硅、PE 纤维、竹纤维、木质纤维，

待纤维完全加入后继续搅拌 1min~2min，至纤维在拌合物中分散均匀； 

步骤 4、料浆抽真空：将拌合物加入真空室中进行抽真空，至室内压力

达到 100Pa~150Pa，稳压保持 1min~2min； 10 

步骤 5、一次辊压：将抽真空后的拌合物均匀铺装在流水线模板上，进

行辊压处理； 

步骤 6、二次辊压：将经过定厚辊压的板坯进行纹理辊压； 

步骤 7、保湿养护：板坯板坯带模进入 RH=90%~95%的常温保湿养护室，

24h 后脱模； 15 

步骤 8、切割：脱模后的板材，使用无齿锯按设计尺寸进行切割； 

步骤 9、开槽：使用开槽机进行板边切割安装卡槽。 

实施例 1 

一种适用于公园城市的柔性混凝土仿木纹板，按照质量份由以下组分构

成：普通硅酸盐水泥 30 份，硫铝酸盐低碱水泥 6 份，木屑 8 份，30 目玄武20 

岩砂 25 份，矿物外加剂 25 份，偶联剂 0.8 份，耐碱玄武岩纤维 3 份，碳纳

米纤维 0.005 份，纳米二氧化硅 0.015 份，PE 纤维 2 份，竹纤维 4 份，木质

纤维 2 份，水 20 份。 

其制备方法如下： 

步骤 1、按照质量份称量以上组分； 25 

步骤 2、干料预混：将称量好的普通硅酸盐水泥、硫铝酸盐低碱水泥、

矿物外加剂、木屑、玄武岩砂预先干拌 1.5min； 

步骤 3、加水搅拌：然后加入称量好的水、偶联剂和纳米二氧化硅湿拌，

湿拌时间 4.5min，至拌合物接近目标流动性，然后缓慢加入称量好的耐碱玄
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武岩纤维、碳纳米纤维、纳米二氧化硅、PE 纤维、竹纤维、木质纤维，待

纤维完全加入后继续搅拌 1.5min，至纤维在拌合物中分散均匀； 

步骤 4、料浆抽真空：将拌合物加入真空室中进行抽真空，至室内压力

达到 125Pa，稳压保持 1.5min； 

步骤 5、一次辊压：将抽真空后的拌合物均匀铺装在流水线模板上，进5 

行辊压处理； 

步骤 6、二次辊压：将经过定厚辊压的板坯进行纹理辊压； 

步骤 7、保湿养护：板坯板坯带模进入 RH=90%~95%的常温保湿养护室，

24h 后脱模； 

步骤 8、切割：脱模后的板材，使用无齿锯按设计尺寸进行切割； 10 

步骤 9、开槽：使用开槽机进行板边切割安装卡槽。 

实施例 2 

一种适用于公园城市的柔性混凝土仿木纹板，按照质量份由以下组分构

成：普通硅酸盐水泥 25 份，硫铝酸盐低碱水泥 8 份，木屑 5 份， 40 目玄

武岩砂 20 份，矿物外加剂 30 份，偶联剂 0.5 份，耐碱玄武岩纤维 5 份，碳15 

纳米纤维 0.001 份，纳米二氧化硅 0.02 份，PE 纤维 1 份，竹纤维 5 份，木

质纤维 1 份，水 25 份。 

其制备方法如下：  

步骤 1、按照质量份称量以上组分； 

步骤 2、干料预混：将称量好的普通硅酸盐水泥、硫铝酸盐低碱水泥、20 

矿物外加剂、木屑、玄武岩砂预先干拌 1min； 

步骤 3、加水搅拌：然后加入称量好的水、偶联剂和纳米二氧化硅湿拌，

湿拌时间 5min，至拌合物接近目标流动性，然后缓慢加入称量好的耐碱玄

武岩纤维、碳纳米纤维、纳米二氧化硅、PE 纤维、竹纤维、木质纤维，待

纤维完全加入后继续搅拌 1min，至纤维在拌合物中分散均匀； 25 

步骤 4、料浆抽真空：将拌合物加入真空室中进行抽真空，至室内压力

达到 150Pa，稳压保持 1min； 

步骤 5、一次辊压：将抽真空后的拌合物均匀铺装在流水线模板上，进

行辊压处理； 
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步骤 6、二次辊压：将经过定厚辊压的板坯进行纹理辊压； 

步骤 7、保湿养护：板坯板坯带模进入 RH=90%~95%的常温保湿养护室，

24h 后脱模； 

步骤 8、切割：脱模后的板材，使用无齿锯按设计尺寸进行切割； 

步骤 9、开槽：使用开槽机进行板边切割安装卡槽。 5 

实施例 3 

一种适用于公园城市的柔性混凝土仿木纹板，按照质量份由以下组分构

成：普通硅酸盐水泥 35 份，硫铝酸盐低碱水泥 5 份，木屑 10 份，20 目玄

武岩砂 30 份，矿物外加剂 20 份，偶联剂 1 份，耐碱玄武岩纤维 1 份，碳纳

米纤维 0.01 份，纳米二氧化硅 0.01 份，PE 纤维 3 份，竹纤维 2 份，木质纤10 

维 3 份，水 15 份。 

其制备方法如下： 

步骤 1、按照质量份称量以上组分； 

步骤 2、干料预混：将称量好的普通硅酸盐水泥、硫铝酸盐低碱水泥、

矿物外加剂、木屑、玄武岩砂预先干拌 2min； 15 

步骤 3、加水搅拌：然后加入称量好的水、偶联剂和纳米二氧化硅湿拌，

湿拌时间 4min，至拌合物接近目标流动性，然后缓慢加入称量好的耐碱玄

武岩纤维、碳纳米纤维、纳米二氧化硅、PE 纤维、竹纤维、木质纤维，待

纤维完全加入后继续搅拌 2min，至纤维在拌合物中分散均匀； 

步骤 4、料浆抽真空：将拌合物加入真空室中进行抽真空，至室内压力20 

达到 100Pa，稳压保持 2min； 

步骤 5、一次辊压：将抽真空后的拌合物均匀铺装在流水线模板上，进

行辊压处理； 

步骤 6、二次辊压：将经过定厚辊压的板坯进行纹理辊压； 

步骤 7、保湿养护：板坯板坯带模进入 RH=90%~95%的常温保湿养护室，25 

24h 后脱模； 

步骤 8、切割：脱模后的板材，使用无齿锯按设计尺寸进行切割； 

步骤 9、开槽：使用开槽机进行板边切割安装卡槽。 

本发明实施例 1-3制备的适用于公园城市的柔性混凝土仿木纹板的特性
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如下： 

 体积密度

（kg/m
3） 

面密度

（ kg/m

2） 

轴 心 抗

压 强 度

（MPa） 

抗 折 强

度

（MPa） 

轴 心 抗

拉强度 

（MPa） 

DCl 

（m2/s） 

初裂跨

中挠度

/跨距 

最大力

跨中挠

度 

实施例 1 2200 40 160 30 20 1.5×10
-14

 3% 6% 

实施例 2 1900 30.6 140 24 13 1.35×10
-14

 2.3% 4.8% 

实施例 3 1600 28.4 125.3 22.4 11.5 1.42×10
-14

 2.5% 5.1% 

综上所述，本发明制备的适用于公园城市的柔性混凝土仿木纹板的特性

具体表现为： 

1）轻质，体积密度：1600-2200 kg/m
3，面密度：28.4-40kg/m

2。 

2）高强，轴心抗压强度：125.3-160MPa，抗折强度：22.4-30MPa，轴5 

心抗拉强度：11.5-20MPa； 

3）高抗渗，DCl：1.35-1.5 (×10
-14

m
2
/s)； 

4）超高韧性，(初裂跨中挠度/跨距): 2.3%-3%，最大力跨中挠度：

4.8%-6%。 

上述说明示出并描述了发明的若干优选实施例，但如前所述，应当理解10 

发明并非局限于本文所披露的形式，不应看作是对其他实施例的排除，而可

用于各种其他组合、修改和环境，并能够在本文所述发明构想范围内，通过

上述教导或相关领域的技术或知识进行改动。而本领域人员所进行的改动和

变化不脱离发明的精神和范围，则都应在发明所附权利要求的保护范围内。 
 15 


