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将螺栓底座放入可回收型安装内芯的六边形螺母孔，将螺栓杆穿过六边形固定盖的过螺栓杆孔，顺次

将六边形固定盖拧紧，将螺栓固定于可回收型安装内芯的尾部

将可回收型安装内芯突出部分拧入固定头的凹进部分，并拧紧固定；

将传感器头部和螺栓杆连接固定

将连接管A套过传感器，并拧紧于固定头尾部，并顺次连接多段连接管A，使长度达到需要

将传感器的电缆线穿过保护盖的过线孔，并顺次将保护盖拧入连接管A

固定，保护壳安装完成

将连接管B拧紧到多功能盖的外连接环，拧紧多段当长度达到需要时拧紧填压头，组装成填压器，然后

用填压器将打湿的锚固剂推入安装孔孔底

将固定头抹上黄油，并将其推入孔内，挤压锚固剂，直到固定头顶端进入锚固剂内，待锚固剂硬

固，安装完成

采用与S105相似步骤安装环管切刀头，组装成环管切刀，用环管切刀套入安装孔孔内的保护壳，多次

环绕安装壳转动，使其周边无塌孔碎石挤压后，取出环管切刀

取下保护盖，将多功能盖的中连接环与保护壳连接，顺次将保护壳取出，回收完成

如果保护壳在孔内挤压力度过大，无法取出，但挤压变形较小，则连接多功能盖的内连接环和连

接管C，当达到长度需要时，将内六边形长杆螺丝刀B与其连接，然后将传感器的电缆线穿过多功能盖

的过线孔，顺次

组装好的螺丝刀伸入保护壳内，直至套入可回收型安装内芯中部，顺次将可回收型安装内芯拧下，然

后取出组装螺丝刀，并轻拽电缆线，将传感器和可回收型安装内芯一起取下，实现传感器和内芯的回

收

如果安装孔周围应力较大，致使塌孔严重，使保护壳变形较大，则采用与S109相似

步骤安装内六边形长杆螺丝刀A，并在电缆线穿过过线孔后伸入至六边形固定盖处，将六边形

固定盖拧下，然后取出组装螺丝刀，并轻拽电缆线，将传感器和六边形

固定盖一起取下，实现传感器和六边形固定盖的回收，至此，所有塌孔

情况下均可实现传感器的保护和回收利用
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