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针对小规模化鸡舍的自动称料设备

(57)摘要

本发明公开一种针对小规模化鸡舍的自动

称料设备。本发明在物料仓底部的物料通道连接

第一电磁阀门，称重托盘的底部连接称重传感

器，计量斗底部的物料通道连接第二电磁阀门，

称重传感器连接称重变送器；第一电磁阀门和第

二电磁阀门连接第一控制器，第一控制器连接称

重变送器和第二控制器，并通过称重变送器读取

所述称重传感器的测量数据；滑道上滑动连接滑

轮，滑轮上连接饲料桶；滑道的一端连接光幕传

感器，光幕传感器连接第二控制器，第二控制器

连接变频器，变频器连接滑轮。本发明可以在一

定程度上解决小规模化养殖场的人手问题，同时

可以减少从饲料口袋里直接称量饲料而造成的

饲料浪费以及降低养殖场工作人员的工作量，提

高每天的工作效率。
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1.一种针对小规模化鸡舍的自动称料设备，其特征在于，包括物料仓(1)、计量斗(3)、

称重变送器(7)、第一控制器(8)、称重托盘(9)、滑道(11)和第二控制器(14)；

所述物料仓(1)为漏斗形，且底部的物料通道连接有第一电磁阀门(2)，所述物料仓(1)

底部的物料通道出口对应所述计量斗(3)；

所述计量斗(3)为漏斗形，所述称重托盘(9)为中空的盘状结构，中空部的边缘连接所

述计量斗(3)的上部边缘，所述称重托盘(9)的底部连接有称重传感器，所述称重传感器用

于测量所述计量斗(3)中的饲料重量，所述计量斗(3)底部的物料通道连接有第二电磁阀门

(6)，所述称重传感器连接所述称重变送器(7)；

所述第一电磁阀门(2)和所述第二电磁阀门(6)连接第一控制器(8)，所述第一控制器

(8)用于控制所述第一电磁阀门(2)的开关，所述第一控制器(8)还连接所述称重变送器(7)

和第二控制器(14)，并通过所述称重变送器(7)读取所述称重传感器的测量数据；

所述滑道(11)位于所述计量斗(3)下部，所述滑道(11)上滑动连接有多个滑轮(12)，每

个所述滑轮(12)上连接一只饲料桶(13)；

所述滑道(11)的一端连接光幕传感器(10)，所述光幕传感器(10)连接第二控制器

(14)，所述第二控制器(14)连接所述变频器(16)，所述变频器(16)连接所述滑轮(12)，所述

第二控制器(14)用于向所述变频器(16)发送滑轮运动指令。

2.根据权利要求1所述的针对小规模化鸡舍的自动称料设备，其特征在于，所述物料仓

(1)的顶部设有能够覆盖所述物料仓(1)进料口的物料仓盖。

3.根据权利要求1所述的针对小规模化鸡舍的自动称料设备，其特征在于，所述称重传

感器包括第一称重传感器(4)和第二称重传感器(5)，分别位于所述计量斗(3)的左右两侧，

且所述第一称重传感器(4)和第二称重传感器(5)处于同一高度。

4.根据权利要求1或3所述的针对小规模化鸡舍的自动称料设备，其特征在于，所述称

重传感器为电阻应变式传感器。

5.根据权利要求1所述的针对小规模化鸡舍的自动称料设备，其特征在于，所述滑道

(11)包括两根相互平行的横杆，每个横杆均滑动连接有若干个滑轮(12)。

6.根据权利要求1所述的针对小规模化鸡舍的自动称料设备，其特征在于，所述第一控

制器(8)连接触摸屏(15)，所述触摸屏(15)用于输入控制命令和控制参数，并进行运行状态

的显示。

7.根据权利要求1所述的针对小规模化鸡舍的自动称料设备，其特征在于，所述第一控

制器(8)用于每当所述称重传感器传送的测量数据等于设定值时，关闭所述第一电磁阀门

(2)，同时向所述第二控制器(14)发送释放许可信号。

8.根据权利要求7所述的针对小规模化鸡舍的自动称料设备，其特征在于，所述设定值

为一组数据，数据间隔为饲料桶(13)的载重量。

9.根据权利要求1所述的针对小规模化鸡舍的自动称料设备，其特征在于，所述第二控

制器(14)用于在第一次接收到所述第一控制器(8)发出的松桶许可信号后，在接收到所述

光幕传感器(10)发送的饲料桶就位信号时，向所述第二电磁阀(6)发出松桶信号，打开第二

电磁阀(6)使饲料从所述计量斗(3)中倒入到饲料桶(13)中。

10.根据权利要求9所述的针对小规模化鸡舍的自动称料设备，其特征在于，所述第二

控制器(14)还用于，当再次接收到所述第一控制器(8)发出的松桶许可信号后，通过变频器
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(16)控制所述饲料桶移动，在接收到所述光幕传感器(10)发送的饲料桶就位信号时，通过

变频器(16)控制所述饲料桶停止，同时向所述第二电磁阀(6)发出松桶信号，打开第二电磁

阀(6)使饲料从所述计量斗(3)中倒入到饲料桶(13)中。
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针对小规模化鸡舍的自动称料设备

技术领域

[0001] 本发明涉及自动化饲养设备技术领域，具体的说是一种针对小规模化鸡舍的自动

称料设备。

背景技术

[0002] 我们国家养鸡业已经有三十多年，发展到今天，已经有了很大的进步，但是仍然有

很多的不足。规模化鸡场仍然是少数，大部分群体依然是小规模化。比如我国虽是鸡蛋生产

大国，但总体而言，我们却是依靠“小规模，大群体”饲养模式，来提高我国鸡蛋的总产量。目

前中国鸡蛋产量的70％以上来自存栏2000只以下的养殖户，对鸡蛋的供应起着决定性的作

用。而不到30％来自规模化蛋鸡养殖场。所以，就目前而言，我国的小规模化鸡场仍然在养

殖行业占很大的比例。小规模化鸡场的管理人员人手有限，然而要想让一个鸡场正常运营，

每天又有很多的琐事要做。比如：到一定日龄，需要接种，注射疫苗；到产蛋高峰期时，需要

捡蛋，统计数据；到了发情期，需要采精输精等等，而除此之外，鸡场里的鸡每天都需要采食

饲料，需要通过料蛋比或者是料肉比来计算每天的采食量，并且称取每天的采食量。虽然大

多数小规模养殖户从事养殖业起步很早，但是自动化、机械化程度仍然较低，人工操作时引

起的应激很大，很难保证鸡良好的生存、生产环境并达到最佳的生产水平。

发明内容

[0003] 针对现有技术中存在的上述不足之处，本发明要解决的技术问题是提供一种针对

小规模化鸡舍的自动称料设备。

[0004] 本发明为实现上述目的所采用的技术方案是：一种针对小规模化鸡舍的自动称料

设备，包括物料仓、计量斗、称重变送器、第一控制器、称重托盘、滑道和第二控制器；

[0005] 所述物料仓为漏斗形，且底部的物料通道连接有第一电磁阀门，所述物料仓底部

的物料通道出口对应所述计量斗；

[0006] 所述计量斗为漏斗形，所述称重托盘为中空的盘状结构，中空部的边缘连接所述

计量斗的上部边缘，所述称重托盘的底部连接有称重传感器，所述称重传感器用于测量所

述计量斗中的饲料重量，所述计量斗底部的物料通道连接有第二电磁阀门，所述称重传感

器连接所述称重变送器；

[0007] 所述第一电磁阀门和所述第二电磁阀门连接第一控制器，所述第一控制器用于控

制所述第一电磁阀门的开关，所述第一控制器还连接所述称重变送器和第二控制器，并通

过所述称重变送器读取所述称重传感器的测量数据；

[0008] 所述滑道位于所述计量斗下部，所述滑道上滑动连接有多个滑轮，每个所述滑轮

上连接一只饲料桶；

[0009] 所述滑道的一端连接光幕传感器，所述光幕传感器连接第二控制器，所述第二控

制器连接所述变频器，所述变频器连接所述滑轮，所述第二控制器用于向所述变频器发送

滑轮运动指令。
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[0010] 所述物料仓的顶部设有能够覆盖所述物料仓进料口的物料仓盖。

[0011] 所述称重传感器包括第一称重传感器和第二称重传感器，分别位于所述计量斗的

左右两侧，且所述第一称重传感器和第二称重传感器处于同一高度。

[0012] 所述称重传感器为电阻应变式传感器。

[0013] 所述滑道包括两根相互平行的横杆，每个横杆均滑动连接有若干个滑轮。

[0014] 所述第一控制器连接触摸屏，所述触摸屏用于输入控制命令和控制参数，并进行

运行状态的显示。

[0015] 所述第一控制器用于每当所述称重传感器传送的测量数据等于设定值时，关闭所

述第一电磁阀门，同时向所述第二控制器发送释放许可信号。

[0016] 所述设定值为一组数据，数据间隔为饲料桶的载重量。

[0017] 所述第二控制器用于在第一次接收到所述第一控制器发出的松桶许可信号后，在

接收到所述光幕传感器发送的饲料桶就位信号时，向所述第二电磁阀发出松桶信号，打开

第二电磁阀使饲料从所述计量斗中倒入到饲料桶中。

[0018] 所述第二控制器还用于，当再次接收到所述第一控制器发出的松桶许可信号后，

通过变频器控制所述饲料桶移动，在接收到所述光幕传感器发送的饲料桶就位信号时，通

过变频器控制所述饲料桶停止，同时向所述第二电磁阀发出松桶信号，打开第二电磁阀使

饲料从所述计量斗中倒入到饲料桶中。

[0019] 本发明可以在一定程度上解决小规模化养殖场的人手问题，同时可以减少从饲料

口袋里直接称量饲料而造成的饲料浪费以及降低养殖场工作人员的工作量，提高每天的工

作效率。

附图说明

[0020] 图1为本发明的整体结构图；

[0021] 图2为本发明一个实施例中的第一控制器的控制流程图；

[0022] 图3为本发明一个实施例中的第二控制器的控制流程图；

[0023] 图4为本发明的触摸屏的界面图。

[0024] 其中，1为物料仓，2为第一电磁阀门，3为计量斗，4为第一称重传感器，5为第二称

重传感器，6为第二电磁阀门，7为称重变送器，8为第一控制器，9为称重托盘，10为光幕传感

器，11为滑道，12为滑轮，13为饲料桶，14为第二控制器，15为触摸屏。

具体实施方式

[0025] 下面结合附图及实施例对本发明做进一步的详细说明。

[0026] 本发明公开了一种针对于小规模化鸡舍的自动称料设备，思路如下：物料仓1的设

计与农村里的居民所设计的粮仓一样，在靠墙的地方，用混凝土堆砌成一个漏斗形的物料

仓，物料仓的体积不需要太大，在其底部需要连接一个第一电磁阀门2。在物料仓1的顶部有

一个物料仓盖，用于将饲料倒在物料仓1中。每次不能堆积太多，尤其是夏天。通过物料仓1

底部的第一电磁阀门2来控制饲料的流速，让饲料进入到计量斗3里。在物料仓1的底部侧边

安装第一控制器8，所述第一控制器8为PLC。当到达计量斗3里的饲料量达到所设定值时，第

一控制器8关门第一电磁阀门2，停止释放饲料。称重托盘9为中空的盘状结构，位于物料仓1
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的正下方，中空部的边缘连接计量斗3的上部边缘，称重托盘9的底部连接有称重传感器。计

量斗3的左右侧边分半安装第一称重传感器4和第二称重传感器5。之所以选择要安装两个

称重传感器(第一称重传感器4和第二称重传感器5)，主要是与计量斗3的形状有关。本发明

在计量斗3的形状设计上，采用的是漏斗形。在水平调整方面，如果使用的是单只称重传感

器的话，其底座的安装平面要使用水平仪调整直到水平。为了操作更加简单，本发明选用了

两个称重传感器，当然如果选用一个传感器也是可行的。如果是两个称重传感器同时测量

的情况，那么它们底座的安装面要尽量保持在一个水平面上，这样做的目的主要是为了保

证每个称重传感器所承受的力量基本一致。选用的称重传感器是电阻应变式传感器。

[0027] 计量斗3的形状和物料仓1的形状一样，可以减少饲料的浪费。在计量斗3下方装有

安装有滑轮12的滑道11，饲料桶13在滑道11上滑行，饲料桶13由左边依次传送到计量斗3底

端接取饲料，然后传送到右边。在右侧的滑道11上安装有光幕传感器10，其作用是用来感测

滑道11上已经传送到右边的饲料桶的数量。本发明可以在一定程度上解决小规模化养殖场

的人手问题，同时可以减少从饲料口袋里直接称量饲料而造成的饲料浪费，以及降低养殖

场工作人员的工作量，提高每天的工作效率。

[0028] 设计中采用称重传感器的输出信号为判断依据，并且选用称重变送器作为第一控

制器8与称重传感器的中间枢纽。称重传感器与称重变送器共同组成信号采集系统，然后将

信号传递给第一控制器8，第一控制器8首先进行信号采集，随之进行程序处理。首先在触摸

屏15上输入设定值、以及称料料盘的自身重量值，触摸屏15将这些数据传入第一控制器8系

统中。启动系统是在触摸屏上按下触摸屏画面上的启动按钮，将称料料盘放在称重传感器

上，第一控制器8自动检测料盘重量是否达到设定的料斗重量值。

[0029] 称重传感器选用的是电阻应变式传感器，因为电阻应变式传感器的最大用武之地

是在称重和测力领域。本发明是将传感器贴片粘贴到称重托盘当中。当有物体放在托盘上

面之后，称重传感器贴片内部的金属丝受到物体的重力作用,会发生一定的机械形变时，金

属丝的电阻值会发生变化，这种现象就是金属的电阻应变效应。

[0030] 在称重传感器与第一控制器8之间中间连接称重变送器7，称重变送器7的作用是：

将称重传感器的信号传递给第一控制器8。称重变送器7所选用的型号是珠海长陆工业自动

控制系统有限公司生产的TR200H称重变送器。第一控制器8首先采集信号，然后进行程序处

理，最后由与第一控制器8连接的触摸屏15实现称重值显示以及相关记录，并在触摸屏1上

完成对系统启动、停止等操作。

[0031] 触摸屏15的界面图如图4所示。默认的初始界面是操作显示界面，员工的操作和直

观的显示都在显示界面；参数设定界面内含有称料量设定，历史记录界面包括当前班次每

次称料时间和称料值和累计料重值，并可查询本月内各个班次的称料重量总和，为生产管

理提供了很多的便利。触摸屏界面选用的型号是台湾威纶通7寸8070Hi。PLC选用施耐德可

编程控制器NEZA  PLC(TSX08系列)。

[0032] 第一控制器8对完成第一电磁阀门2的开关进行控制。在物料仓1以及计量斗3的底

部都有一个电磁阀门。电磁阀是通过气动系统在气缸作用下打开为放料(从物料仓进入到

计量斗)，关闭为进料(是指进入到小塑料桶里)和称量。

[0033] 本发明通过第二控制器14与变频器16的结合使用，来控制滑道11上的饲料桶13的

滑行速度，让饲料桶13的速度刚好与放料的速度吻合。简单地说，就是用第二控制器14来控
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制变频器16，进而达到控制速度这一目的。所以在滑道11上需要第二控制器14(施奈德PLC)

以及变频器16(施奈德变频器)，通过变频器16的通讯端口使用变频器通讯协议与变频器16

通讯，按需要在触摸屏15发送命令，令变频器16按需要的运行频率运转，从而来控制饲料桶

13在滑道11上的滑行速度。

[0034] 如图2所示，第一控制器8用于每当所述称重传感器传送的测量数据等于设定值

时，关闭所述第一电磁阀门2，同时向所述第二控制器14发送释放许可信号。所述设定值为

一组数据，数据间隔为饲料桶13的载重量。

[0035] 本发明通过第二控制器14来控制变频器16的频率。其控制方法是：直接把第二控

制器14的通讯口与变频器16的通讯口连接后，由第二控制器14控制变频器16的所有参数。

[0036] 如图3所示，第二控制器14用于在第一次接收到所述第一控制器8发出的松桶许可

信号后，在接收到所述光幕传感器10发送的饲料桶就位信号时，向所述第二电磁阀6发出松

桶信号，打开第二电磁阀6使饲料从所述计量斗3中倒入到饲料桶13中。所述第二控制器14

还用于，当再次接收到所述第一控制器8发出的松桶许可信号后，通过变频器16控制所述饲

料桶移动，在接收到所述光幕传感器10发送的饲料桶就位信号时，通过变频器16控制所述

饲料桶停止，同时向所述第二电磁阀6发出松桶信号，打开第二电磁阀6使饲料从所述计量

斗3中倒入到饲料桶13中。

[0037] 当第一控制器8显示达到设定值时，同时发出松桶信号给第二控制器14。第二控制

器14接收到该信号后，发出松桶信号，同时发出下一桶饲料称重运行信号给计量斗3，开始

下一桶饲料的称重过程。饲料桶13是从左往右进行传输，每次一次性可以称量7天的饲料

量，当右边的饲料桶13累积到4桶时，滑道11上右边的光幕传感器10配合第二控制器14发出

停止传送信号，并发出停止传送信号给计量斗3，停止排料，最后中断所有程序的运行。变频

器16用于控制滑轮12的速度以及运动的频率。

[0038] 变频器16的启动与停止是由第二控制器14的控制，即第二控制器14向变频器16给

出启动、停止、速度变化的滑轮运动指令，变频器16执行第二控制器14的指令。第二控制器

14给变频器16的滑轮运动指令可以通过网络或端子(模拟量、开关量)发出。
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图3

图4
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