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(54) 实用新型名称

食品粉末物料的自动称量装置

(57) 摘要

本实用新型涉及食品自动加工装置，尤其涉

及食品粉末物料的自动称量装置。食品粉末物料

的自动称量装置，包括 : 一进料管，进料管的末端

是进料嘴，进料管上设有进料电磁阀；一称重料

斗，称重料斗设于上述的进料嘴下方，称重料斗的

下端口设有一卸料电磁阀；一测重传感器，设置

于上述的称重料斗上；一卸料斗，套接于上述的

称重料斗的下端口；一传送带，设置于上述的卸

料斗的下方；复数个装料容器，间隔地放置于上

述的传送带上；以及一控制器，控制器的控制端

口电性连接于上述的进料电磁阀和卸料电磁阀，

控制器的检测端口电性连接于上述的测重传感

器。本实用新型的食品粉末物料的自动称量装置

用于食品加工领域的自动称量。

(51)Int.Cl.

(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利
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1.食品粉末物料的自动称量装置，其特征在于，包括 :

一进料管（1），进料管（1）的末端是进料嘴（11），进料管（1）上设有进料电磁阀（12）；

一称重料斗（2），称重料斗（2）设于上述的进料嘴（11）下方，称重料斗（2）的下端口设

有一卸料电磁阀（41）；

一测重传感器（3），设置于上述的称重料斗（2）上；

一卸料斗（5），套接于上述的称重料斗（2）的下端口；

一传送带（6），设置于上述的卸料斗（5）的下方；

复数个装料容器（7），间隔地放置于上述的传送带（6）上；

以及一控制器（8），控制器（8）的控制端口电性连接于上述的进料电磁阀（12）和卸料

电磁阀（41），控制器（8）的检测端口电性连接于上述的测重传感器（3）。

2. 根据权利要求 1 所述的食品粉末物料的自动称量装置，其特征在于：所述的称重料

斗（2）的上方位置线上还设有高度传感器（4），高度传感器（4）的电性连接于所述的控制器

（8）的检测端口。

3. 根据权利要求 1 所述的食品粉末物料的自动称量装置，其特征在于：所述的卸料斗

（5）的下方上还设有位置传感器（52），位置传感器（52）的电性连接于所述的控制器（8）的

检测端口。
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食品粉末物料的自动称量装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及食品自动加工装置，尤其涉及食品粉末物料的自动称量装置。

背景技术

[0002] 食品生产加工企业，常常需要对各种食品物料（尤其是食品添加剂或调料剂粉末）

以合理的配比进行加工，这就需要用到食品物料的称量装置。已有的物料称量方式常常是

操作工人或者厨师根据需要用天平或电子称来进行，不仅效率低且准确率也不好控制（虽

然称量是准确的，但是加入量是人工控制，有时候因为时间紧或者多次添加操作的繁琐，常

常不能加到准确的用量）。

[0003] 因此，有一种自动称量装置被提出，应用于食品粉末物料的称量。已有的食品粉末

物料的自动称量装置具有的不足之处在于：

[0004] （1）采用储料料斗进行食品粉末物料的暂时存储，再定量加到称重料斗中，但是每

次储料料斗用尽后，依然需要人工添加进去，操作不够便利；

[0005] （2）只能称量一定类型的食品粉末物料，否则会出现称重料斗的物料溢出现象的

发生；

[0006] （3）卸料斗下方的传送带上的容器有时候对准不准确，导致物料卸下落出现象的

发生。

实用新型内容

[0007] 因此，本实用新型针对已有的食品粉末物料的自动称量装置的不足之处，提出一

种尽量避免人工操作且不会出现称重料斗的物料溢出和卸料斗的物料卸下落出现象的发

生的一种改进的食品粉末物料的自动称量装置。

[0008] 本实用新型的技术方案是：

[0009] 食品粉末物料的自动称量装置，包括 :

[0010] 一进料管，进料管的末端是进料嘴，进料管上设有进料电磁阀；

[0011] 一称重料斗，称重料斗设于上述的进料嘴下方，称重料斗的下端口设有一卸料电

磁阀；

[0012] 一测重传感器，设置于上述的称重料斗上；

[0013] 一卸料斗，套接于上述的称重料斗的下端口；

[0014] 一传送带，设置于上述的卸料斗的下方；

[0015] 复数个装料容器，间隔地放置于上述的传送带上；

[0016] 以及一控制器，控制器的控制端口电性连接于上述的进料电磁阀和卸料电磁阀，

控制器的检测端口电性连接于上述的测重传感器。

[0017] 进一步的，所述的称重料斗的上方位置线上还设有高度传感器，高度传感器的电

性连接于所述的控制器的检测端口。通过高度传感器可以检测称重料斗内的食品粉末物料

是否超出称重料斗所能承装的容量线，以防止称重料斗的物料溢出现象的发生。
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[0018] 进一步的，所述的卸料斗的下方上还设有位置传感器，位置传感器的电性连接于

所述的控制器的检测端口。通过位置传感器可以检测传送带上装料容器的位置是否对应于

卸料斗的下方，以防止物料卸下落出现象的发生。

[0019] 本实用新型采用如上技术方案，将进料管取代已有的储料料斗进行称量的进料手

动，避免已有的人工操作的繁琐。同时，控制器的控制端口电性连接于上述的进料电磁阀和

卸料电磁阀，对进料和卸料进行控制，进一步避免人工操作成本。本实用新型的食品粉末物

料的自动称量装置还通过在称重料斗设置高度传感器，可以检测称重料斗内的食品粉末物

料是否超出称重料斗所能承装的容量线，以防止称重料斗的物料溢出现象的发生；通过在

卸料斗的下方设置位置传感器，可以检测传送带上装料容器的位置是否对应于卸料斗的下

方，以防止物料卸下落出现象的发生。

附图说明

[0020] 图 1是本实用新型的结构示意图。

具体实施方式

[0021] 现结合附图和具体实施方式对本实用新型进一步说明。

[0022] 参阅图 1所示，食品粉末物料的自动称量装置，包括 :

[0023] 一进料管 1，进料管 1的末端是进料嘴 11，进料管 1上设有进料电磁阀 12；

[0024] 一称重料斗 2，称重料斗 2设于上述的进料嘴 11下方，称重料斗 2的下端口设有一

卸料电磁阀 41；

[0025] 一测重传感器 3，设置于上述的称重料斗 2上；

[0026] 一卸料斗 5，套接于上述的称重料斗 2的下端口；

[0027] 一传送带 6，设置于上述的卸料斗 5的下方；

[0028] 复数个装料容器 7，间隔地放置于上述的传送带 6上；

[0029] 以及一控制器 8，控制器 8的控制端口电性连接于上述的进料电磁阀 12和卸料电

磁阀 41，控制器 8的检测端口电性连接于上述的测重传感器 3。

[0030] 进一步的，所述的称重料斗 2 的上方位置线上还设有高度传感器 4，高度传感器 4

的电性连接于所述的控制器 8的检测端口。通过高度传感器 4可以检测称重料斗 2内的食

品粉末物料是否超出称重料斗 2 所能承装的容量线，以防止称重料斗的物料溢出现象的发

生。

[0031] 进一步的，所述的卸料斗 5的下方上还设有位置传感器 52，位置传感器 52的电性

连接于所述的控制器 8 的检测端口。通过位置传感器 52 可以检测传送带 6 上装料容器 7

的位置是否对应于卸料斗 5的下方，以防止物料卸下落出现象的发生。

[0032] 本实用新型的食品粉末物料的自动称量装置的工作原理是：控制器 8 控制打开进

料管 1 上的进料电磁阀 12，而使进料嘴 11 输入待称量的食品粉末物料至称重料斗 2，同时

检测测重传感器 3 的重量值信号。当检测到满足设定的重量值，则控制器 8 控制进料管 1

上的进料电磁阀 12关闭。在输入待称量的食品粉末物料的过程中，如果称重料斗 2上的高

度传感器 4 发出过高检测信号时，则控制器 8 控制进料管 1 上的进料电磁阀 12 立刻关闭，

以避免称重料斗 2的物料溢出现象的发生。称量完成后，控制器 8 检测卸料斗 5 的下方上
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还设有位置传感器 52 的检测信号，以判断传送带 6 上的装料容器 7 是否移动到位，位于卸

料斗 5的下方。移动到位后，控制器 8控制卸料电磁阀 41开启，从而进行卸料，以防止物料

卸下落出现象的发生。

[0033] 尽管结合优选实施方案具体展示和介绍了本实用新型，但所属领域的技术人员应

该明白，在不脱离所附权利要求书所限定的本实用新型的精神和范围内，在形式上和细节

上可以对本实用新型做出各种变化，均为本实用新型的保护范围。 
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图 1
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