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(57)摘要

本发明涉及一种预制墩柱新型生产工艺，包

括步骤一：模板设计、加工；步骤二：模板清理；步

骤三：底膜安装；步骤四：钢筋笼吊装入模；步骤

五：侧模安装；步骤六：浇筑混凝土；步骤七：拆

模、养护；步骤八：墩柱吊离；步骤九：存放、检验；

步骤十：凿毛、出厂。采用本发明的预制墩柱混凝

土浇筑采用卧式浇筑，省去了模板翻转架安装、

翻转吊架安装、模板翻转、模板吊至浇筑台固定、

操作平台安装、构件翻转等一系列工序，无需受

预制墩柱高度/长度、起重设备起吊高度、构件翻

转机构的限制，加快浇筑速度、省时省力，提高预

制效率。本发明的预制墩柱混凝土浇筑采用卧式

浇筑，无需工人登高作业，保证了作业安全，提高

了生产效率。
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1.一种预制墩柱新型生产工艺，其特征在于，包括步骤如下：

步骤一：模板设计、加工；

步骤二：模板清理；

步骤三：底膜安装；

步骤四：钢筋笼吊装入模；

步骤五：侧模安装；

步骤六：浇筑混凝土；

步骤七：拆模、养护；

步骤八：墩柱吊离；

步骤九：存放、检验；

步骤十：凿毛、出厂。

2.根据权利要求1所述的预制墩柱新型生产工艺，其特征在于，所述步骤二：模板清理

是指在模板上涂刷脱模剂。

3.根据权利要求1所述的预制墩柱新型生产工艺，其特征在于，所述步骤四：钢筋笼吊

装入模之前，需要进行钢筋笼的制作。

4.根据权利要求1所述的预制墩柱新型生产工艺，其特征在于，钢筋笼的制作步骤为：

S1、钢筋进场检验；

S2、钢筋半成品加工；

S3、灌装套筒安装、定位；

S4、钢筋笼制作。

5.根据权利要求1所述的预制墩柱新型生产工艺，其特征在于，灌浆套筒安装、定位以

及钢筋笼制作时均采用井字型定位架。

6.根据权利要求1所述的预制墩柱新型生产工艺，其特征在于，所述步骤五：侧模安装

前需要对侧模进行清理，在侧模模板上涂刷脱模剂。

7.根据权利要求1所述的预制墩柱新型生产工艺，其特征在于，所述步骤六：浇筑混凝

土前，需要对混凝土原材料进行检验，对原料进行科学配比设计。

8.根据权利要求1所述的预制墩柱新型生产工艺，其特征在于，在步骤八：墩柱吊离前

应保证混凝土达到吊装强度方可吊离。
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一种预制墩柱新型生产工艺

技术领域

[0001] 本发明属于土建施工技术领域，具体涉及一种预制墩柱新型生产工艺。

背景技术

[0002] 随着装配式桥梁技术的推广，桥梁墩柱开始采用工厂预制、现场安装的工艺技术。

传统的墩柱预制采用立式预制，工艺流程包括模板翻转架安装，底模安装，钢筋笼吊装入

模，侧面、顶面模板安装，翻转吊架安装，模板翻转，模板吊至浇筑台座固定，操作平台安装，

混凝土浇筑，拆模、养护，墩柱吊离，存放。但是立式预制墩柱在工艺实施过程中存在一些问

题：1、当预制墩柱高度过高时，受起重机械高度的限制，墩柱模板无法进行翻转及后续作业

流程，导致墩柱无法预制生产；2、采用立式预制生产工艺预制过程中需要对墩柱及模板进

行翻转，工作流程繁琐，且浇筑混凝土需工人登高作业，安全风险大，生产效率低。

[0003] 虽然现有技术中也有一些专利提出了相关解决思路，但是并没有解决本专利提出

的技术问题。比如公开号：CN109176843A、专利标题：一种卧式墩柱盖梁一体预制模具及其

施工方法解决的问题是传统的墩柱和盖梁分别现浇存在的施工周期长、安全性差、施工质

量不易保证和环保压力大的技术问题，该技术问题虽然和本专利申请要解决的上述技术问

题相似，但以此提出的卧式墩柱盖梁一体预制模具及其施工方法在一体化预制墩柱盖梁施

工过程中，主要实现的是盖梁模板结构、圆形墩柱模板结构与模具底架焊接成一个整体，保

证墩柱与盖梁之间的垂直度和精度的要求；并且盖梁模板结构与墩柱模板结构之间的相对

位置通过定位套管定位，保证了墩柱盖梁整体结构尺寸的精准。而公开号：CN107165052A、

专利标题：一种用于装配式桥梁预制桥墩模板的卧式拼装系统，提出了大型桥梁钢塔节段

在拼装时，费时费力，拼装设备操作不便，从而影响塔段间金属接触率要求的问题，从而发

明一种用于装配式桥梁预制桥墩模板的卧式拼装系统，虽然提出“卧式拼装”的概念，但技

术方案是通过在水平轨道上设置多个承载桥梁模板的升降拼装小车，通过升降拼装小车可

以调节对应小车上的桥梁模板高度，从而可以有效提高各个桥梁模板接头对接吻合度，也

并未解决本专利提出的技术问题。

[0004] 因此，本专利申请提出一种墩柱卧制生产工艺，以解决上述问题。

发明内容

[0005] 有鉴于此，针对现有技术存在的问题，提供一种预制墩柱新型生产工艺。本发明的

技术方案为：

本发明提供一种预制墩柱新型生产工艺，包括步骤如下：

步骤一：模板设计、加工；

步骤二：模板清理；

步骤三：底膜安装；

步骤四：钢筋笼吊装入模；

步骤五：侧模安装；
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步骤六：浇筑混凝土；

步骤七：拆模、养护；

步骤八：墩柱吊离；

步骤九：存放、检验；

步骤十：凿毛、出厂。

[0006] 进一步的，所述步骤二：模板清理是指在模板上涂刷脱模剂，脱模剂选择质量上乘

的市售产品即可。

[0007] 进一步的，所述步骤四：钢筋笼吊装入模之前，需要进行钢筋笼的制作。

[0008] 具体的，钢筋笼的制作步骤为：

S1、钢筋进场检验；

S2、钢筋半成品加工；

S3、灌装套筒安装、定位；

S4、钢筋笼制作。

[0009] 进一步的，灌浆套筒安装、定位以及钢筋笼制作时均采用井字型定位架。

[0010] 进一步的，所述步骤五：侧模安装前也需要对侧模进行清理，在侧模模板上涂刷脱

模剂，脱模剂选择质量上乘的市售产品即可。

[0011] 进一步的，所述步骤六：浇筑混凝土前，需要对混凝土原材料进行检验，对原料进

行科学配比设计，单位立方混凝土配比为：水泥315kg/m³、粉煤灰85kg/m³、硅灰20kg/m³、碎

石1092kg/m³、机制砂791kg/m³、减水剂4.2kg/m³、水139kg/m³。

[0012] 进一步的，在步骤八：墩柱吊离前应保证混凝土达到吊装强度方可吊离，可通过回

弹仪测定混凝土强度。

[0013] 本发明的有益效果为：

一、本发明的预制墩柱混凝土浇筑采用卧式浇筑，省去了模板翻转架安装、翻转吊

架安装、模板翻转、模板吊至浇筑台固定、操作平台安装、构件翻转等一系列工序，无需受预

制墩柱高度/长度、起重设备起吊高度、构件翻转机构的限制，加快浇筑速度、省时省力，提

高预制效率。

[0014] 二、本发明的预制墩柱混凝土浇筑采用卧式浇筑，无需工人登高作业，保证了作业

安全，提高了生产效率。

[0015] 三、在浇筑混凝土时采用旋翼式抹平装置，保证构件表面的平整度。

[0016] 四、灌浆套筒安装、定位以及钢筋笼制作时采用井字型定位架，定位钢板对钢筋及

灌浆套筒进行精确定位，保证构件精度。

附图说明

[0017] 图1为本发明的钢筋笼制作现场作业示意图；

图2为本发明的模板清理现场作业示意图；

图3为本发明的预制墩柱拆模现场作业示意图；

图4为本发明的墩柱吊离现场作业示意图。
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具体实施方式

[0018] 下面结合附图和具体的实施例对本发明做进一步详细说明，所述是对本发明的解

释而不是限定。

[0019] 结合附图1‑4所示，本发明提供一种预制墩柱新型生产工艺，包括步骤一：模板设

计、加工；步骤二：模板清理；步骤三：底膜安装；步骤四：钢筋笼吊装入模；步骤五：侧模安

装；步骤六：浇筑混凝土；步骤七：拆模、养护；步骤八：墩柱吊离；步骤九：存放、检验；步骤

十：凿毛、出厂。所述步骤二：模板清理是指在模板上涂刷脱模剂；所述步骤四：钢筋笼吊装

入模之前，需要进行钢筋笼的制作。具体的，钢筋笼的制作步骤为：首先在钢筋进场前检验；

其次进行钢筋半成品加工；再进行灌装套筒安装、定位；最后进行钢筋笼制作。在具体实施

方式中，灌浆套筒安装、定位以及钢筋笼制作时均采用井字型定位架，定位钢板对钢筋及灌

浆套筒进行精确定位，以保证构件精度。为了提高工艺水平和预制墩柱的质量，所述步骤

五：侧模安装前也需要对侧模进行清理，在侧模模板上涂刷脱模剂。所必须的在步骤六浇筑

混凝土前，需要对混凝土原材料进行检验，对原料进行科学配比设计；在步骤八：墩柱吊离

前应保证混凝土达到吊装强度方可吊离。

[0020] 以此工艺制作完成的本发明的预制墩柱，具备以下有益效果：首先，本发明的预制

墩柱混凝土浇筑采用卧式浇筑，省去了模板翻转架安装、翻转吊架安装、模板翻转、模板吊

至浇筑台固定、操作平台安装、构件翻转等一系列工序，无需受预制墩柱高度/长度、起重设

备起吊高度、构件翻转机构的限制，加快浇筑速度、省时省力，提高预制效率。其次，本发明

的预制墩柱混凝土浇筑采用卧式浇筑，无需工人登高作业，保证了作业安全，提高了生产效

率。第三，在浇筑本发明中的预制墩柱的混凝土时采用旋翼式抹平装置，保证了构件表面的

平整度，提高了预制墩柱的整体质量。

[0021] 以上所述实施例仅表达了本发明的一种/几种实施方式，其描述较为具体和详细，

但并不能因此而理解为对本发明专利范围的限制。应当指出的是，对于本领域的普通技术

人员来说，在不脱离本发明构思的前提下，还可以做出若干变形和改进，这些都属于本发明

的保护范围。因此，本发明专利的保护范围应以所附权利要求为准。
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图3
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图4
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