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都天汇致远知识产权代理事务所(普通合伙)

韩晓银(028-85961062)

发文日：

  2024 年 04 月 10 日

申请号：202110752301.X 发文序号： 2024041000006420

申请人：成都城投城建科技有限公司

发明创造名称：一种预制墩柱新型生产工艺

驳   回   决   定

1.根据专利法第 38 条及其实施细则第 59 条的规定，决定驳回上述专利申请，驳回的依据是：

申请不符合专利法第 2 条第 2 款的规定。

申请属于专利法第 5 条或者第 25 条规定的不授予专利权的范围。

申请不符合专利法第 9 条第 1 款的规定。

申请不符合专利法第 19 条第 1 款的规定。

申请不符合专利法第 22 条第 2 款的规定。

申请不符合专利法第 22 条第 3 款的规定。

申请不符合专利法第 22 条第 4 款的规定。

申请不符合专利法第 26 条第 3 款或者第 4 款的规定。

申请不符合专利法第 26 条第 5 款或者实施细则第 29 条的规定。

申请不符合专利法第 31 条第 1 款的规定。

申请的修改不符合专利法第 33 条的规定。

申请不符合专利法实施细则第 11 条的规定。

申请不符合专利法实施细则第 23 条第 2 款的规定。

分案申请不符合专利法实施细则第 49 条第 1 款的规定。

     

详细的驳回理由见驳回决定正文部分(共 5 页)。

2.本驳回决定是针对下列申请文件作出的:

原始申请文件。 分案申请递交日提交的文件。 下列申请文件：

申请日提交的摘要附图、说明书摘要、说明书第 1-21 段、说明书附图； 2024 年 3 月 13 日提交的权利

要求第 1-3 项。 

3. 根据专利法第 41 条及实施细则第 65 条的规定，申请人对本驳回决定不服的，可以在收到本决定之日起 3

个月内向专利局复审和无效审理部请求复审。根据专利法实施细则第 113 条的规定，复审费应在上述期限内缴

纳，期满未缴纳或者未缴足的，视为未提出请求。

审 查 员：曾卫

联系电话：020-28958119

审查部门：专利审查协作广东中心
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驳 回 决 定

申请号：202110752301X

本决定涉及申请号为 202110752301X 的名称为“一种预制墩柱新型生产工艺”的发明专利申请（下称“本

申请”），申请人为成都城投城建科技有限公司，申请日为 2021 年 07 月 02 日。

一、案由

本申请原申请文件权利要求书包括 1 项独立权利要求 1 以及 7 项从属权利要求 2-8。

应申请人于 2021 年 07 月 02 日提出的实质审查请求，审查员对本申请进行了实质审查，并于 2023 年 06

月 03 日发出了第一次审查意见通知书，指出权利要求 1-7 不具备创造性。通知书中引用了如下对比文件：

对比文件 1：CN109176843A，公开日为 2019 年 01 月 11 日。

申请人于 2023 年 09 月 18 日针对第一次审查意见通知书提交了意见陈述书，并对权利要求进行了修改；

意见陈述认为：本申请具体强调了所述灌浆套筒安装、定位以及钢筋笼制作时均采用井字型定位架；侧模安

装前需要对侧模进行清理，在侧模模板上涂刷脱模剂。

审查员继续审查，并于 2024 年 01 月 13 日发出第二次审查意见通知书，指出权利要求 1-5 不具备创造性。

通知书没有引用新的对比文件。

针对上述审查意见通知书，申请人于 2024 年 03 月 13 日递交了意见陈述书，对权利要求进行了修改；意

见陈述认为：本申请具体强调了所述灌浆套筒安装、定位以及钢筋笼制作时均采用井字型定位架；钢筋笼吊

装入模之前，需要进行钢筋笼的制作；侧模安装前需要对侧模进行清理，在侧模模板上涂刷脱模剂。

现有技术 CN106592990A 公开的是一种装配式建筑基础柱筋精准定位工具及定位方法，解决的技术问题

是但现有装配整体式框架结构中的基础柱筋定位一直是一个难题，采用基础层放样，将柱筋直接安装在基础

筋内 ，存在定位精度差，施工难度大，难以施工等缺点。在基础浇筑完成后，所定位柱筋会产生较大误差，

在后续预制柱安装时发生难以安装甚至无法安装等情况。提供的一种装配式建筑基础柱筋精准定位工具及定

位方法，该定位工具拥有操作容易，施工简单，定位精度高，混凝土浇筑时对精度影响小，后期上部柱连接

时节省时间，施工难度小等优点。显然现有技术 CN106592990A 并没有给出为了提高灌浆套筒安装、钢筋笼

制作的质量，本领域技术人员想到灌浆套筒安装、定位以及钢筋笼制作时均采用井字型定位架这样的技术手

段。没有提供将上述区别技术特征运用到对比文件 1 中解决相应技术问题的技术启示。

审查员认为，本案事实已经清楚，因此针对申请日提交的摘要附图、说明书摘要、说明书第 1-21 段、说

明书附图； 2024 年 3 月 13 日提交的权利要求第 1-3 项作出本驳回决定。

二、驳回理由

1、权利要求 1 不具备专利法第二十二条第三款规定的创造性。权利要求 1 请求保护一种预制墩柱生产工

艺，对比文件 1（CN109176843A）公开了一种卧式墩柱盖梁一体预制模具及其施工方法，实际上也公开了一

种预制墩柱生产工艺，并具体公开了以下技术特征（参见对比文件 1 的说明书第 0043-0084 段及附图 1-5）：

[43]如图 1-5 所示，这种卧式墩柱盖梁一体预制模具，包括有墩柱模板结构，盖梁模板结构以及支撑在

墩柱模板结构和盖梁模板结构底部的模具底架 1；所述模具底架 1 呈 T 形，包括有横边和纵边；

所述盖梁模板结构沿模具底架 1 的横边布置，墩柱模板结构沿模具底架 1 的纵边布置，并且墩柱模板结

构与盖梁模板结构之间相连通；

所述盖梁模板结构的水平切面呈矩形或者梯形，包括有盖梁底模 8、沿着盖梁底模 8 前侧横边设置的前

横向侧模 23、沿着盖梁底模 8 后侧横边设置的后横向侧模 9、分别沿着盖梁底模 8 两侧纵边设置的纵向侧模

10 以及对拉螺栓 11；在前横向侧模 23 的中部开设有过浆口 2，且过浆口 2 的上方设置有可拆卸的插板 27；

所述插板 27 呈梯形，梯形两侧边均由下而上逐渐向外倾斜，梯形的底边为与过浆口 2 相切合的弧形边；
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所述墩柱模板结构呈圆筒状，包括有墩柱底模 3、墩柱顶模 4 和封堵板 5；所述墩柱底模 3 的横截面呈

半圆弧形，且与盖梁模板结构的前横向侧模 23 焊接连接；在墩柱底模 3 与模具底架 1 之间设有竖向支撑 6；

所述墩柱顶模 4 的横截面呈半圆弧形，连接在墩柱底模 3 的顶部，在墩柱顶模 4 的顶部开设有第一浇筑孔 7；

所述墩柱顶模 4 由一组墩柱顶模单元拼接而成，其中，靠近盖梁模板结构一侧的墩柱顶模单元与插板 27 焊接

连接，并且该墩柱顶模单元的半圆弧形内侧面与插板 27 的弧形边对齐；在墩柱顶模 4 与墩柱底模 3 之间的

接缝中、墩柱顶模单元与盖梁模板结构之间的接缝中均设有密封材料；所述封堵板 5 封堵在墩柱底模 3 与墩

柱顶模 4 的端部之间。

[53]这种卧式墩柱盖梁一体预制模具的施工方法，包括步骤如下。

[54]步骤一，模具形式的选择：根据设计要求选择卧式混凝土浇筑模具。

[55]步骤二，模具的设计及制作，模具设计图纸一经确认即严格按图加工模具，模具加工精度要求高，

并且要做到支拆方便，有足够的刚度、强度和承载力，能稳定承担浇筑混凝土自身重量及施工荷载，外观要

线条直顺，平整美观；该过程包括如下步骤。

[56]步骤 1、制作模具底架 1：模具底架 1 呈 T 形，在模具底架 1 上焊接连接竖向支撑 6；模具底架 1 在

生产过程中，预先抄平后再焊接墩柱底模 3 的外部的纵向加劲肋 20。

[57]步骤 2、制作盖梁模板结构：包括有盖梁底模 8、前横向侧模 23、后横向侧模 9 和纵向侧模 10 的制

作，并且在前横向侧模 23 的中部开设过浆口 2；在过浆口 2 的上方设置有插板 27，插板 27 与其两侧前横向

侧模 23 的部位之间通过螺栓连接固定；在前横向侧模 23 与后横向侧模 9 的顶部之间、对应墩柱模板结构两

侧位置处设置定位套管 12；并且在前横向侧模 23 与后横向侧模 9 的顶部之间、前横向侧模 23 与后横向侧模

9 的底部之间分别拉结对拉螺栓 11。

[58]步骤 3、制作墩柱模板结构：包括有墩柱底模 3、墩柱顶模 4 和封堵板 5 的制作（相当于步骤一：模

板设计、加工）；其中，墩柱顶模 4 由一组墩柱顶模单元拼接而成；在墩柱顶模单元的顶部开设有第一浇筑孔

7，且在墩柱顶模单元的顶部加附着式振捣器；其中，靠近盖梁模板结构一侧的墩柱顶模单元与插板 27 连接

成一体；在墩柱底模 3 和墩柱顶模 4 的内侧均设置控制保护层厚度的垫块，垫块与墩柱底模 3、墩柱顶模 4

做成整体。

[59]步骤 4、将墩柱底模 3 与盖梁模板结构、竖向支撑 6 焊接成一个整体（相当于步骤三：底膜安装），

并且将最内侧的墩柱顶模单元与盖梁模板结构连接，保证墩柱顶模单元和盖梁模板结构之间的垂直度和精度

符合要求，再将其余的墩柱顶模单元分别与墩柱底模 3 连接，安装封堵板 5，模具的接缝部位应设置密封材

料，防止在混凝土浇筑过程中出现漏浆、泌水现象，生产过程中及模具加工完成后对墩柱底模 3 进行水平观

测，防止模具扭翘，保证模具整体精度。

[60]步骤 5、新（改制）加工的模具应逐套检查验收；模具底面应平整光滑，无划痕，组装后规格尺寸、
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埋件定位偏差符合标准。

步骤三，进行墩柱盖梁整体预制的混凝土配比设计，本实施例中的墩柱盖梁的特点是体积大、钢筋直径

大且密，其中墩柱部分纵向筋 HRB400φ22 最小间距不足 55mm，墩柱部分断面为圆形，混凝土浇筑时汽泡

不易返出，易影响外观质量，墩柱下部位置处更不易密实；为解决相关问题，保证混凝土耐久性要求和浇筑

质量，设计了适合本实施例的混凝土配合比，混凝土采用强度为 C40、抗冻等级 F250、抗渗等级为 W6 的

C40F250W6，混凝土配比设计如下表：

 [61]其中，W/B—水胶比，SP—砂率，W—水的重量，C—水泥的重量，S—砂重量，G—石重量， FA—

粉煤灰重量，AD—外加剂；从混凝土生产到浇筑结束大约需要 1-2 个小时，所以试验测试了混凝土拌合物出

机、1h、2h 的坍落度、扩展度，以保证新拌混凝土在整个浇筑过程中均能满足使用要求；测试了出机倒筒时

间，15s 可以流完，说明拌合物的流速、流动性好，可以通过辅助振捣填充钢筋密集区；并且观察混凝土拌

合物浆体与骨料分散均匀、和易性好，混凝土拌合物性能如下表：

墩柱盖梁整体的混凝土拌合物性能

 [62]墩柱盖梁整体的混凝土的力学性能主要通过试压用同条件试块强度获得，28d 强度为同条件后，转

至标养室 28d 时测得，见下表：

墩柱盖梁整体的混凝土力学性能（MPa）

 [63]步骤四，墩柱盖梁整体预制的施工；该过程包括如下步骤。

[64]步骤 a，钢筋骨架入模（相当于步骤四：钢筋笼吊装入模；所述步骤四：钢筋笼吊装入模之前，需要

进行钢筋笼的制作）：模具在使用前应进行清理或打磨，模具清理过程中不得对模具产生损伤，模具完成清理

后，在钢筋骨架入模前对模具内表面均匀涂刷隔离剂（相当于步骤二：模板清理；所述步骤二：模板清理是

指在模板上涂刷脱模剂），涂刷时模具边角不得产生隔离剂堆积现象，在钢筋骨架与模具之间设置垫块，垫块

上下排相互错开，钢筋骨架与底模不得直接接触。

[65]步骤 b，混凝土的浇筑：盖梁底部-墩柱-盖梁中部-盖梁顶部的浇筑顺序，均匀对称浇筑；先浇筑盖梁

模板结构中、位于过浆口 2 以下部位的盖梁混凝土，再浇筑墩柱混凝土（相当于步骤六：浇筑混凝土），让墩

柱混凝土从过浆口 2 流向盖梁模板结构中，混凝土的浇筑应分层浇筑，每层浇筑厚度不大于 30cm。

[66]步骤 c，混凝土的振捣，墩柱部分采用附着式振捣器与振捣棒相结合的振捣方式；浇筑至墩柱过中心

时应开启侧振，辅助排气并使混凝土密实，浇筑过程中也可通过敲击模板判断圆形墩柱是否有空洞现象；盖

梁采用振捣棒进行振捣；混凝土振捣要求密实、不过振、不漏振，表面浮浆即可。

[67]步骤 d，混凝土成型后，清理混凝土渣，对盖梁混凝土表面进行压光处理。

[68]步骤 e，混凝土的养护（相当于步骤七：养护），混凝土采用蒸汽养护。

[69]步骤五，混凝土出模，至此施工完毕。
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[80]本实施例中，步骤五的混凝土的出模强度如下。

[81]1、当混凝土强度达到出模强度（设计强度的 80%）时方可拆模，强度单由试验室下达。

[82]2、出模后，构件转移至存放区（相当于步骤八：墩柱吊离，步骤九：存放），并按图纸要求加焊焊

钉。

[83]3、模具与混凝土接触面应用刷子和棉丝清理干净（相当于步骤八：墩柱吊离，步骤九：存放）。

权利要求 1 所要保护的技术方案与对比文件 1 相比，其区别仅在于：步骤五为侧模安装，步骤七为拆模、

养护，步骤九为存放、检验，还包括步骤十：凿毛、出厂；所述步骤四中，钢筋笼的制作步骤为：S1、钢筋

进场检验；S2、钢筋半成品加工；S3、灌装套筒安装、定位；S4、钢筋笼制作；所述灌浆套筒安装、定位以

及钢筋笼制作时均采用井字型定位架；所述步骤五中，侧模安装前需要对侧模进行清理，在侧模模板上涂刷

脱模剂。

基于该区别技术特征，其实际解决的技术问题是确定钢筋笼吊装入模的步骤，如何养护，如何出厂；如

何制作钢筋笼，提高灌浆套筒安装、钢筋笼制作的质量，便于侧模的脱模。将钢筋笼吊装入模设置在步骤底

膜安装与侧模安装是常规的设置，因此，在对比文件 1 的基础上，本领域技术人员易于想到步骤五为侧模安

装这样的技术手段，这不需付出创造性的劳动。在养护前进行拆模是常规的设置，在存放时进行检验是常规

的设置，为了便于出厂时预制墩柱的美观，本领域技术人员易于想到还包括步骤十：凿毛、出厂这样的技术

手段，这不需付出创造性的劳动。“所述步骤四中，钢筋笼的制作步骤为：S1、钢筋进场检验；S2、钢筋半成

品加工；S3、灌装套筒安装、定位；S4、钢筋笼制作”是常规设计，井字型定位架是常用保证钢筋笼等结构

稳定防止变形异位的定位结构（比如现有技术 CN106592990A 记载的下格网箍 2、上格网箍 4 相当于井字型

定位架），因此，为了提高灌浆套筒安装、钢筋笼制作的质量，本领域技术人员易于想到灌浆套筒安装、定位

以及钢筋笼制作时均采用井字型定位架这样的技术手段，这不需付出创造性的劳动。为了便于侧模的脱模，

本领域技术人员易于想到所述步骤五：侧模安装前需要对侧模进行清理，在侧模模板上涂刷脱模剂这样的技

术手段，这不需付出创造性的劳动。

由此可知，在对比文件 1 的基础上结合上述本领域的常用技术手段得到权利要求 1 所要求保护的技术方

案对于所属领域技术人员来说是显而易见的，因此，权利要求 1 所要求保护的技术方案不具备突出的实质性

特点和显著的进步，不具备专利法第二十二条第三款所规定的创造性。

2、权利要求 2 是权利要求 1 的从属权利要求，对比文件 1 已经公开了：步骤三，进行墩柱盖梁整体预制

的混凝土配比设计；（相当于所述步骤六：浇筑混凝土前，对原料进行科学配比设计），为了保证混凝土原材

料的质量，本领域技术人员易于想到浇筑混凝土前，需要对混凝土原材料进行检验这样的技术手段，这不需

付出创造性的劳动。因此，在其引用的权利要求不具有创造性的情况下，权利要求 2 所要求保护的技术方案

亦不具备专利法第二十二条第三款所规定的创造性。
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3、权利要求 3 是权利要求 1 的从属权利要求，为了保证吊装顺利，本领域技术人员易于想到在步骤八：

墩柱吊离前应保证混凝土达到吊装强度方可吊离这样的技术手段，这不需付出创造性的劳动。因此，在其引

用的权利要求不具有创造性的情况下，权利要求 3 所要求保护的技术方案亦不具备专利法第二十二条第三款

所规定的创造性。

4、针对申请人的意见陈述，审查员认为：

请参见权利要求 1 的评述。“钢筋笼吊装入模之前，需要进行钢筋笼的制作”已经给被对比文件公开了。

为了便于侧模的脱模，本领域技术人员易于想到所述步骤五：侧模安装前需要对侧模进行清理，在侧模模板

上涂刷脱模剂这样的技术手段，这不需付出创造性的劳动。

井字型定位架是常用保证钢筋笼等结构稳定防止变形异位的定位结构（比如现有技术 CN106592990A

记载的下格网箍 2、上格网箍 4 相当于井字型定位架），因此，为了提高灌浆套筒安装、钢筋笼制作的质量，

本领域技术人员易于想到灌浆套筒安装、定位以及钢筋笼制作时均采用井字型定位架这样的技术手段，这不

需付出创造性的劳动。现有技术 CN106592990A 中下格网箍 2、上格网箍 4 的应用领域虽和本申请存在一定

区别，但原理都是利用井字型的网箍/定位架防止杆状件的自由端的摆动从而实现精确定位，这是常规的现有

技术，是本领域技术人员易于想到技术手段。

三、决定

综上所述，本发明专利申请不符合专利法第二十二条第三款的规定，属于专利法实施细则第五十九条第

二项的情况，因此根据专利法第三十八条予以驳回。

根据专利法第四十一条第一款的规定，申请人如果对本驳回决定不服，可以在收到本驳回决定之日起三

个月内，向专利局复审和无效审理部请求复审。

审查员姓名:曾卫

审查员代码:30100806


