说 明 书 附 图
说 明 书 摘 要
本实用新型提供了一种卷口预热成型装置，包括箱体，所述箱体顶部的左右两侧与前后两侧均固定安装有支撑杆，所述支撑杆的顶部固定安装有顶板，所述顶板的顶部通过螺丝螺纹连接有气缸，所述箱体的左右两侧均开设有安置槽，所述安置槽的内腔中设置有升降机构，升降机构包括连接板，所述连接板通过转轴活动连接于安置槽的内腔中，所述连接板的外侧通过转轴活动连接有第一夹板，所述第一夹板的外侧固定安装有第一连接杆。通过设置升降机构，可以使得加热装置于材料同步进行移动，通过其双向的移动，对比加热装置单向移动对材料加工时所耗费的时间将减少，继而提高了在对材料加工时的整体时间与效率，提供了整体的实用效果。
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摘 要 附 图
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1.一种卷口预热成型装置，其特征在于：包括箱体（1），所述箱体（1）顶部的左右两侧与前后两侧均固定安装有支撑杆（4），所述支撑杆（4）的顶部固定安装有顶板（5），所述顶板（5）的顶部通过螺丝螺纹连接有气缸（6），所述箱体（1）的左右两侧均开设有安置槽（7）；
所述安置槽（7）的内腔中设置有升降机构（2），升降机构（2）包括连接板（201），所述连接板（201）通过转轴活动连接于安置槽（7）的内腔中，所述连接板（201）的外侧通过转轴活动连接有第一夹板（202），所述第一夹板（202）的外侧固定安装有第一连接杆（203），所述箱体（1）的左右两侧均固定安装有固定框（204），所述固定框（204）的内侧的底部固定安装有第一硬质弹簧（205），所述第一硬质弹簧（205）的顶部固定安装有连接块（206），所述连接板（201）的内侧通过转轴活动连接有第二夹板（211），所述第二夹板（211）的后侧均固定安装有横杆（212），所述箱体（1）内腔底部后侧的左右两侧均固定安装有安装框（213），所述安装框（213）的内侧设置有滑动块（214），所述滑动块（214）的内侧固定安装有滑杆（215），所述滑杆（215）的外表面活动连接有滑块（216），所述滑块（216）的内侧固定安装有第二硬质弹簧（217），所述横杆（212）的后侧连接于滑块（216）的前侧，所述第二夹板（211）的内侧固定安装有推架（218），所述推架（218）的顶部设置有横板（219），所述横板（219）的顶部固定安装有放置架（220），所述顶板（5）底部的左右两侧均设置有L形杆（226）。
2.根据权利要求1所述的一种卷口预热成型装置，其特征在于：所述固定框（204）的内侧均开设有限位槽（209），所述连接块（206）的前后两侧均固定安装有限位块（210），所述限位块（210）滑动连接于限位槽（209）的内腔中。
3.根据权利要求1所述的一种卷口预热成型装置，其特征在于：所述连接块（206）的中端开设有通孔（208），所述第一连接杆（203）贯穿通孔（208）的内腔并延伸至连接块（206）的外侧。
4.根据权利要求1所述的一种卷口预热成型装置，其特征在于：所述第一连接杆（203）的外侧固定安装有限位板（207），限位板（207）的形状为六边形。
5.根据权利要求1所述的一种卷口预热成型装置，其特征在于：所述安装框（213）内侧的前后两侧均开设有活动槽（221），所述滑动块（214）的前后两侧均固定安装有活动块（222），所述活动块（222）的外侧滑动连接于活动槽（221）的内腔中。
6.根据权利要求1所述的一种卷口预热成型装置，其特征在于：所述安置槽（7）内腔的前后两侧均开设有移动槽（223），所述连接板（201）前后两侧的左右两侧均固定安装有移动块（224），所述移动块（224）的外侧滑动连接于移动槽（223）的内腔中。
7.根据权利要求1所述的一种卷口预热成型装置，其特征在于：所述箱体（1）顶部的中端开设有插接槽（8），所述放置架（220）贯穿插接槽（8）的内腔并延伸至箱体（1）的顶部。
8.根据权利要求1所述的一种卷口预热成型装置，其特征在于：所述横板（219）的底部开设有位移槽（225），所述推架（218）的顶部滑动连接于位移槽（225）的内腔中。
9.根据权利要求1所述的一种卷口预热成型装置，其特征在于：所述气缸（6）的底部设置有预热机构（3），预热机构（3）包括连接框（301），所述连接框（301）固定安装于气缸（6）的底部，所述连接框（301）内腔底部的后侧通过螺栓螺纹连接有加热器（302），所述加热器（302）前侧的中端连通有热风管（303），所述热风管（303）远离加热器（302）的一端连通有定型头（304），所述连接框（301）的前侧且位于热风管（303）的外侧固定安装有密封圈（305），所述连接框（301）前侧的左侧固定安装有温度显示控制面板（307），所述L形杆（226）的内侧固定安装于连接框（301）的外侧。
权 利 要 求 书
10.根据权利要求9所述的一种卷口预热成型装置，其特征在于：所述连接框（301）前侧的右侧固定安装有压力显示表（306），压力显示表（306）的形状为圆形。
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一种卷口预热成型装置
技术领域
本实用新型涉及预热，特别涉及一种卷口预热成型装置，属于卷口预热成型技术领域。
背景技术
预热，预先加热到指定的温度，预热指的是为防止急热，焊接前先对材料预热，（ 如火焰加热）；
中国公开专利（公开号：CN 209160082 U）公开了一种快速卷口成型装置，包括：底座，底座上活动设置有定型升降座以及用于驱动定型升降座的定型升降机构，定型升降座上设置在定型座，定型座上设置有定型头，定型座与定型头之间设置有密封圈，所述的定型座中设置有定型介质通道，定型座上还设置有感知定型介质通道中的定型介质温度的温度传感器。本实用新型所述的快速卷口成型装置主要用于固体灌装行业中。
在对卷口加工时，为了节约生产时所耗费的时间，可在加工前提前对定型装置进行预热，节约等待加热时所耗费的时间，上述装置是通过对定型头单向移动，使定型头移动至所需加工的材料上，继而完成加工，而单向移动加工所耗费的时间，对比定型头于所需加工拆料双向移动的时间要长，继而使得对定型头对材料加工所耗费的时间也会延长，当所需加工的材料较多时，会浪费较多的时间，使得整体的生产速度下降，影响加工的效率，通过定型头向下加工材料同步向上移动时，可以节约一定的生产时间，继而提高整体的生产效率，为此，提出一种卷口预热成型装置。
实用新型内容
有鉴于此，本实用新型提供一种卷口预热成型装置，以解决或缓解现有技术中存在的技术问题，至少提供一种有益的选择。
本实用新型的技术方案是这样实现的：包括箱体，所述箱体顶部的左右两侧与前后两侧均固定安装有支撑杆，所述支撑杆的顶部固定安装有顶板，所述顶板的顶部通过螺丝螺纹连接有气缸，所述箱体的左右两侧均开设有安置槽；
所述安置槽的内腔中设置有升降机构，升降机构包括连接板，所述连接板通过转轴活动连接于安置槽的内腔中，所述连接板的外侧通过转轴活动连接有第一夹板，所述第一夹板的外侧固定安装有第一连接杆，所述箱体的左右两侧均固定安装有固定框，所述固定框的内侧的底部固定安装有第一硬质弹簧，所述第一硬质弹簧的顶部固定安装有连接块，所述连接板的内侧通过转轴活动连接有第二夹板，所述第二夹板的后侧均固定安装有横杆，所述箱体内腔底部后侧的左右两侧均固定安装有安装框，所述安装框的内侧设置有滑动块，所述滑动块的内侧固定安装有滑杆，所述滑杆的外表面活动连接有滑块，所述滑块的内侧固定安装有第二硬质弹簧，所述横杆的后侧连接于滑块的前侧，所述第二夹板的内侧固定安装有推架，所述推架的顶部设置有横板，所述横板的顶部固定安装有放置架，所述顶板底部的左右两侧均设置有L形杆。
优选地，所述固定框的内侧均开设有限位槽，所述连接块的前后两侧均固定安装有限位块，所述限位块滑动连接于限位槽的内腔中。
优选地，所述连接块的中端开设有通孔，所述第一连接杆贯穿通孔的内腔并延伸至连接块的外侧。
优选地，所述第一连接杆的外侧固定安装有限位板，限位板的形状为六边形。
优选地，所述安装框内侧的前后两侧均开设有活动槽，所述滑动块的前后两侧均固定安装有活动块，所述活动块的外侧滑动连接于活动槽的内腔中。
优选地，所述安置槽内腔的前后两侧均开设有移动槽，所述连接板前后两侧的左右两侧均固定安装有移动块，所述移动块的外侧滑动连接于移动槽的内腔中。
优选地，所述箱体顶部的中端开设有插接槽，所述放置架贯穿插接槽的内腔并延伸至箱体的顶部。
优选地，所述横板的底部开设有位移槽，所述推架的顶部滑动连接于位移槽的内腔中。
优选地，所述气缸的底部设置有预热机构，预热机构包括连接框，所述连接框固定安装于气缸的底部，所述连接框内腔底部的后侧通过螺栓螺纹连接有加热器，所述加热器前侧的中端连通有热风管，所述热风管远离加热器的一端连通有定型头，所述连接框的前侧且位于热风管的外侧固定安装有密封圈，所述连接框前侧的左侧固定安装有温度显示控制面板，所述L形杆的内侧固定安装于连接框的外侧。
优选地，所述连接框前侧的右侧固定安装有压力显示表，压力显示表的形状为圆形。
本实用新型实施例由于采用以上技术方案，其具有以下优点：
一、本实用新型通过设置升降机构，可以使得加热装置于材料同步进行移动，通过其双向的移动，对比加热装置单向移动对材料加工时所耗费的时间将减少，继而提高了在对材料加工时的整体时间与效率，提供了整体的实用效果。
二、本实用新型通过设置限位槽和限位块，可以对连接块移动时起到限位的效果，避免其移动时产生偏移，继而无法带动放置架向上移动的情况出现，通过设置通孔，可以在第一连接杆向外侧移动时起到限位的效果，同时避免了连接板在翻转时，由于物体的阻拦，导致放置架无法移动的情况出现，通过设置限位板，可以对第一连接杆起到限位的效果，避免第一连接杆从通孔的内腔中脱离的情况出现，通过设置活动块和活动槽，可以对滑动块移动时起到限位的效果，避免滑动块移动时产生偏移，继而使得放置架无法向上移动的情况出现，通过设置移动块和移动槽，可以对连接板翻转时起到限位的效果，避免其发生偏移，无法使得放置架向上移动的情况出现，通过设置插接槽，可以对放置架的移动起到限位的效果，避免由于其移动时产生偏移，继而无法对放置架顶部的材料进行加工的情况出现，通过设置位移槽，可以对推架推动横板移动时起到限位的效果，避免放置架移动时产生偏移，通过设置预热机构，可以对定型头起到预热的效果，节约生产时需要等待定型头进行加热的时间，提供生产速度，通过设置压力显示表，可以对压力显示表的气压进行实时监控，避免气压过高或过低，影响对材料的加工效果。
上述概述仅仅是为了说明书的目的，并不意图以任何方式进行限制。除上述描述的示意性的方面、实施方式和特征之外，通过参考附图和以下的详细描述，本实用新型进一步的方面、实施方式和特征将会是容易明白的。
附图说明
为了更清楚地说明本申请实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例或现有技术描述中所需要使用的附图作简单地介绍，显而易见地，下面描述中的附图仅仅是本申请的一些实施例，对于本领域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动的前提下，还可以根据这些附图获得其他的附图。
图1为本实用新型的主体结构图；
图2为本实用新型的升降机构结构图；
图3为本实用新型的预热机构结构图；
图4为本实用新型的升降机构剖视结构图；
图5为本实用新型的图2A处放大结构图
图6为本实用新型的图2B处放大结构图
图7为本实用新型的升降台底部结构图。
附图标记：1、箱体；2、升降机构；201、连接板；202、第一夹板；203、第一连接杆；204、固定框；205、第一硬质弹簧；206、连接块；207、限位板；208、通孔；209、限位槽；210、限位块；211、第二夹板；212、横杆；213、安装框；214、滑动块；215、滑杆；216、滑块；217、第二硬质弹簧；218、推架；219、横板；220、放置架；221、活动槽；222、活动块；223、移动槽；224、移动块；225、位移槽；226、L形杆；3、预热机构；301、连接框；302、加热器；303、热风管；304、定型头；305、密封圈；306、压力显示表；307、温度显示控制面板；4、支撑杆；5、顶板；6、气缸；7、安置槽；8、插接槽。
具体实施方式
在下文中，仅简单地描述了某些示例性实施例。正如本领域技术人员可认识到的那样，在不脱离本实用新型的精神或范围的情况下，可通过各种不同方式修改所描述的实施例。因此，附图和描述被认为本质上是示例性的而非限制性的。
下面结合附图对本实用新型的实施例进行详细说明。
实施例1
如图1-7所示，本实用新型实施例提供了包括箱体1，箱体1顶部的左右两侧与前后两侧均固定安装有支撑杆4，支撑杆4的顶部固定安装有顶板5，顶板5的顶部通过螺丝螺纹连接有气缸6，箱体1的左右两侧均开设有安置槽7；
安置槽7的内腔中设置有升降机构2，升降机构2包括连接板201，连接板201通过转轴活动连接于安置槽7的内腔中，连接板201的外侧通过转轴活动连接有第一夹板202，第一夹板202的外侧固定安装有第一连接杆203，箱体1的左右两侧均固定安装有固定框204，固定框204的内侧的底部固定安装有第一硬质弹簧205，第一硬质弹簧205的顶部固定安装有连接块206，连接板201的内侧通过转轴活动连接有第二夹板211，第二夹板211的后侧均固定安装有横杆212，箱体1内腔底部后侧的左右两侧均固定安装有安装框213，安装框213的内侧设置有滑动块214，滑动块214的内侧固定安装有滑杆215，滑杆215的外表面活动连接有滑块216，滑块216的内侧固定安装有第二硬质弹簧217，横杆212的后侧连接于滑块216的前侧，第二夹板211的内侧固定安装有推架218，推架218的顶部设置有横板219，横板219的顶部固定安装有放置架220，顶板5底部的左右两侧均设置有L形杆226。
通过设置升降机构2，可以使得加热装置于材料同步进行移动，通过其双向的移动，对比加热装置单向移动对材料加工时所耗费的时间将减少，继而提高了在对材料加工时的整体时间与效率，提供了整体的实用效果。
实施例2
在一个实施例中，固定框204的内侧均开设有限位槽209，连接块206的前后两侧均固定安装有限位块210，限位块210滑动连接于限位槽209的内腔中，连接块206的中端开设有通孔208，第一连接杆203贯穿通孔208的内腔并延伸至连接块206的外侧，第一连接杆203的外侧固定安装有限位板207，且限位板207的形状为六边形，安装框213内侧的前后两侧均开设有活动槽221，滑动块214的前后两侧均固定安装有活动块222，活动块222的外侧滑动连接于活动槽221的内腔中，安置槽7内腔的前后两侧均开设有移动槽223，连接板201前后两侧的左右两侧均固定安装有移动块224，移动块224的外侧滑动连接于移动槽223的内腔中，箱体1顶部的中端开设有插接槽8，放置架220贯穿插接槽8的内腔并延伸至箱体1的顶部，横板219的底部开设有位移槽225，推架218的顶部滑动连接于位移槽225的内腔中。
通过设置限位槽209和限位块210，可以对连接块206移动时起到限位的效果，避免其移动时产生偏移，继而无法带动放置架220向上移动的情况出现，通过设置通孔208，可以在第一连接杆203向外侧移动时起到限位的效果，同时避免了连接板201在翻转时，由于物体的阻拦，导致放置架220无法移动的情况出现，通过设置限位板207，可以对第一连接杆203起到限位的效果，避免第一连接杆203从通孔208的内腔中脱离的情况出现，通过设置活动块222和活动槽221，可以对滑动块214移动时起到限位的效果，避免滑动块214移动时产生偏移，继而使得放置架220无法向上移动的情况出现，通过设置移动块224和移动槽223，可以对连接板201翻转时起到限位的效果，避免其发生偏移，无法使得放置架220向上移动的情况出现，通过设置插接槽8，可以对放置架220的移动起到限位的效果，避免由于其移动时产生偏移，继而无法对放置架220顶部的材料进行加工的情况出现，通过设置位移槽225，可以对推架218推动横板219移动时起到限位的效果，避免放置架220移动时产生偏移。
实施例3
在一个实施例中，气缸6的底部设置有预热机构3，预热机构3包括连接框301，连接框301固定安装于气缸6的底部，连接框301内腔底部的后侧通过螺栓螺纹连接有加热器302，加热器302前侧的中端连通有热风管303，热风管303远离加热器302的一端连通有定型头304，连接框301的前侧且位于热风管303的外侧固定安装有密封圈305，连接框301前侧的左侧固定安装有温度显示控制面板307，L形杆226的内侧固定安装于连接框301的外侧，连接框301前侧的右侧固定安装有压力显示表306，且压力显示表306的形状为圆形。
 通过设置预热机构3，可以对定型头304起到预热的效果，节约生产时需要等待定型头304进行加热的时间，提供生产速度，通过设置压力显示表306，可以对压力显示表306的气压进行实时监控，避免气压过高或过低，影响对材料的加工效果 
本实用新型在工作时：加热器302将热风通过热风管303输送至定型头304的内腔中，使得定型头304进行预热工作，随后将材料放置于第一夹板202中，并通过气缸6的向下延伸使得连接框301带动定型头304向下移动，此时L形杆226向下对连接块206进行下压，第一硬质弹簧205由于下压力产生形变，此时由于连接块206的移动，第一连接杆203带动连接板201向外侧进行翻转，继而使得第二夹板211带动横杆212向上进行移动，继而使得滑块216向内侧进行移动，此时由于力的作用，第二硬质弹簧217产生形变，并通过滑动块214、滑块216和滑杆215的配合，推架218推动横板219和放置架220中的材料同步向上移动，完成对材料的加工，随后气缸6向上带动连接框301和L形杆226向上移动，由于力的消失，第一硬质弹簧205和第二硬质弹簧217再次发生形变，并推动滑块216和连接块206向外侧进行移动，通过滑块216和连接块206的配合，连接板201向内侧进行翻转，带动放置架220向下移动，完成整体的加工工作。
以上所述，仅为本实用新型的具体实施方式，但本实用新型的保护范围并不局限于此，任何熟悉本技术领域的技术人员在本实用新型揭露的技术范围内，可轻易想到其各种变化或替换，这些都应涵盖在本实用新型的保护范围之内。因此，本实用新型的保护范围应以所述权利要求的保护范围为准。
说 明 书 
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